Grajewo, 21.12.2021 r.

WR.6222.2.2021

DECYZJA

Na podstawie art. 104 i art. 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U z 2021 r., poz. 735 ze zm.) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1,
art. 183 ust. 1 i ust. 2, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211, art. 376 pkt 2, art. 378 ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2021 r., poz. 1973 ze zm.)
po rozpatrzeniu wniosku Spétdzielni Mleczarskiej ,MLEKPOL” z siedzibg w Grajewie,
ul. Elewatorska 13, po uzyskaniu pozytywnej opinii Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Grajewie

orzekam

I. Stwierdzi¢ wygasnigcie decyzji Starosty Grajewskiego z dnia 04.12.2014 roku,
Nr WR.6222.3.2014 udzielajacej Spéldzielni Mleczarskiej ,, MLEKPOL” w Grajewie,
ul. Elewatorska 13 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Zakladu Produkcji
Mleczarskiej w Grajewie przy ul. Elewatorskiej 13.

IL. Udzieli¢ Spéldzielni Mleczarskiej ,MLEKPOL” w Grajewie, przy ul. Elewatorskiej 13,
REGON: 000827780, NIP: 7190000425 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do obrébki i przetwoérstwa mleka zlokalizowanej na terenie Oddzialu Zaklad
Produkcji Mleczarskiej w Grajewie, przy ul. Elewatorskiej 13, na warunkach:

IL.1. Rodzaj i parametry instalacji
II.1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Oddziat Zaktad Produkcji Mleczarskiej w Grajewie zajmuje si¢ odbieraniem i przetwarzaniem
mleka, w ilosci przyjmowania 2000 ton mleka na dobg, na produkty finalne. Surowe mleko
po ocenie wstepnej i przyjeciu poddawane jest podstawowym procesom technologicznym
takim jak: wirowanie, pasteryzacja i standaryzacja zawartosci thuszczu z przeznaczeniem
na konkretne asortymenty. W zaleznosci od produktu finalnego spasteryzowane mleko
1 Smietanka przetwarzane s na poszczego6lnych dziatach produkeyjnych, gdzie produkowane
s3: wyroby UHT, mleko w proszku, twarogi, masto, sery dojrzewajace, serki ziarniste
1 serwatka zageszczona.

Zaklad pracuje w systemie 3 zmianowym przez 365 dni w roku.



I1.1.2. Charakterystyka instalacji

I1.1.2.1. Lokalizacja instalacji

Spoétdzielnia Mleczarska ,MLEKPOL” Oddziat Zaktad Produkcji Mleczarskiej w Grajewie -
instalacja do obrébki i przetworstwa mleka zlokalizowany jest w Grajewie, w potudniowo —
wschodniej cze$ci miasta, na dziatkach przy ul. Robotniczej o nr ewidencyjnych: 3189/2,
3190/2, 3299/3, 3300/2, 3301/5, 3301/31 oraz na dzialkach przy ul. Elewatorskiej
o nr ewidencyjnych: 3115, 3196, 3197/1 i 3200/1, obrgb 0001 Grajewo.

Wymienione dzialki nie sg objete miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego.

I1.1.2.2. Opis zespoléw roboczych

Zespoly robocze wechodzace w sklad instalacii technologicznej:

1.

Dzial Przyjmowania Surowego Mleka.
Dziat UHT - produkcja: mleka UHT, $mietanki UHT, mleka bez laktozy.

Dziat Proszkowni - produkcja: sproszkowanego mleka odtluszczonego,
sproszkowanego mleka petnego, sproszkowanej maslanki.

Dziat Mastowni - produkcja: masta ekstra w kostkach, masta ekstra w blokach, masta
ekstra w kubeczkach, mix-6w tluszczowych.

Dzial Konfekcjonowania Sera - porcjowanie seréw produkowanych w innych
oddziatach spéidzielni mleczarskiej: sery w kostkach, sery w plastrach, sery tarte.

Dzial Twarozkarnia - produkcja: twarogow chudych, twarogéw pétttustych, twarogéw
thustych w kostkach, krazkach 1 klinach.

Dzial Serkéw Ziarnistych oraz linia zageszczania serwatki - produkcja: serka
wiejskiego cottage cheese, twarozka grani.

Instalacje pomocnicze:

8.

9

Kotlownia gazowo — olejowa: 3 kotly Vitomax 300 HS, 1 zbiornik podziemny oleju
opatowego o0 poj. 40 m?, 2 zbiorniki naziemne na gaz ciekty LNG o poj. 60,94 m? kazdy.

Instalacja chtodnicza amoniakalna: wyposazona w dwa ozigbiacze wody typu AOW-
910 oraz AOW-1040, pompy odsrodkowe obiegu wody lodowej, skraplacze
natryskowo — wyparne.

10. Stacja paliw: 1 podziemny zbiornik na gaz LPG o poj. 9,95 m?, 1 podziemny zbiornik

na olej napedowy o poj. 50 m®, 2 podziemne, dwuptaszczowe, dwukomorowe zbiorniki
o Iacznej pojemnosei 50 m® — kazdy zbiornik sktada sie z jednej komory o poj. 35 m?
na olej napedowy i drugiej komory o poj. 15 m? na benzyne Pb EU.



11. Ujecie wod podziemnych, skladajace sie z trzech studni: nr 1, nr 3 i nr 4. Prognozowana
maksymalna ilo$¢ zuzycia wody na potrzeby instalacji wyniesie Q;. — 1 200 000 m3/rok.

IL.2. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji

I1.2.1. Wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza

I1.2.1.1. Charakterystyka Zrédel emisji do powietrza

emi:;ra Nazwa zrédia Zrédlo emisji
Instalacja IPPC
A2 — Suszarnia rozpytowa na proszkowni y
El sl procesy proszkowania mleka
Instalacja energetyczna — instalacja pomocnicza
procesy spalania paliw
E2 GO1 - Kociot gazowo - olejowy energetycznych
; . procesy spalania paliw
-K =
E3 GO2 - Kociot gazowo - olejowy enexgetycznycl:
. . procesy spalania paliw
E4 GO3 - Kociot gazowo - olejowy snergclyczyoh
Instalacja amoniakalna - instalacja pomocnicza
chtodzenie wody lodowej dla
. . : hnologi h mlek:
ES A7 — Instalacja amoniakalna procesow technologicznych mieka

(w trakcie normalnej eksploatacji
instalacji brak emisji do powietrza)

I1.2.1.2. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza

Predkos¢ | Temperatura| Czas
Nr Nazwa Wysokosé | Srednica | wylotowa wylotowa pracy Rodzaj
emitora emitora [m] [m] gazow gazow [h/rok] | emitora
[ms] K]
A2 -
Suszarnia
El rozpylowa na 20 1 21.9 342 8760 otwarty
proszkowni
mleka




GO1 Kociot -
spalanie gazu 7,22 8660

ziemnego
E2 14 0,8 423 otwarty
GO1 Kociot -

spalanie oleju 6,89 100
opatowego

GO2 Kociot -
spalanie gazu 722 8660

ziemnego
E3 14 1 423 otwarty
GO2 Kociot —

spalanie oleju 6,89 100
opatowego

GO3 Kociot -
spalanie gazu 1,22 8660
ziemnego

E4 14 0.8 423 otwarty
GO3 Kociot —

spalanie oleju 6,89 100
opatowego

I1.2.1.3. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza — warunki normalne

Nr Emisja maksymalna

: Nazwa emitora Zanieczyszczenie 3+
Emitora zZy [mg/Nm°]

Instalacja IPPC

A2 — Suszarnia rozpytowa na
proszkowni mleka:

El - wyposazona w filtr workowy Pyl ogétem* 10
SANICIP o gwarantowanym st¢zeniu
za filtrem 10 mg/m®

Instalacja energetyczna — instalacja pomocnicza

GOl1, GO2, GO3 Kotlownia gazowo —
E2 olejowa ot b’ 5
E3 (spalanie gazu ciektego LNG jako ytog
E4 paliwa podstawowego):
emisja dla
kazdego |- wyposazona w 3 kotly Vitomax 300
emitora |HS typu M95B ECO-2 o mocy| llenekazotu 100
znamionowej 6,94 MW kazdy




- sprawnos¢ 94,5%
;(arzndoyc cieplna w paliwie 7,34 MWt Dwotesdiesinid 35
- Zuzycie gazu - ok. 20 000 m>/rok
E% GO1, GO2, GO3 Kotlownia gazowo — Pyt ogétem 20
B4 olejowa
emisia dla (spalanie oleju opalowego jako paliwa Tlenek azotu 300
kazgiego rezerwowego w przypadku braku
emitora dostepnosei gazu) Dwutlenek siarki 350

* przyjeto: pyt ogétem = 100% pytu PM10, pyt PM2,5 = 100% pytu PM10

** przy zawarto$ci 3% tlenu w gazach odlotowych

I1.2.1.4. Warunki i parametry eksploatacyjne oraz wielko$§¢ emisji do powietrza
w warunkach odbiegajacych od normalnych

1. Kotlownia gazowo - olejowa:

Rozruch kotla trwa od 10 do 20 minut. Uruchomienie odbywa sie poprzez: zalaczenie
szafy kottowej SK, odblokowanie kotta i zalaczenie go do autopracy, sprawdzenie
cisnienia gazu na instalacji przypalnikowej, po uzyskaniu znamionowego cinienia pary
(1,6 MPa) w kotle, otwarcie zaworéw odwodnienia kolektora parowego, otwarcie
zaworu gléwnego kolektora parowego, po uzyskaniu cisnienia w kolektorze parowym
otwarcie zaworu zbiornika zapasowego, wygrzanie zbiornika zapasu i zbiornika
odgazowania termicznego, otwarcie zaworéw na zaklad. Za zakonczenie rozruchu
uznaje si¢ moment osiagniecia cisnienia 1,6 MPa w instalacji i temperatury kotta 180 °
C. Podczas pracy temperatura kotta waha si¢ w granicach 180 — 200 ° C.

Wylaczenie kotla nastgpuje poprzez: wylaczenia palnika, przystapienie do rozprezenia
kotla zaworem bezpieczenstwa, zamknigcie doptywu paliwa do palnika, wylaczenia
kotla, wystudzenie kotla, przewietrzenie komory kotta. Proces wylaczania trwa ok. 20
minut. W przypadku dhuzszych przestojow instalacji musi nastgpi¢ wygaszenie do tzw.
»Zzimnego kotta” czyli do momentu osiggnigcia temperatury 25 ° C i ci$nienia rownego
cisnieniu atmosferycznemu. Jest to faza zwana rozprezeniem kotla.

Ze wzglgdu na krétki czas rozruchu i wylaczenia nie przewiduje si¢ zwigkszonej emisji
niz podczas normalnej pracy kotlowni.

2. Proszkownia mleka:

Awarie jakie moga zaistnie¢ na suszarni rozpytowej proszku mlecznego to gléwnie
nieszczelnosci na filtrze workowym (rozszczelnienie / pekniecie filtra workowego
NIRO SANICIP). Przewiduje si¢ nastepujgce emisje pytu:

* w sytuacji awaryjnej krétkotrwatej, tj. 4 godziny od momentu wykrycia
- emisja pomiarowa w mg/m’ - 40-100,
- emisja pomiarowa w kg/h — max 3,03 kg/h x 4 h=12,2 kg,
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e W sytuacji awaryjnej dtugotrwalej, tj. maksymalnie do 20 godzin od momentu
wykrycia

- emisja pomiarowa w mg/m® - 40-100,

- emisja pomiarowa w kg/h — max 3,03 kg/h x 20 h = 60,6 kg.

3. Instalacja amoniakalna:

Stuzy do wychtodzenia wody lodowej dla procesu przetwarzania mleka. Jest to uktad
jednostopniowy z dwoma niezaleznymi obiegami chlodniczymi: obieg grawitacyjny
i obieg pompowy. Substancja chtodzaca jest amoniak (NH3), w ilosci 10 Mg,
magazynowany w dwoch zbiornikach o poj. 6,3 i 3,8 m’, zlokalizowanych
W maszynowni.

Maszynownia wyposazona jest w instalacj¢ detekcji amoniaku i wentylacje
grawitacyjna.

System detekcji amoniaku umozliwia ciagla kontrole st¢zen amoniaku w powietrzu
pomieszczenia maszynowni chlodniczej i sygnalizuje przekroczenie wartosci
najwyzszego dopuszczalnego stezenia. System sklada sie z siedmiu glowic
pomiarowych (detektory NH3) oraz centralki detekcji zainstalowanej w pomieszczeniu
sterowni. Zawarto$¢ amoniaku w powietrzu jest mierzona w jednostkach ppm (parts per
milion — liczba czastek na milion) przez detektory, a nastepnie przetworzony odczyt
przesylany jest do jednostki centralnej. Urzadzenie posiada nastepujgce stany pracy:

a) maszynownia poziom 0 — dopuszczalne stezenie amoniaku (gdy stezenie
nie przekracza wartosci odpowiadajacej dolnej nastawie rownej 200 ppm urzadzenie
nie generuje zadnego alarmu),

b) maszynownia poziom I - niskie stgzenie amoniaku (wzrost stezenia powyzej wartosci
odpowiadajgcej dolnej nastawie réwnej 200 ppm powoduje wigczenie sygnalizaciji
alarmowej oraz uruchomienie wentylatoréw awaryjnych),

¢) maszynownia poziom II — wysokie stezenie amoniaku (wzrost st¢zenia powyzej
wartosci odpowiadajacej gornej nastawie réwnej 800 ppm powoduje wiaczenie
sygnalizacji alarmowej, odcigcie zasilania elektrycznego urzadzen instalacji
chlodniczej znajdujacych si¢ w maszynowni oraz zalgczenie wentylatorow
awaryjnych),

d) awaria detektora (w przypadku uszkodzenia uktadu, obwodéw lub elementéw ukladu
system zachowuje si¢ jak w przypadku poziomu II — wysokie stezenie amoniaku).
Maksymalne stezenie amoniaku w sytuacji awaryjnej moze wynosi¢ 800 ppm, czyli 560
mg/m®. System wentylacji awaryjnej sklada sic z 5 wentylatoréw (pracujacych
wylacznie podczas awarii):

- 2 szt. wentylatoréw typu WODE 50D o wydajnosci 6930 m*/h,

- 3 szt. wentylatoréw typu WODE 50S o wydajnosci 5760 m*/h.

Maksymalna emisja amoniaku w wyniku awarii wyniesie:
Enms = (2 - 6930 m*/h + 3 - 5760 m*/h) - 560 mg/m> = 17,4384 kg/h.



I1.2.1.5. Wielko$¢ rocznej dopuszczalnej emisji z instalacji

Lp. Zanieczyszczenie Maksymalna emisja Wskaznik emisji
roczna [kg/Mg
[Mg/rok] przyjmowanego
mlekal”
Instalacja IPPC
1. [ Pytogolny ] 5,431 | 0,0074
Instalacja energetyczna — instalacja pomocnicza
2. Pyl og6lny 1,018 0,014
3. Tlenek azotu 20,15 0,028
4, Dwutlenek siarki 7,58 0,010

*- przyjeto 2000 Mg/dobe * 365 dni = 730 000 Mg/rok

I1.2.1.6. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

D

2)

3)

4)

Emitor E1 — A2 - Suszarnia rozpylowa - stanowisko pomiarowe na emitorze pionowym,
W postaci przekroju dwoéch kréécow M-64x4, przekréj pomiarowy o parametrach
D = 1,0 m, prosty odcinek przed przekrojem ok. 3,5 $rednicy (czyli ok. 3,5 m),
za przekrojem ok. 10 $rednic (czyli ok. 10 m).

Emitor E2 - GO1 - Kociol gazowo — olejowy - stanowisko pomiarowe na emitorze
pionowym, w postaci przekroju dwéch kroécow M-64x4, przekrdj pomiarowy
o parametrach D = 0,8 m, prosty odcinek przed przekrojem ok. 8,0 $rednic (czyli ok.
6,4 m), za przekrojem ok. 1,7 $rednic (czyli ok. 1,36 m).

Emitor E3 — GO2 - Kociot gazowo — olejowy - stanowisko pomiarowe na emitorze
pionowym, w postaci przekroju dwoch kréécow M-64x4, przekrdj pomiarowy
o parametrach D = 1,0 m, prosty odcinek przed przekrojem ok. 3,0 srednice (czyli ok.
3,0 m), za przekrojem ok. 2,3 srednicy (czyli ok. 2,3 m).

Emitor E4 — GO3 - Kociot gazowo — olejowy - stanowisko pomiarowe na emitorze
pionowym, w postaci przekroju dwoch kroécow M-64x4, przekrdj pomiarowy
o parametrach D = 0,8 m, prosty odcinek przed przekrojem ok. 8,0 srednic (czyli ok.
6,4 m), za przekrojem ok. 1,7 srednic (czyli ok. 1,36 m).

I1.2.2 Warunki wytwarzania odpadéw

11.2.2.1. Wyszczegélnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania, ich sklad
chemiczny i wlasciwosci oraz ilo§ci odpadéw w ciagu roku

Ilos¢
L.p. | Kod irodzaj odpadu | Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci | dpadow
Mg/rok
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Zrédto powstawania: Laboratoria i Dzialy zabezpieczenia
. 06 04 04" technicznego na dzialach produkcyjnych. "

odpady zawierajace rte¢ | Rodzaj: termometry rteciowe i manometry, w swym
skladzie zawieraja m.in.: rte¢




Skiad: rte¢ i szklo

Wiadciwosci: Rte¢ ma posta¢ fizyczna — ciekla o
srebrzysto szarej barwie. Metal wystepujacy w warunkach
normalnych w stanie cieklym. Rozpuszcza metale,
wykazuje duza lotnoé¢. Staby przewodnik ciepta, dobrze
przewodzi elektrycznosé.

Odpady moga wykazywac¢ wiasciwosci m.in.: HP 5 —
dziatanie toksyczne, HP5 - szkodliwe, HP6 - toksyczne

13 02 05*

mineralne oleje

Zrédio powstawania: Obszar dziatéw produkcji instalacji
IPPC.

Sktad: Przepracowane oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe,  ktére  nie  zawieraja = zwiazkow
chlorowcoorganicznych. Oleje wystgpuja w postaci
cieklej, a w swym skladzie zawieraja m.in.: takie

ilnikow: ) _
St 0, - . skladniki ~ jak  aromatyczne,  policykliczne i
przektadniowe i heterocykliczne zwiazki organiczne oraz weglowodory, 8.0
smarowe bialy olej mineralny (ropa naftowa), destylaty cigzkie
niezawierajgce parafinowe, obrabiane wodorem (ropa naftowa); oleje
zwiazkow bazowe — niespecyfikowane.
chlorowcoorganicznych Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — ciekla.
Odpady moga wykazywa¢ wlasciwosci m.in.: HP 3 -
fatwopalne, HP 5 — dzialanie toksyczne.
Zrédlo powstawania: Magazyn $rodkéw technicznych,
Laboratorium Kontroli Jakosci.
1501 10* Skiad: Opakowania najczesciej w postaci opakowan ze
szkla, z tworzyw sztucznych (skladajace sie ze zwiazkow
opakowania polimerowych) lub metalowe (zbudowane ze stopow
zawierajace zelaza, aluminium i innych metali) zanieczyszczone 3.0
pozostatosci substancji substancjami niebezpiecznymi.
niebezpiecznych lub | wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stata.
nimi zanieczyszczone
Odpady te, w zaleznodci od rodzaju wyrobu moga
wykazywaé wiasciwoséci: HP 3 - latwopalne, HP 4 -
draznigce, HP 8 — zrace.
Zrédto powstawania: Magazyn $rodk6éw technicznych.
1117
o0 Skiad: Opakowania po zuzyciu $rodkéw konserwujacych
opakowania z metali w pojemnikach ci$nieniowych uz?fwanych do konserwacji
.. i napraw urzadzen, po materialach stosowanych w
) ze§w1eraj ace procesach technologicznych. Tworzywa sztuczne, 3,0
niebezpieczne porowate izoalkany, cykloalkany, etanol. Moga one by¢
elementy wzmocnienia | zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi dla
$rodowiska.

konstrukcyjnego
(np. azbest), wlacznie z

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stala.




pustymi pojemnikami

Odpady te, w zaleznosci od rodzaju wyrobu moga

ci$nieniowymi wykazywa¢ wlasciwosci: HP 3 - latwopalne, HP4 —
draznigce, HP 8 — zrace, HP14 — ekotoksyczne.
Zrédlo powstawania: Dzial techniczny.
1502 02* Sktad:  Odpad  zanieczyszczony  substancjami

sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

ropopochodnymi, powstaje w wyniku czyszczenia oraz
konserwacji maszyn i urzadzen instalacji IPPC, a takze
podczas prac naprawczych, natomiast sorbent, np. w
wyniku likwidacji rozlanych substancji uzywanych do
konserwacji urzadzen, w postaci zanieczyszczonego
granulatu sorbujacego rozlana substancje — odpad nie
zawiera PCB. Odpad zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi jak: oleje, smary, rozpuszczalniki, ktére
moga zawiera¢ np. weglowodory aromatyczne i
alifatyczne, metale cigzkie, toluen, aceton, alkohole.

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stala.

W zaleznosci od rodzaju wyrobu, odpady moga mieé
wilasciwosci m.in.: HP 3 — latwopalne, HP 4 — drazniace,
HP 7 — rakotworcze, HP 14 — ekotoksyczne.

4,0

16 01 07"

filtry olejowe

Zrédto powstawania: Sprezarkownia, dzialy produkcji.

Skiad: odpady z wymiany filtrow olejowych. Filtry
olejowe skladajg si¢ z metalu, tkaniny, papieru, tworzywa
sztucznego, weglowodoréw i ich zwigzkéw z tlenem,
azotem lub siarka. Metalowej obudowy oraz papierowego
wkiadu. Filtry olejowe zanieczyszczone substancjami
ropopochodnymi stanowia potencjalne zagrozenie dla
srodowiska w przypadku niewlasciwego postepowania z
nimi (gromadzenia, transportu oraz wykorzystania).
Sposdb postgpowania z tymi odpadami powinien w petni
wyklucza¢ potencjalne zagrozenie zanieczyszczenia
srodowiska ww. substancjami (skazenie gleby,
zanieczyszczenie wod gruntowych i podziemnych itd.).

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stata.

W zaleznosci od rodzaju wyrobu, odpady moga mieé¢
wilasciwosci m.in.: HP 3 — fatwopalne, HP 4 — drazniace.

3,0

16 02 11°

zuzyte urzadzenia
zawierajace freony,

HCEC, HEC

Zrédlo powstawania: urzadzenia wykorzystywane w
instalacji IPPC,

Sklad: Odpady stanowi¢ moga m.in. lodéwki,
klimatyzatory, inne urzadzenia, skiad podstawowy to:
tworzywa sztuczne, metale, krzemionki, metale.

Wiasciwosci: W zaleznosci od rodzaju wyrobu, odpady
moga mie¢ wiasciwoscil) m.in.: HP 14 — ekotoksyczne.

5,0




16 02 13*

zuzyte urzadzenia
zawierajgce

Zrédto powstawania: Obszar dzialéw produkcji instalacji
IPPC. Odpad powstaje przy naprawie, przegladach i
konserwacji instalacji, w wyniku usuwania lub wymiany
zuzytych urzadzen.

Skiad: Odpady te stanowia zuzyte $wietlowki oraz zuzyty
sprzet elektryczny (zuzyte monitory, zasilacze awaryjne)
— odpady z eksploatacji instalacji. Moga by¢ wykonane z
réznych materialéw: tworzywa sztuczne, (polietylen,
polipropylen, poliamid), metale (miedz, aluminium,
metale ziem rzadkich), weglowodory aromatyczne i

8. | niebezpieczne elementy | . : 4,0
: N i alifatyczne, produkty przemian dodatkow
Inne nizZ wymienione w Sy

uszlachetniajacych.
16 02 09 do 16 02 12
Zuzyte lampy fluorescencyjne ze wzgledu na zawarto$é
szkodliwej dla zdrowia rteci (okoto 40 mg w lampie
jarzeniowej) traktowane sa jako odpad niebezpieczny.
Rte¢ ciekla, jej pary oraz zwiazki sa trujace.
Wiasciwosci: Postaé fizyczna — stata. Odpady te z uwagi
na zawarto$¢ rteci moga mie¢ wiasciwosci: HP 5 —
dzialanie toksyczne, HP 6 — ostra toksycznos¢.
5 Zr6dlo powstawania: Laboratorium.
16 05 06
Sklad: W skiad odpadu wchodza zuzyte chemikalia
chemikalia laboratoryjne i analityczne (odczynniki chemiczne)
laboratoryjne i zwierajace  substancje niebezpieczne, tj. chrom.
analityczne (np. P_odstawowy s.klad chemiczny:‘ roztwor 6’1 -83% kwasu
i : siarkowego, tritlenek chromu, siarczan rteci.
odczynniki chemiczne)

9. zawierajgce substancje | Wiasciwosci: Postaé fizyczna — stala lub plynna. 0,05

niebezpieczne, w tym Przereagowane roztwory wodne oraz mieszaniny
mieszaniny zw:qzk.ow orgamc?n‘ych i meorganfcznych 0 réznym
e e skiadzie w zaleznosci od przeznaczenia.
chemikaliow
laboratoryjnych i W zaleznoéci od rodzaju wyrobu, odpady moga mieé¢
analitycznych wiasciwosci m.in.: HP4 — drazniace — dzialanie na skorg i
powodujace uszkodzenie oczu, HP8 - zrace
Zrédlo powstawania: Laboratorium.
Skfad: W sklad odpadu wchodza przeterminowane lub
16 05 07* zanieczyszczone odczynniki chemiczne zawierajace
substancje niebezpieczne. Wigkszos¢é ich wladciwosei nie
zuzyte nieorganiczne ulega zmianie w stosunku do skladu wejsciowego. Sa to
10. najczesciej pochodne kwaséw i zasad, réznego rodzaju 0,02

chemikalia zawierajace
substancje
niebezpieczne

sole. Zdarzaja si¢ réwniez zanieczyszczone odczynniki.

Wiasciwosci: Postaé fizyczna — stata (sypka lub zbrylona)
lub ciekta.

Odpady mogg wykazywac wlasciwosci: HP 4- drazniace,
HP 5- dzialanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

10




lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP 6- ostra
toksycznos$é.

16 05 08*

zuzyte organiczne
chemikalia zawierajace
substancje
niebezpieczne

Zrédto powstawania: Laboratorium.

Skfad: W skitad odpadu wchodza przeterminowane lub
zanieczyszczone odczynniki chemiczne zawierajgce
substancje niebezpieczne. Wigkszos¢ ich wlasciwosci nie
ulega zmianie w stosunku do skiadu wejsciowego. Sa to
najczesciej pochodne kwasow i zasad, réznego rodzaju
sole. Zdarzajg si¢ rowniez zanieczyszczone odczynniki.

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stata (sypka lub zbrylona)
lub ciekia.

Odpady moga wykazywa¢ wiasciwosci: HP 4- draznigce,
HP 5- dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracja, HP 6- ostra
toksycznosé.

0,02

3¢

16 06 01*

baterie i akumulatory
olowiowe

Zrédto powstawania: Wozkownia.

Skiad: Odpady skladaja si¢ z obudowy z tworzywa
sztucznego, plyt olowianych oraz z elektrolitu (czyli
wodnego roztworu kwasu siarkowego zanieczyszczonego
otowiem metalicznym, siarczanem olowiu oraz kadmem i
antymonem). Z uwagi na obecno$é kwasu, olowiu oraz
innych metali cigzkich zuzyte baterie i akumulatory
zalicza si¢ do odpadéw niebezpiecznych.

Wiasciwosci: Postaé fizyczna — stala

Wykazujg wlasciwosci: HP 4 — drazniace, HP 5 —
szkodliwe, HP 6 — toksyczne, HP 13 — uczulajace oraz HP
14 — ekotoksyczne.

15,0

13.

16 06 02*

baterie i akumulatory
niklowo - kadmowe

Zrédlo powstawania: wykorzystywane w urzadzeniach
instalacji IPPC.

Skfad: Odpady zawieraja elektrolit, kadm, nikiel i ich
zwigzki. metalicznym, siarczanem otowiu oraz kadmem i
antymonem). Z uwagi na obecno$¢ niklu i kadmu oraz
innych metali cigzkich zuzyte baterie i akumulatory
zalicza sig¢ do odpadéw niebezpiecznych.

Wiasciwosci: Wykazuja whasciwosci: HP 4 — drazniace,
HP 5 — szkodliwe, HP 6 — toksyczne, HP 13 — uczulajace
oraz HP 14 — ekotoksyczne.

0,15

SUMA

45,29

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

14.

02 02 03

Zrédlo powstawania: Dzial odbioru surowca

200,0

11




surowce i produkty
nienadajace si¢ do
spozycia i przetworstwa

Skiad: Mleko z antybiotykiem, wyroby podlegajace
reklamacji niezgodne z norma, przeterminowane lub
uszkodzone produkty, produkty o wadliwych parametrach
technologicznych nienadajace si¢ do spozycia. Odpad
organiczny o duzej zawartosci thuszczu i biatka; zawartos¢
s.m. do 8%.

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — ptynna i/lub stala, odpad
o zréznicowanej barwie, zapachu i skladnikach,
biodegradowalny, rozpuszczalny w wodzie, nie palny.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
czlowieka i Srodowiska.

15.

02 0501

surowce i produkty
nieprzydatne do
spozycia oraz
przetwarzania

Zrodio powstawania: Dziat odbioru surowca w instalacji
IPPC

Skiad: wyroby podlegajace reklamacji niezgodne z
norma, przeterminowane lub uszkodzone produkty,
produkty o wadliwych parametrach technologicznych
nienadajace si¢ do spozycia. W swoim skiadzie odpad
zawiera m.in.: bialko, wode, kazeine, cukry mleczne,
wapn, potas, fosfor, chlor, s6d, magnez, witaminy, thuszcz
mleczny.

Wihasciwoscei: Postaé fizyczna — ptynna i/lub stala, odpad
o zroznicowanej barwie, zapachu i skladnikach,
biodegradowalny, rozpuszczalny w wodzie, nie palny.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
cztowieka i Srodowiska.

200,0

16.

02 05 80

odpadowa serwatka

Zrodio powstawania: Dzial produkcji w instalacji IPPC

Sktad: Serwatka uzyskiwana z twarogu. W swoim
skladzie zawiera znaczne ilosci cukru mlecznego
(laktozy), szeroki asortyment biatek albuminy i globuliny,
wapn, potas, fosfor, chlor, séd, magnez, witaminy oraz
tluszcze i kwas mlekowy.

Wiasciwodci: Posta¢ fizyczna — plynna, odpad
biodegradowalny, o barwie cytrynowozéltej, moze mie¢
mniej lub bardziej transparentng konsystencje, lekko
kwasny, nie palny. Odpad ten nie stanowi istotnego
zagrozenia dla zdrowia cztowieka i Srodowiska.

10 000,0

17

02 0599

inne niewymienione
odpady

Zrodto powstawania: Laboratorium.

Skiad: stale i ciekle odpady, np. szlamy i popluczyny z
mycia i czyszczenia pojemnikéw laboratoryjnych, plytki
Petriego, ezy, pipety z tworzyw sztucznych, jednorazowe
rekawice.

Wiasciwoscei: Posta¢ fizyczna — plynna i/lub stala, o
zréznicowanym skladzie w zalezno$ci od przeznaczenia
w swoim skladzie moga zwiera¢ kwasy, zasady lub sole,

3,0
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szklo, tworzywa sztuczne. Odpad ten nie stanowi
istotnego zagrozenia dla zdrowia cztowieka i srodowiska.

18.

0702 13

odpady tworzyw
sztucznych

Zrédto powstawania: dziat produkcji instalacji IPPC.

Skiad: Odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych
zgrzanych, np. z aluminium (zgrzewy po $mietankach z
maszyn Bosch do prod. $mietanek o poj. 10 ml). Odpad
stanowi polimer polioctanu winylu otrzymywany w
reakcji polimeryzacji octanu winylu polegajacej na
faczeniu si¢ czasteczek monomeru

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stala, odpad nie
rozpuszczalny ~w  wodzie, palny, bezbarwny,
niebiodegradowalny, 0 malej wytrzymatosci
mechanicznej i cieplnej, wrazliwy na dziatanie stezonych
kwaséw i zasad oraz wielu rozpuszczalnikow
organicznych. Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia
dla zdrowia czlowieka i srodowiska.

10,0

19.

0702 99

inne niewymienione
odpady

Zrédio powstawania: dzialy produkcji, dzial techniczny
instalacji [PPC.

Sklad: odpady z tworzyw sztucznych, kauczukéw,
widkien syntetycznych, m.in. paski klinowe, uszczelki z
kauczuku lub gumowe, zuzyte ta§mociagi. W skiad tych
odpadéw wchodzg przede wszystkim polimery i
tworzywa sztuczne zanieczyszczone substancjami z
podioza stanowiacy skoagulowany polimer nieaktywny
chemicznie. Dotyczy to odpadéw polistyrenowych,
lateksowych, kauczukowych i polimetakrylanu metylu, a
takze dyspersji winylowych.

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna - stata,
niebiodegradowalny, palny. Zaleznie od stopnia
polimeryzacji jest migkki, zywicowaty lub kruchy,
nierozpuszczalny w wodzie. Odpad ten nie stanowi
istotnego zagrozenia dla zdrowia cztowieka i srodowiska.

25,0

20.

080318

odpadowy toner
drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

Zrédlo powstawania: dzialy produkcji, dzial techniczny
instalacji IPPC.

Sklad: odpad stanowia puste kartridze z kserokopiarek,
drukarek. Odpadowy toner drukarski zawierajacy drobiny
szkla, zywice poliestrowa i wosk, mielony wegiel w
postaci sadzy, dyspergenty polimerowe (polistyrenowe
lub poliakrylanowe), metale w postaci sproszkowanej,
organicznej lub nieorganiczne substancje higroskopijne —
wegiel, tlenki zelaza, polimery.

Wiasciwodci: Posta¢ fizyczna — stala, réznego koloru.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
czlowieka i §rodowiska.

10,0
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21.

12 01 01

odpady z toczenia i
pitowania zelaza oraz
jego stopow

Zrédlo powstawania: Dziat techniczny.

Skiad: odpady stanowia pozostaloéci z toczenia i
pilowania zelaza, obojetne, niepalne, nie stanowi
istotnego zagrozenia dla zdrowia czlowieka i $rodowiska.

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stata, odpad niepalny.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
czlowieka i §rodowiska.

1,0

22.

12 01 03

odpady z toczenia i
pilowania metali
niezelaznych

Zr6dio powstawania: Dzial techniczny.

Skfad: Odpad stanowi¢ bgda czesci, czastki lub pyly
miedzi, cyny, cynku, aluminium oraz stopéw miedzi np.
brazu (stop miedzi z cyng), mosiadzu (stop miedzi z
cynkiem) stopy niklu, stopy aluminium, magnezu, cynku
itd.

Wihasciwosci: Postac fizyczna — stala, odpad niepalny, nie
biodegradowalny, posiada wlasciwosci
ferromagnetyczne. Odpad ten nie stanowi istotnego
zagrozenia dla zdrowia czlowieka i $rodowiska.

1,0

23.

1501 01

opakowania z papieru i
tektury

Zrédlo powstawania: Dzialy produkcji instalacji IPPC.
Odpad powstaje zazwyczaj przy okazji dostarczania do
zakladu materialow  eksploatacyjnych, surowcéw,
materialéw pomocniczych, materialéw opakowaniowych,
gléwnie kartony.

Sktad:  widékna, gtownie pochodzenia roslinnego -
celuloza (drewno drzew iglastych i lisciastych, trzcina,
len, konopie, stoma zbozowa itp.). Tektura powstaje
poprzez sprasowanie kilku warstw masy papiernicze;j.

Wiasciwosci: Odpad staly, biodegradowalny, palny,
higroskopijny, pod wplywem wody ulega rozwiéknieniu,
niska odpornos¢ na rozrywanie i zginanie. Odpad ten nie
stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia czlowieka i
$rodowiska.

800,0

24.

1501 02

opakowania z tworzyw
sztucznych

Zrédlo powstawania: Dzialy produkcji instalacji IPPC.

Sktad: Odpad stanowia tworzywa sztuczne stosowane do
pakowania ze wzgledu na ich korzystne wiasciwosci,
takie jak: termoplastyczno$¢, wytrzymatos¢, niski cigzar
wilasciwy, odporno$¢ na dzialanie wilgoci, mala
wrazliwo$¢ na naslonecznienie, itp.

Wiasciwosci: Postaé fizyczna — stala, odpad palny,
nierozpuszczalny w wodzie i kwasach nieorganicznych.
Odpad posiada wiasciwoséci termoplastyczne. Odpad ten
nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia cztowieka i
srodowiska.

1 000,0
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23

1501 03

opakowania z drewna

Zrédto powstawania: Dziaty produkcji instalacji IPPC.

Sa to migdzy innymi palety odpadowe powstale w
procesie pracy dzialéw produkcji, zuzyte opakowania po
surowcach i materialach pomocniczych, materiatach
opakowaniowych oraz zakupionych urzadzeniach.

Sklad: substancja organiczna, tkanka roélinna, celuloza
(blonnik), lignina (drzewnik), hemiceluloza, woda, sole
mineralne, metale zelazne.

Wiasciwosci: Odpad staly, biodegradowalny, palny.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
czlowieka i srodowiska.

150,0

26.

1501 04

opakowania z metali

Zrédlo powstawania: dziaty techniczny oraz produkcyjne
instalacji IPPC.

Skiad: opakowania po wsadach owocowych do jogurtow,
serkow ziarnistych z produkcji, a takze po farbach,
smarach wykorzystywanych w instalacji [PPC.

Wiasciwosci: Odpad staly, nietoksyczny, niepalny,
nierozpuszczalny w wodzie, dobra przewodnos¢ cieplna i
elektryczna. Odpad posiada wiasciwosci
ferromagnetyczne, nie ulega biodegradacji. Odpad ten nie
stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia cztowieka i
$rodowiska.

1,0

27.

1501 05

opakowania
wielomaterialowe

Zrédlo  powstawania: opakowania po zakupionych
surowcach, materialach wykorzystywanych w instalacji
IPPC. Odpady wielomateriatlowe skiadaja sie z:

- papieru: produkowany z surowca odnawialnego jakim
jest drewno stanowi gloéwny skladnik opakowan
kartonowych (75-80%). Celuloza w opakowaniach
kartonowych charakteryzuje si¢ dugim wioknem, dzieki
czemu karton z niej wyprodukowany jest bardzo mocny;

- polietylenu: wykorzystywany jest polietylen o niskiej
gestodci, czyli LDPE. Cienka warstwa polietylenu w
opakowaniach stanowi doskonala bariere chroniaca
produkt przed wilgocia;

- aluminium: folia aluminiowa stosowana w
opakowaniach do zywnosci plynnej (grubos¢ 0,0065 mm)
- Jest to najciensza warstwa, jaka skutecznie chroni
produkt przed szkodliwym dziataniem $wiatla i tlenu,
pozwalajgc jednoczesnie na przechowywanie produktéw
bez koniecznosci magazynowania w  warunkach
chiodniczych.

Wiasciwodci: odpad staly, palny, nierozpuszczalny w
wodzie, nie wchodzi w reakcje fizyczne, ani chemiczne,

400,0
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nie ulega biodegradacji. Odpad ten nie stanowi istotnego
zagrozenia dla zdrowia czlowieka i $srodowiska.

28.

1501 06

zmieszane odpady
opakowaniowe

Zrodto powstawania: Dzialy produkcji instalacji IPPC.

Sklad: Zmieszane odpady opakowaniowe. (opakowania
wielomaterialowe, zanieczyszczony papier, opakowania z
tworzyw i folia). Sklad chemiczny to m.in. celuloza,
polietylen, polipropylen, polistyren, politereftalan etylu,
polichlorek winylu i inne.

Wiaéciwosci: odpad staly, palny higroskopijny, pod
wplywem wody ulega rozwidknieniu, biodegradowalny.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
cztowieka i Srodowiska.

20,0

29.

1502 03

sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) 1 ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Zrédlo powstawania: Maty filtracyjne i filtry kieszeniowe
z czerpni powietrza, filtry tkaninowe, zuzyte tkaniny
(powstajace podczas okresowego czyszczenia urzadzen)
wykorzystywanych w instalacji [IPPC.

Skfad: W skiad odpadu wchodza: dwutlenek krzemu,
bawelna, celuloza, tworzywa sztuczne, widkno
poliestrowe niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Wiasciwosci: palne, odpad staly, bezwonny, nie stanowia
istotnego zagrozenia dla zdrowia cztowieka i srodowiska.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
cztowieka i srodowiska.

5,0

30.

16 02 14

zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w
16 0209 do 16 02 13

Zrodlo powstawania: instalacja I[PPC.

Zuzyte urzadzenia elektryczne m. in.:
bezpieczniki, drukarki, klawiatury itp. Odpady te
powstaja w wyniku zuzycia i wymiany réznych
elementéw urzadzen elektrycznych i elektronicznych.
Odpad stanowia zuzyte badZ uszkodzone podzespoly
elektryczne i elektroniczne.

komputery,

Skiad: Zuzyte urzadzenia elektroniczne i
elektrotechniczne, zréznicowane pod wzgledem skladu,
formy. Moga zawiera¢ elementy wykonane z metali, a
takze réznego rodzaju tworzyw  sztucznych,
niewykazujacych wiasciwodci niebezpiecznych jedynie
neutralne, charakterystyczne dla tego rodzaju elementow.

Skiad chemiczny odpadéw to min.: miedz, cyna, stal,
zelazo, metale szlachetne polietylen, polipropylen,
poliestry, wiokna szklane, zywice.

Whasciwosei odpadu: odpad o postaci stalej, odpad nie
ulega biodegradacji, jest podatny na uszkodzenia
mechaniczne, moze ulega¢ korozji, lecz nie w kazdym

5,0

16




przypadku korozja musi zachodzié¢. Odpad ten nie stanowi
istotnego zagrozenia dla zdrowia cztowieka i $rodowiska.

3l.

16 02 16

elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w
1602 15

Zrédto powstawania: Caly zaklad

Pojemniki po atramentach z drukarek, tasmy z kaset
drukarek igtowych, folie z faksow itp.

Skiad: W skiadzie odpadéw oprocz podstawowych
tworzyw, jakimi s3 PCV i jego pochodne, polistyreny,
kauczuki i ich pochodne znalez¢ moga sie drobne odpady
kauczukéw dalej przetworzonych.

Wiasciwosci: odpad o postaci stalej, odpad nie ulega
biodegradacji, moze ulegaé¢ korozji, lecz nie w kazdym
przypadku korozja musi zachodzi¢. Odpad ten nie stanowi
istotnego zagrozenia dla zdrowia czlowieka i srodowiska.

3,0

32.

16 03 80

produkty spozywcze
przeterminowane lub
nieprzydatne do
spozycia

Zrédlo powstawania: dzial odbioru surowca, dzialy
produkcji.

Skiad:  Przeterminowane  zwroty lub  wyroby
przeterminowane na magazynie. Produkty nie
odpowiadajace = wymaganiom, przeterminowane i
nieprzydatne do uzytku, czy do spozycia nie zawierajace
substancji niebezpiecznych.

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna - stala. Odpad o
zréznicowanej  barwie, zapachu 1 skfadnikach,
biodegradowalny, rozpuszczalny w wodzie. Odpad ten nie
stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia czlowieka i
$rodowiska.

250,0

33,

16 06 04

baterie alkaliczne (z
wylaczeniem 16 06 03)

Zrédto powstawania: Instalacja [PPC

Skiad: Odpadowe baterie alkaliczne powstate w wyniku
uzytkowania urzadzen mechanicznych.

Baterie alkaliczne stanowia ogniwa alkaliczne (cynkowo-
weglowe, cynkowo-manganowe, litowe itp.),
Jjednorazowego uzytku, nienadajace si¢ do ponownego
fadowania. Jako elektrolit zastosowany jest roztwor
zasadowy. Zawieraja wodny roztwér wodorotlenku
potasu, tlenek cynku oraz dwutlenek manganu.

Wiasciwosci: Postaé¢ fizyczna — stata, palny na skutek
podgrzania, nietoksyczny. Odpad ten nie stanowi
istotnego zagrozenia dla zdrowia czlowieka i srodowiska.

0,02

34.

16 06 05

inne baterie i
akumulatory

Zrodio powstawania: laboratorium, dzialy techniczne
instalacji IPPC.

Sklad: Baterie z urzadzen laboratoryjnych, zegarow. W
skfad odpadu wchodza glownie: sproszkowany cynk,
sproszkowany tlenek manganu, wodorotlenek potasu,

0,05
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obudowa aluminiowa. W bateriach cynkowo-weglowych
- katoda ogniwa jest wykonana z preta weglowego
otoczonego dwutlenkiem manganu, za$ anoda z cynku.
Elektrolitem jest wodny roztwér chlorku amonu lub
chlorku cynku. W bateriach srebrowych - katoda ogniwa
jest wykonana z tlenku srebra, za$ anoda z cynku.
Zasadowym elektrolitem jest roztwér wodorotlenku
potasu. W bateriach litowo-manganowe - anoda baterii
litowo-manganowej jest wykonana z litu, katoda jest za$
sproszkowany dwutlenek manganu. W tych ogniwach
stosuje si¢ elektrolit organiczny. W bateriach cynkowo-
powietrznych - katode baterii stanowi tlen (02), anode
sproszkowany cynk. Elektrolitem jest wodorotlenek
potasu (KOH).

Wiasciwosci: konsystencja stala obudowy i elektrod,
elektrolit ptynny. Palny na skutek podgrzania,
nietoksyczny Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia
dla zdrowia czlowieka i Srodowiska.

33,

1702 03

tworzywa sztuczne

Zrédlo powstawania: dzialy techniczne, dziaty produkcji,
wykonywanie prac remontowych i modernizacyjnych w
instalacji IPPC i dziatach technicznych.

Skiad: Odpad stanowi np. demontowane rury z PCV lub
PE. Odpad zawiera polichlorek winylu.

Whasciwosci: Posta¢ fizyczna — stala. Odpady lekkie o
malej przewodnosci cieplnej, wytrzymaloé¢ na
rozciaganie, duza odporno$¢ na czynniki chemiczne.
Odpad  posiada  wladciwosci  termoplastyczne,
nierozpuszczalne w rozpuszczalnikach organicznych.
Odpad ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia
czlowieka i Srodowiska.

20,0

36.

17 04 05

zelazo 1 stal

Zrédlo powstawania: dzialy techniczne, dziaty produkeji,
wykonywanie drobnych remontéw w instalacji IPPC.
Odpad stanowi zuzyte elementy konstrukcji stalowych,
wymontowane, zamieniane lub zuzyte czesci maszyn i
urzadzen oraz inne elementy metalowe, mieszaniny
roznych metali pochodzace z remontéw, napraw i
modernizacji instalacji IPPC,

Skiad: stal — stop zelaza z weglem oraz innymi
pierwiastkami (chrom, kobalt, krzem, magnez, molibden,
nikiel, wanad, wolfram i inne).

Wiladciwosci: Posta¢ fizyczna — stala. Cialo stale,
niepalne, nierozpuszczalne w wodzie, nie
biodegradowalne, posiada dobra przewodno$¢ cieplna,
wysoka plastycznos¢, dobra wytrzymatosé na rozciaganie
i granice plastycznosci. odpad posiada wilasciwosci

60,0
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ferromagnetyczne. Odpad ten nie stanowi istotnego
zagrozenia dla zdrowia czlowieka i Srodowiska.

17 04 07

mieszaniny metali

czlowieka i srodowiska.

Zrédto powstawania: Dzial techniczny, dziaty produkcji,
wykonywanie drobnych remontéw w instalacji.

Skiad: odpady mieszanin metali, m.in. zelazo i stal.

Wiasciwosci: Posta¢ fizyczna — stata, odpad posiada
wiasciwosci ferromagnetyczne. Cialo stale, niepalne,
nierozpuszczalne w wodzie, nie biodegradowalne. Odpad
ten nie stanowi istotnego zagrozenia dla zdrowia

5,0

SUMA

13 169,07

I1.2.2.2. Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz miejsce i sposob ich
magazynowania

L.p.

Kod i rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania

Sposéb
zagospodarowania

ODPADY NIEBEZPIECZNE

06 04 04+

odpady zawierajgce rte¢

Selektywnie w szczelnych
pojemnikach wykonanych z tworzywa
sztucznego, przystosowanych do
wiasciwosci chemicznych i
fizycznych, w tym stanu skupienia
magazynowanych odpadow,
oznakowanych odpowiednim kodem i
rodzajem odpadow oraz
umiejscowionych na szczelnym
podlozu zabezpieczajacym przed
ewentualnym przedostaniem si¢
zanieczyszczen do srodowiska w
Magazynie odpadéw niebezpiecznych.
Pomieszczenie zabezpiecza przed
wplywem czynnikow
atmosferycznych oraz jest niedostepne
dla oséb postronnych.

Przekazywane
specjalistycznej
zbierajacej odpady a
nastgpnie do odzysku —
RS, R11

firmie

13 02 05*

mineralne oleje
silnikowe,

W Magazynie odpadéw
niebezpiecznych, w szczelnych
pojemnikach z tworzywa

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym
stosowane uprawnienia
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przektadniowe i sztucznego i metalowych m.in. zapewniajgce ich
smarowe beczkach wykonanych z materialow | wlasciwe zbieranie i
niezawierajace trudno zapalnych, odpornych na zagospodarowanie,
zwigzkow dzialanie olejow odpadowych, docelowo w celu odzysku
chlorowcoorganicznych wyposazonych w szczelne (w tym regeneracji) lub
zamknigcia, zabezpieczonych przed | unieszkodliwiania -
sthuczeniem. Na kazdym pojemniku | (odzysk m.in. R9 lub
umieszczone bedzie jednostkowe unieszkodliwiania D10).
oznakowanie z odpowiednimkodem i
rodzajem odpadéw. Pojemniki
umieszczone s3 na utwardzonym,
szczelnym podtozu zabezpieczajacym
przed zanieczyszczeniem Srodowiska
gruntowo-wodnego w przypadku
ewentualnego rozlania lub wycieku.
Pomieszczenie na oleje odpadowe
wyposazone jest w sorbenty
zapewniajace zbieranie wyciekow z
odpadow.
Selektywnie w szczelnych
pojemnikach i opakowaniach
wykonanych z tworzywa sztucznego,
kartonu lub metalu, np. w beczkach
przystosowanych do wiasciwosci
chemicznych i fizycznych, w tym
stanu skupienia magazynowanych Przekazywane
odpladé\.u, oznakowanych. specjalistycznym
1501 10* odpotmedmm ko.dt':m i rf)dzajem podmiotom posiadajacym
opakowania odpadéw oraz u.mlej scow‘lonyc’h D2 | stosowane  uprawnienia
S szczelnym podlozu zabezpieczajagcym zapewniajace iehi
SOVICTHIGER przed ewentualnym przedostaniem si¢ | 1ocoiwe  zbieranie i

pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

zanieczyszczen do srodowiska w
Magazynie odpadéw niebezpiecznych.
Pomieszczenie zabezpiecza przed
wplywem czynnikdéw
atmosferycznych oraz jest niedostepne
dla 0sob postronnych.

Czg$¢ odpadéw magazynowane pod
wiatg przy Magazynie Technicznym
(puste opakowania po tuszach i
rozpuszczalnikach Video Jet).

zagospodarowanie =
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4, RS lub
unieszkodliwianie D10)
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1501 11°

opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego
(np. azbest), wiacznie z
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Selektywnie w szczelnych
pojemnikach wykonanych z tworzywa
sztucznego, przystosowanych do
wiasciwosci chemicznych i
fizycznych, w tym stanu skupienia
magazynowanych odpadéw,
oznakowanych odpowiednim kodem i
rodzajem odpadow oraz
umiejscowionych na szczelnym
podiozu zabezpieczajacym przed
ewentualnym przedostaniem si¢
zanieczyszczen do Srodowiska w
Magazynie odpadow niebezpiecznych.
Pomieszczenie zabezpiecza przed
wplywem czynnikéw
atmosferycznych oraz jest niedostepne
dla 0s6b postronnych.

1502 02*

sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki)
1 ubrania ochronne

W oznakowanym pojemniku z
tworzywa sztucznego w Zaktadowym
Punkcie Segregacji Odpadéw oraz w

Magazynie odpadéw niebezpiecznych,
umiejscowiony na szczelnym podtozu
zabezpieczajacym przed ewentualnym
przedostaniem si¢ zanieczyszczeh do
srodowiska. Pomieszczenie

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajacym
stosowane uprawnienia
zapewniajace ich
wilasciwe  zbieranie i
zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4, RS 1lub
unieszkodliwianie D3,
D10)

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym
stosowane uprawnienia
zapewniajace ich
wlasciwe  zbieranie i

zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk

zanieczyszczone zabezpiecza przed wplywem mLin R1 lub
substancjami czynnikéw atmosferycznych oraz jest a5 bodfisiiie Dib
niebezpiecznymi niedostgpne dla 0s6b postronnych. TSR )
(np. PCB)
W . -
oznakowanym pojemniku z _ Przekazywane
tworzywa sztucznego w Magazynie ¢ 40
.. . specjalistycznym
odpadow niebezpiecznych, ; i
. . . | podmiotom posiadajagcym
umiejscowiony na szczelnym podtozu .
16 01 07+ ) ) stosowane uprawnienia
zabezpieczajacym przed ewentualnym .. .
‘ dostani : : ‘do | Z2PeWniajace ich
Filtry olejowe przedostaniem si¢ zanieczyszczen do wlasciwe  zbieranie i

srodowiska. Pomieszczenie
zabezpiecza przed wpltywem
czynnikoéw atmosferycznych oraz jest
niedostepne dla os6b postronnych.

zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. RS)

16 02 11°

Odpady powstajace sporadycznie.
Selektywnie magazynowane w

Przekazywane
specjalistycznym
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zuzyte urzadzenia Zaktadowym Punkcie Segregacji podmiotom posiadajacym
zawierajace freony, Odpad6w na palecie. Miejsce stosowane uprawnienia
HCFC, HFC magazynowania odpadu zapewniajace ich
zabezpieczone przed dostepem oséb | wiasciwe  zbieranie i
nieupowaznionych. zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R3)
W Magazynie odpadow
niebezpiecznych oraz w
pomieszczeniach piwnicznych
Budynku Biurowego, w tzw.
serwerowni Dziatu Informatycznego w | Przekazywane
szczelnych pojemnikach. Pojemniki z | specjalistycznym
tworzywa sztucznego, stoja na podmiotom posiadajgcym
utwardzonej posadzce. Zuzyte stosowane  uprawnienia
Swietlowki i lampy wyladowcze | Zapewniajgce ich
znajdujg si¢ w oryginalnych wlasciwe  zbieranie i
16 02 13* opakowaniach kartonowych i sa zagospodarowanie -
e nrzadzenia dostarczane do Hurtowni przetwarzanie - (odzysk
yie urza Elektrycznych, w ktérych byty m.in. RS, R12)
zawierajace :
niebezpieczne element ZupionerTAnEchy, Ly apisy Odpad odlegajace
; p - J depozytowej. Odpady z dziatu IT sa P .y ¥ g 9
inne niz wymienione w : ustawie 0  zuzytym
gromadzone w piwnicach budynku ; i
160209 do 16 02 12 , - sprzecie elektrycznym i
glownego firmy. Pojemniki sa .
e elektronicznym,
przystosowane do wlasciwosci
; . przekazywane docelowo
chemicznych i fizycznych, w tym
- w celu odzysku
stanu skupienia magazynowanych
; prowadzacemu  zaklad
odpad6w, oznakowanych _
odpowiednim kodem i rodzajem przetwarzania, pisanemu
P do rejestru BDO

odpadéw oraz umiejscowionych na
szczelnym podiozu zabezpieczajacym
przed ewentualnym przedostaniem si¢
zanieczyszczen do srodowiska.
Zabezpieczone przed dostgpem 0sob
postronnych.
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16 05 06*

chemikalia
laboratoryjne i
analityczne (np.

W szczelnych oznakowanych
pojemnikach. Sg to oryginalne
opakowania z kartonu badz z

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym

odezynniki chemiczne) tworzywa sztucznego stojgce na stosowane uprawnienia
9. zawierajace substancje posadzkach. Magazynowane sg w zapewniajgce ich
niebezpieczne, W tym wydzielonym pomieszczeniu wlasciwe  zbieranie i
mieszaniny magazynowym w Wydziale zagospodarowanie —
chistitlelise Laboratorium w budynku B-3 Dzial | przetwarzanie -
laboratoryjnych i UHT. (unieszkodliwianie D10)
analitycznych
W szczelnych oznakowanych Przekazywane
16 05 07* pojemnikach. Sg to oryginalne specjalistycznym
Zuzyte nieorganiczne opakowania z kartonu badz z podmiotom posiadaj z%cym
chemikalia zawierajace tworzywa sztucznego stojgce na stosowane uprawnienia
10. substancje posadzkach. Magazynowane sg w zapewniajace ich
niebezpieczne (np. wydzielonym pomieszczeniu wlasciwe  zbieranie i
przeterminowane magazynowym w Wydziale zagospodarowanie -
odczynniki chemiczne) Laboratorium w budynku B-3 Dzial | przetwarzanie -
UHT. (unieszkodliwianie D10)
W szczelnych oznakowanych Przekazywane
16 05 08* pojemnikach. S3 to oryginalne specjalistycznym
zZuzyte organiczne opakowania z kartonu badz z podmiotom posiadajgcym
chemikalia zawierajace tworzywa sztucznego stojgce na stosowane uprawnienia
i substancje posadzkach. Magazynowane sg w zapewniajace ich
niebezpieczne (np. wydzielonym pomieszczeniu wlasciwe  zbieranie i
przeterminowane magazynowym w Wydziale zagospodarowanie -
odezynniki chemiczne) Laboratorium w budynku B-3 Dzial | przetwarzanie -
UHT. (unieszkodliwianie D10)
W szczelnych drewnianych
skrzyniach, stojgce przy Scianie na | Przekazywane
posadzce w zajezdni wozkow Dziatu | specjalistycznym
Urzgdzen Transportu Bliskiego. podmiotom posiadajacym
16 06 01* Najwigksze akumulatory stoja pod | stosowane uprawnienia
12. baterie i akumulatory Sciang na zajezdni wozkow widlowych | zapewniajace ich
na posadzce. Ze wzgledu na swoja | wlasciwe  zbieranie i

olowiowe

wielko$¢ posiadajg obudowy
metalowe w ktorych czekajg na

odbiér. Zabezpieczone przed

dostepem 0s6b postronnych.

zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4, R12)
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13,

16 06 02*

baterie i akumulatory
niklowo - kadmowe

Przechowywane w szczelnych
beczkach z tworzywa sztucznego,
stojace przy Scianie na posadzce w

Narzedziowni.

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym
stosowane uprawnienia
zapewniajace ich
wilasciwe  zbieranie 1
zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4, R12)

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

14.

02 02 03

Surowce i produkty
nienadajace sie do
spozycia i przetworstwa

Odpad nie jest magazynowany na
terenie zakladu.

Po stwierdzeniu
nieprawidtowosci
zwigzanych z jakosciag
surowca, odpad
natychmiast jest
przekazywany z Dziatu
Odbieralni Mleka
Surowego przez
specjalistyczne podmioty
posiadajagce  stosowane
uprawnienia,
zapewniajace ich
wlasciwe  zbieranie i
zagospodarowanie -
przetwarzanie (m.in.
odzysk — RI, R3 lub
unieszkodliwianie — D8,
D9, D10).

15

020501

surowce i produkty
nieprzydatne do
spozycia oraz
przetwarzania

Odpad nie jest magazynowany na
terenie zakladu.

Po stwierdzeniu
nieprawidtowosci
zwigzanych z jakoscig
surowca, odpad
natychmiast jest
przekazywany z Dzialu
Odbieralni Mleka
Surowego przez
specjalistyczne podmioty
posiadajgce  stosowane
uprawnienia,
zapewniajgce ich
wlasciwe  zbieranie i
zagospodarowanie -
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przetwarzanie (m.in.
odzysk — R1, R3 lub
unieszkodliwianie — D8,
D9, D10).

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym
stosowane uprawnienia

02 05 80 W szczelnych tankach zewngtrznych | zapewniajace ich
16. koto Dziatu Twarogéw — nie dtuzej | wlasciwe zbieranie i
odpadowa serwatka niz przez 7 dni. zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk -
m.in. RI, R3 1lub
unieszkodliwianie — D8$,
D9, D10)
Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajacym
W zamykanym pomieszczeniu stosowane uprawnienia
02 0599 magazynowym Wydziatu zapewniajgce ich
17 inne niewymienione Laboratorium, w szczelnych wilasciwe  zbieranie i
odpady oznakowanych pojemnikach lub zagospodarowanie -
opisanych workach jednorazowych. | przetwarzanie - (odzysk -
m.in. RI, R3 1lub
unieszkodliwianie — D8,
D9, D10)
Przekazywane
W workach z tworzywa sztucznego, | specjalistycznym
tzw. BIG Bag przy dziale UHT, skad | podmiotom posiadajacym
070213 codziennie wozkami platformowymi | stosowane uprawnienia
18. odpady tworzyw przekazywane s do Zakladowego zapewniajgce ich
sztucznych Punktu Segregacji Odpadéw lub do | wlasciwe zbieranie i
Magazynu odpadéw niebezpiecznych, | zagospodarowanie -
pojemniki stojg na posadzce. przetwarzanie - (odzysk
m.in. R1, RS)
07 02 99 Przekazywane
) ) o ) specjalistycznym
19. inne niewymienione Na dziale UHT w workach z podmiotom posiadajacym

odpady

tworzywa sztucznego na paletach.

stosowane uprawnienia
zapewniajace ich
wlasciwe  zbieranie i
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zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk

m.in. R1, RS)
Przekazywane
specjalistycznym
0803 18 W oryginalnych kartonowych podmiotom posiadajagcym
opakowaniach zbiorczych pod wiatg | stosowane uprawnienia
20. odpadowy toner przy Magazynie Technicznym i w zapewniajace ich
drukarski inny niz Biurowcu na korytarzu prowadzacym | wlasciwe  zbieranie i
wymieniony w 08 03 17 do archiwum. zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R5, R11, R12)
Przekazywane
specjalistycznym
120101 W oznakowanej metalowej skrzyni, podmiotom posiadaja!cyl'n
W - stosowane uprawnienia
1. odpady z toczenia i stojacej rTa po§adzce prz?/ scmm-e obok SSpEHAIS eh
pilowania zelaza oraz przecinarki tarc?owej na Dziale T
Jego stopow Meshauiczugm: zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4)
Przekazywane
specjalistycznym
120103 W oznakowanej metalowej skrzyni, posdmotom posiadaje%cy{n
o i stosowane uprawnienia
. odpady z toczenia i stojace;j I?a pos.adzce prz?/ sc1an1.e obok apewiEce ch
pitowania metali przecinarki tarc%owej na Dziale e Shes
niezelaznych NIECHHILCA, zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4)
Zbierany na poszczegdlnych dziatach Prze?a?ywane
produkcji m.in. serka ziarnistego, speqz%hslycznyl.n _
1501 01 UHT, mastownia, twarozkarnia w podmiotom posmdaje%cylln
metalowe, osiatkowane i oznakowane stosowa.nf.: uprawnienia
23. | opakowania z papieru i wozki platformowe. Wo6zki sa pewMiggee 1c1?
wlasciwe  zbieranie i

tektury

rozmieszczone na dziatach
produkcyjnych obok punktow
pakowania poszczegdlnych
produktéw, na posadzce. Po ich

zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R1, R3, R12)
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napelnieniu s3 wywozone na korytarz
gdzie czekajg na dalszy odbiér.

Raz dziennie pracownicy punktu
segregacji odpadéw odbierajg pelne
wozki i zawozg je do punktu
segregacji odpadéw przy kotlowni. W
Punkcie Segregacji Odpadow
opakowania sg przekiadane do
metalowego prasokontenera. Odpad w
prasokontenerze jest
gnieciony/belowany, po czym w
formie sprasowanej czeka na odbior w
Punkcie Segregacji Odpadow.

Na Wydziale Konfekcjonowania
Ser6w stosowane sg dodatkowo wézki
metalowe typu koleba. Ustawione sg
one na posadzce na dziale, przy
Scianie, blisko maszyn pakujacych. Po
napetnieniu pojemnikéw odpad jest
przewozony w kolebie wozkiem
widlowym i trafia do metalowego
prasokontenera stojacego przed
Wydziatem Konfekcjonowania Sera.
Prasokontener stoi na posadzce. Po
zgnieceniu odpad przewozony jest do
Punktu Segregacji Odpadéw, gdzie
czeka na odbior z zaktadu.

24,

1501 02

opakowania z tworzyw
sztucznych

Zbierany na poszczeg6lnych dziatach
produkcji m.in. serka ziarnistego,
UHT, mastownia, twarozkarnia w

metalowe, osiatkowane i oznakowane

wozki platformowe. Wézki sg
rozmieszczone na dziatach
produkcyjnych obok punktéw
pakowania poszczegdlnych
produktéw, na posadzce. Po ich
napelnieniu s3 wywozone na korytarz
gdzie czekaja na dalszy odbidr.

Raz dziennie pracownicy punktu
segregacji odpadow odbierajg pelne
wozki 1 zawoza je do Punktu

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym
stosowane uprawnienia
zapewniajace ich
wlasciwe  zbieranie i
zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R1, R5, R12)
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Segregacji Odpadow przy kotlowni. W
Punkcie Segregacji Odpadow
opakowania sg przektadane do

metalowego prasokontenera. Odpad w

prasokontenerze jest
gnieciony/belowany, po czym w

formie sprasowanej czeka na odbiér w

Punkcie segregacji odpadow.

Na Wydziale Konfekcjonowania
Seréw stosowane sg dodatkowo wozki
metalowe typu koleba. Ustawione sg
one na posadzce na dziale, przy
$cianie, blisko maszyn pakujacych. Po
napelnieniu pojemnikdéw odpad jest
przewozony w kolebie wozkiem
widlowym i trafia do metalowego
prasokontenera stojacego przed
Wydziatlem Konfekcjonowania Sera.
Prasokontener stoi na posadzce. Po
zgnieceniu odpad przewozony jest do
Punktu Segregacji Odpadow, gdzie
czeka na odbidr z zaktadu.

o ) Przekazywane
W pojemnikach z drewna i tworzywa specjalistycznym
sztucznego, przeznaczone dla matych podmiotom posiadajacym
1501 03 element(')vff. Duze uszkodzone palety | «ocowane uprawnienia
o lub skrzynie sg przewozone wozkiem zapewniajace sl
opakowania z drewna widlowym bezposrednio do Punktu | (4ocive  sbieranie i
Segregacji Odpadow. zagospodarowanie _
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R1, R3, R12)
Przekazywane
specjalistycznym
W oznaczonych metalowych podmiotom posiadajacym
15 01 04 pojemnikach i metalowych stosowane uprawnienia
26. kontenerach w Zaktadowym Punkcie | zapewniajace ich
opakowania z metali Segregacji Odpadéw oraz w wlasciwe  zbieranie i
Magazynie odpadow niebezpiecznych. | zagospodarowanie ~
przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4, R12)
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1501 05

opakowania
wielomaterialowe

Na Dziale UHT oraz Dziale Mastowni
odpad trafia do pomieszczenia
zgniatarki gdzie nastepuje zgniatanie
kartonikéw. Po zgnieceniu odpad jest
wrzucany do metalowego kontenera
typu KP- 7, KP-9 stojacego przed
dzialem UHT. Odpad jest odbierany
raz w tygodniu przez specjalistyczng
firme.

Na Dziale Proszkowni odpad trafia
do koszy z tworzywa sztucznego o
pojemnosci 220 litrow, kosze stojg na
posadzce w poblizu maszyn
pakujgcych. Po napetnieniu kosze sg
zabierane i transportowane do Punktu
Segregacji Odpadéw gdzie sg
przepakowywane do metalowego
kontenera i odbierane przez
specjalistyczng firme.

Na Wydziale Konfekcjonowania
Ser6w stosowane sg wozki metalowe
typu koleba. Ustawione sg one na
posadzce na dziale w poblizu maszyn
pakujacych. Po napetnieniu
pojemnikow odpad jest przewozony w
kolebie i trafia do metalowego
prasokontenera stojgcego przed
Wydzialem Konfekcjonowania Sera.
Prasokontener stoi na posadzce. Po
zgnieceniu odpad przewozony jest do
Punktu Segregacji Odpadéw, gdzie
czeka na odbidr z zaktadu.

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajagcym
stosowane uprawnienia
zapewniajace ich
wlasciwe  zbieranie i
zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk -
m.in. R5, RI12 lub
unieszkodliwianie — D3,
D10, D15)

28.

1501 06

zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpad nie jest magazynowany, w
momencie powstania przekazywany
jest specjalistycznym firmom.

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym
stosowane uprawnienia
zapewniajace ich
wlasciwe  zbieranie i
zagospodarowanie ~
przetwarzanie - (odzysk -
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m.in. R1, R3, R4, R12 lub
unieszkodliwianie — D3,
D10)

1502 03

sorbenty, materiaty

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym

filtracyjne, tkaniny do Odpad nie jest magazynowany, w stosowane uprawnienia
29, wycierania (np. szmaty, momencie powstania przekazywany | zapewniajace ich
Scierki) i ubrania jest specjalistycznym firmom. wlasciwe  zbieranie i
ochronne inne niz zagospodarowanie -
wymienione w 15 02 02 przetwarzanie - (odzysk
m.in. R1)
; y : Przek ane
W wydzielonym pomieszczeniu rze. @w
magazynowym w Dziale specjalistycznym
e “ : . podmiotom posiadajacym
16 02 14 Administracji lub w pomieszczeniu e
magazynowym w Warsztacie stosowane uprawnienia
30. | zuzyte urzadzenia inne Zabezpieczenia Technicznego w zip?ufmaja(ce bierani 1c};
niz wymienione w Wydziale Konfekcjonowania Serow, W asmwz z 1ef“ame
160209 do 1602 13 w oryginalnych opakowaniach z EREPRpRaT A ;
tworzywa sztucznego, metalu albo przietwarzame - (odzys
Laita m.in. R4, RS, R11, R12,
' R13)
Przekazywane
specjalistycznym
' . ‘ : i dai
16 02 16 W wydzielonym pomieszczeniu e chyl,rn
Dyial stosowane uprawnienia
elementy usuniete ze mellg-azync').\,vym w 'z1a ¥ zapewniajace ich
3L zuzytych urzadzen inne l? dmn-nst;ac_;l, W gryginainych wlasciwe  zbieranie i
s E s opakowaniach z tworzywa sztucznego, .
Il vy metalu albo kartonu Zagospodarowanic N
1602 15 ' przetwarzanie - (odzysk
m.in. R4, RS, R11, R12,
R13)
Przekazywane
w Magazynie UHT, gdzie nastgpuje | specjalistycznym
16 03 80 : ge il MR
chtodzenie produktow i oczekiwanie | podmiotom posiadajacym
produkty spozywcze na wywoz. Odpad znajduje si¢ na stosowane uprawnienia
32. przeterminowane lub paletach ,w oryginalnych zapewniajace ich
nieprzydatne do opakowaniach zbiorczych wilasciwe  zbieranie 1
spozycia charakterystycznych dla kazdego zagospodarowanie -
asortymentu. Powstaje sporadycznie: | przetwarzanie - (odzysk -
m.in. RI, R3 1lub
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po wycofaniu produktu z handlu lub
po wypadkach.

unieszkodliwianie — DS,
D9, D10)

W wydzielonych i oznakowanych

Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajgcym

16 06 04 porjfmnicl;a.ch z Fﬁrzy\fvz; sz\;ucznego stosowane  uprawnienia
w Narzedziowni Zlatu Warsztatu ‘o :
33. baterie alkaliczne (z % Mechanigznego Zapf':“.mlajqce o 101?
wylaczeniem 16 06 03) ; wlasciwe zbielrame i
zagospodarowanie —
przetwarzanie - (odzysk -
m.in. R4, R5, R11)
Przekazywane
specjalistycznym
16 06 05 dmiot iadai
W wydzielonych i oznakowanych Is)t?)s?\:voar?:l pzs]:ac?niﬁz
inne baterie i pojemnikach z tworzywa sztucznego .. P .
34. . : ) zapewniajgce ich
akumulatory w Narzedziowni Wydziatu Warsztatu L. S .
Mothanigego wlasciwe  zbieranie i
' zagospodarowanie -
przetwarzanie - (odzysk -
m.in. R4, R5, R11)
Przekazywane
specjalistycznym
podmiotom posiadajacym
t ienia
W wydzielonych i oznakowanych ;aos;)v\:nail;.e ceuprawmeih
1702 03 szczelnych pojemnikach z tworzywa i 5 i i g s g
g 5 3 Zaklad Punkei wilasciwe  zbieranie i
tworzywa sztuczne sztucznego w Zaktadowym Punkcie sgospodarowanie B
Segregacji Odpadow. .
przetwarzanie - (odzysk -
m.n. Rl, R3 lub
unieszkodliwianie -
m. in. D5)
W oznaczonych metalowych Przekazywane
pojemnikach i metalowych specjalistycznym
kontenerach przy Dziale podmiotom posiadajacym
17 04 05 Mechanicznym i UHT oraz w stosowane  uprawnienia
36. . _ metalowym kontenerze w zapewniajace ich
zelazo i stal wlasciwe  zbieranie i

Zaktadowym Punkcie Segregacji
Odpadow.

zagospodarowanie ~
przetwarzanie - (odzysk -
m.in. R4, R11, R13)
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Przekazywane

W wydzielonym miejscu przy Dziale specjalistycznym

Mechanicznym w kontenerze
metalowym, stojacym na posadzce

podmiotom posiadajagcym

17 04 07 stosowane uprawnienia

37 oraz w metalowym kontenerze w zapewniajace Y
mieszaniny metali Zaktadowym Punkcie Segregacji wiikciwe.  abielaiis i
Odpadow, stojacym na posadzce. zagospodarowanie _

m.in. R4, R11, R13)

przetwarzanie - (odzysk -

Odpady bedg przekazywane firmom posiadajacym zezwolenia w zakresie ich transportu,
zbierania i przetwarzania odpadow.

Pomieszczenia magazynowe odpadéw zabezpieczone przed osobami postronnymi oraz przed
wplywem czynnikow atmosferycznych. Wszystkie pojemniki i pomieszczenia oznakowane
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Magazyn odpadéw niebezpiecznych jest wydzielonym pomieszczeniem w Budynku Pasz.
Jest zabezpieczony przed dostgpem osOb trzecich (zamykane drzwi), wyposazony
w utwardzong posadzk¢. Temperatura w pomieszczeniu zapewnia¢ bedzie bezpieczne
magazynowanie odpadow.

Zakladowy Punkt Segregacji Odpadéw usytuowany jest w hali przy dawnej kottowni
weglowej. Jest to budynek o konstrukcji stalowej, z posadzka betonows, zamykany,

wyposazony w kontenery i prasokontenery. Odpady przywozone sg do punktu metalowymi
wozkami.

11.2.2.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

1. Przestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji i konserwacji maszyn i urzadzen.

2. Utrzymywanie urzadzen technologicznych w nalezytym stanie technicznym oraz
zapobieganie awariom.

3. Optymalizowanie dziala wir6wek, odzyskiwanie serwatki w  systemie
do nanofiltracji i wykorzystywanie serwatki do produkcji proszku.

4. Phukanie linii przesylowych $mietanki, zbiornikéw magazynowych i linii dojrzewania
zimna wodg, ktéra jest zbierana w zbiorniku odzyskéw i ponownie poddawana
wirowaniu i pasteryzacji w Aparatowni. Pozostatosci masta w instalacji sa wytapiane
goraca wodg i rowniez poddawane w Aparatowni ponownej obrébce — wirowanie
i pasteryzacja.

5. Szkolenie pracownikéw w zakresie prawidlowego prowadzenia procesow,
przestrzegania instrukcji technologicznej i stanowiskowej.
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6. Szkolenie pracownikéw w zakresie prawidlowego postepowania z odpadami
wytwarzanymi na terenie zakladu.

7. Kupowanie materiatéw i surowcéw w opakowaniach zbiorczych i zwrotnych.
8. Prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki surowcowo - materialowej.
9. Utrzymywanie terenu prowadzonych prac w czystosci.

10. Prowadzenie ilosciowe;j i jako$ciowe]j ewidencji odpadéw.

11. Magazynowanie odpadéw w sposéb zabezpieczajacy srodowisko wodno — gruntowe
przed zanieczyszczeniami, w miejscach o utwardzonych szczelnych podlozach,
w miejscach do tego przeznaczonych, spetniajagcych wymagania prawne.

12. Sprawowanie ~ szczegblnego nadzoru nad rozladunkiem, zaladunkiem oraz
przemieszczaniem odpadéw w celu wyeliminowania uszkodzenia opakowan
z odpadami.

13. Przestrzegania terminéw magazynowania odpadéw.
14. Gospodarowanie odpadami zgodnie z wymaganiami najlepszych dostepnych technik.
15. Zachowanie zasad i przepiséw bhp i ochrony srodowiska w gospodarce odpadami.

16. Minimalizowanie powstawania odpadéw poprzez przestrzeganie odpowiedniego
rezimu prowadzonych procesoéw technologicznych.

17. Przekazywanie ~wytworzonych odpadéw podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami (w pierwszej kolejnosci do odzysku)
— wybor odbiorcoéw, ktdrzy wykorzystuja odpady celem maksymalnego ograniczenia
ich ilosci kierowanych do unieszkodliwiania poprzez sktadowanie.

I1.2.2.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

1. Przestrzega¢ przepiséw dotyczacych ochrony przeciwpozarowej, a w szczegdlnoscei
wymagan techniczno-budowlanych, instalacyjnych i technologicznych zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

2. Wyposazy¢ budynki i teren w wymagane urzadzenia przeciwpozarowe i gasnice,
spetniajgce wymogi Polskich Norm i dostoswane do gaszenia tych grup pozaréw,
ktore mogg wystapi¢ w poszczegdlnych obiektach.

3. Zapewni¢ konserwacj¢ oraz naprawy urzadzen przeciwpozarowych i gasnic
W sposob gwarantujacy ich sprawne i niezawodne funkcjonowanie.

4. Zapewni¢ osobom przebywajacym w budynkach lub na terenie zaktadu
bezpieczenstwo i mozliwos$é ewakuacji.
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5. Przygotowaé i utrzymywaé w nalezytym stanie budynki lub teren do prowadzenia
akcji ratowniczej.

6. Zapoznaé pracownikow z przepisami przeciwpozarowymi.

7. Ustali¢ sposoby postepowania na wypadek pozaru lub innego miejscowego
zagrozenia.

8. Przeprowadza¢ raz na 5 lat, a w strefach zagrozonych wybuchem raz na rok,
pomiary instalacji energetycznej i instalacji piorunochronne;.
9. Utrzymywaé drozno$¢ drog pozarowych.
I1.2.3. Warunki emisji halasu do Srodowiska

11.2.3.1. Zrédla halasu

Dopuszczalny czas pracy
Lp w godzinach
Opis zrédla halasu
E Pora dnia | Pora nocy
zespo6t dwoch skraplaczy wyparnych z
1. instalacji amoniakalnej wyposazonych w 6
: . 16 8
wentylatorow osiowych przy budynku
maszynowni
zespo6t dwoch skraplaczy wyparnych
2. wyposazonych w cztery wentylatory 16
promieniowe na dachu dziatu
konfekcjonowania sera
3. skraplacz natryskowo-wyparny instalacji 16 )
wody pochtodniczej
4. dwa skraplacze natryskowo-wyparne 16
instalacji chtodniczej proszkowni
5. instalacja wody lodowej wyposazona w dwa
i ol —— 16 8
zbiorniki 1 zespét mieszadet
instalacja wentylacyjna pomieszczenia
6. sprezarkowni amoniakalnej — trzy 16 8
wentylatory
7. instalacja wentylacyjna pomieszczenia 16
sprezarkowni powietrznej
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8. zesp6t trzech chlodnic powietrznych, 16
wyposazonych w trzy wentylatory osiowe

9. klimatyzator w strefie dachu hali gléwnej 16

10. zespot 13 wentylatorow osiowych w strefie 16
dachu budynku gléwnego

11. zespot trzech chlodnic powietrznych 16
magazynu wysokiego sktadowania

12. dwa wentylatory w strefie dachu hali 16
przyjecia mleka

13. zespot czterech wentylatorow w strefie dachu 16
twarozkarni

14. sprezarka freonowa instalacji chtodniczej 16
twarozkarni — dwa wentylatory

15, mieszadta zespotu tankéw i tankosiloséw 16
instalacja wentylacyjna magazynu i

16. : .
warsztatu technicznego — siedem 16
wentylatorow dachowych

17. zespot dwoéch wyrzutni wentylacyjnych,

. : 16

dachowych w obrgbie proszkowni

18. zespot trzech wentylatoréw na dachu dziatu 16
serkOw ziarnistych
kotlownia gazowa wyposazona w trzy kotly

19. parowe z kompletnym osprzetem 16
technicznym i indywidualnymi emitorami
wolnostojacymi

I1.2.3.2. Dopuszczalny poziom halasu poza zakladem

Dopuszczalny poziom hatasu w $rodowisku okresla si¢ oddzielnie dla godzin od 6°° - 22% (pora
dnia) i dla godzin 22% — 6% (pora nocy) i wyrazony jest wartoscig rownowaznego poziomu
hatasu A w decybelach [dB] dla przedziatu czasu odniesienia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami.

Wskazniki halasu majace zastosowanie dla ustalania i kontroli warunkéw korzystania

ze Srodowiska w odniesieniu do jednej doby:

a) LAeq D — réwnowazny poziom dzwigku A dla pory dnia (rozumianej jako przedzial

czasu od godziny 6°° do godziny 22%),
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b) LAeq N — réwnowazny poziom dzwieku A dla pory nocy (rozumianej jako przedziat
czasu od godziny 22% do godziny 6).

Dopuszczalny poziom hatasu w srodowisku powodowanego przez poszczegélne grupy zrodet
hatasu z instalacji nie moze przekraczac:

- dla terenéw zabudowy zagrodowej, dla terenéw mieszkaniowo — ustugowych i dla terendéw
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinne;j:

LAeq D - 55 dB dla pory dnia
LAeq N — 45 dB dla pory nocy.

Ustala sie punkty pomiarowe:

1. P1 —dla terenu zabudowy mieszkalno — ustugowej — budynek mieszkalny pod adresem
ul. Spokojna 18 w Grajewie, w odleglosci 1,5 m od elewacji, w $wietle okna budynku
(od strony instalacji),

2. P2 —dla terenu zabudowy mieszkalno — ustugowej — budynek mieszkalny pod adresem
ul. Spokojna 14 w Grajewie, w odlegtosci 1,7 m od elewacji, w $§wietle okna budynku
(od strony instalacji).

I1.3. Powazne awarie
I1.3.1. Substancje niebezpieczne na terenie zakladu

Oddzial Zaklad Produkcji Mleczarskiej w Grajewie nie jest zakladem o zwigkszonym lub
duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe]j zgodnie z art. 248 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

W procesach produkcyjnych wykorzystywane sg substancje chemiczne, mogace by¢ przyczyng
zaistnienia incydentéw lub zdarzen skutkujgcych niekontrolowanym przedostaniem si¢ tych
substancji do srodowiska. Do substancji niebezpiecznych nalezy amoniak.

I1.3.2. Sposoby zapobiegania wystgpowania i ograniczania skutkéw powaznej awarii
przemyslowej

W celu zapobiegania wystapieniu awarii zobowiazuje sie prowadzgcego instalacje do:

1. Utrzymywania hermetycznosci urzadzen produkeyjnych i magazynowych.

2. Wykonania szczelnych posadzek pod instalacja oraz w pomieszczeniach
magazynowych.

3. Utrzymywania wszystkich urzadzen instalacji [IPPC we wlasciwym stanie technicznym,
zapewniajacym prawidtowa eksploatacje instalacji.

4. Regularnego nadzoru nad stanem technicznym instalacji poprzez konserwacje
i planowane remonty.

5. Modernizacji maszyn, wchodzacych w sktad linii technologicznych.
6. Prowadzenia nadzoru nad procesami produkc;ji.

7. Prowadzenia monitoringu zuzycia wody, surowcow, energii i poziomu emisji.
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8. Prowadzenia analizy wszystkich danych uzyskiwanych z funkcjonowania instalacji
oraz podejmowania stosownych dzialan z nich wynikajacych.

9. Prowadzenia gospodarki odpadami zgodnej z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami.

Ponadto Spéidzielnia Mleczarska ,MLEKPOL” w Grajewie posiada opracowane
i wdrozone instrukcje postepowania na wypadek sytuacji awaryjnych i nadzwyczajnych:

- ,Postgpowanie z odpadami na terenie SM MLEKPOL” w Grajewie,

- »Gotowos¢ i reagowanie na wypadek wycieku amoniaku”,

- ,,Gotowos¢ i reagowanie na awarie energetyczne”,

- »Gotowos¢ i reagowanie na pozar, kleske zywiotowa lub inne miejscowe zagrozenie”,
- ,,Gotowos¢ i reagowanie na zalanie”,

- »(otowos¢ i reagowanie na wypadki srodkow transportu wyrobu gotowego”,

- ,,Gotowos¢ i reagowanie podczas wypadku srodka transportu surowcow i awaryjny
odbidér mleka”,

- ,,Gotowo$¢ i reagowanie na zanieczyszczenie srodowiska,
- ,,Gotowos¢ i reagowanie na bioterroryzm”.

Instrukcje i procedury funkcjonujace w zakladzie sa poddawane analizie i kontroli
wewnetrznej, a takze zewngtrznej przez niezalezne instytucje kontrolujaco / certyfikujace
w czasie przeprowadzanych audytéw oraz na biezaco aktualizowane.

I1.3.3. Obowiazek informowania o powaznych awariach

Prowadzacy zaklad w razie wystapienia powaznej awarii przemystowej oraz zdarzen
posiadajgcych jej znamiona, niezaleznie od ich skutkéw oraz podjetych dzialan jest
zobowigzany do:

- natychmiastowego powiadomienia o tym fakcie Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Grajewie, a w przypadku podejrzenia, ze skutki awarii mogg zagraza¢
srodowisku réwniez Podlaskiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
w Biatymstoku Delegatur¢ w Lomzy oraz Staroste Grajewskiego,

- niezwlocznego przekazania, powyzszym organom, informacji o: okolicznosciach
awarii, niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria, podjetych dziataniach
ratunkowych, ocenie skutkoéw awarii dla ludzi i srodowiska,

- stalej aktualizacji informacji, o ktérych mowa wyzej, odpowiednio do zmiany sytuacji.
I1.4. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci

. Wybor urzadzen pozwalajacych na osiagnigcie optymalnych pozioméw zuzycia
i emisji, przyczyniajacych si¢ do prawidlowej eksploatacji i konserwacji zaktadu
oraz odpowiadajgcym $wiatowym standardom i najlepszej dostepnej technice.
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10.

11.

12.

13

14.

15.

16.

Stosowanie regularnych programéw konserwacji urzadzen.
Stala kontrola parametréw procesowych i podejmowanie dziatan korygujacych.

Stata i okresowa kontrola oddziatywania instalacji na srodowisko: pomiary poboru
i zuzycia wody, emisji substancji do srodowiska, ilosci wytwarzanych odpadéw.

Minimalizowanie wielkosci emisji substancji do powietrza, wody, gleby i ziemi.

Zapewnienie bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi (wlasciwe ich
przechowywanie, wyposazenie zakladu w systemy zabezpieczajace — kanalizacje
bezodptywowa, wanny do wytapywania wyciekow).

Zapewnienie efektywnej i racjonalnej gospodarki materialowo — surowcowej
i energetyczne;.

Prowadzenie selektywnego magazynowania odpadéw powstajacych w instalacji.

Stosowanie obiegéw mycia urzadzen i instalacji w zamknigtym systemie CIP
i optymalizacji dozowania chemikaliéw o odpowiednich stezeniach.

Stosowanie srodkéw do czyszczenia i dezynfekeji maszyn jak najmniej szkodliwych dla
srodowiska.

Stosowanie obiegéw zamknietych 1 wielokrotnego wykorzystywania wody
(wykorzystanie wody z ostatniego ptukania do pierwszego plukania w kolejnym cyklu,
wykorzystanie podgrzanej wody z procesu chlodzenia do mycia), maksymalne
odzyskiwanie rozcienczonego ale niezanieczyszczonego produktu z pierwszego
plukania cyklu CIP (o ile pierwsze plukanie wykonane jest czystag woda).

W celu ograniczenia zuzycia wody i ilosci Sciekow wykorzystanie w procesach mycia
i produkcji pary wody technologicznej odzyskanej dzigki wykorzystaniu systemu
RO-Polisher oraz proceséw uzdatniania.

Stosowanie do mycia urzadzen cisnieniowych 1 dysz oraz automatycznych
wylgcznikéw wody na dyszach co pozwala na skuteczne czyszczenie przy znacznym
zmniejszeniu zuzycia wody.

Stosowanie czyszczenia na sucho, np. podczas przedmuchiwania rurociggow.

Zmniejszenie zapotrzebowania na wode do chlodzenia w procesic UHT poprzez
optymalizacje regulacji temperatur i odzyskiwania ciepta z produktu.

Zastosowanie posredniego ogrzewania parowego do produkcji  produktéw

sterylizowanych (udoskonalenie procesu zawracania skroplin), wykorzystanie skroplin
z procesu chlodzenia, z wyparek oraz suszenia artykutéw jako wody kotlowej.
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8

18.

19.

20.

Szkolenia pracownik6w w zakresie ochrony $rodowiska, bezpieczenstwa pracy
i optymalizacji prowadzenia proceséw technolo gicznych.

Zastosowanie amoniaku jako czynnika chtodniczego, ktérego wspotczynnik globalnego
ocieplenia wynosi 0.

Likwidacja kottowni weglowej poprzez zastapienie Jej kottami gazowo — olejowymi, co
spowodowato znaczny spadek emisji zanieczyszczen do srodowiska.

W zakiadzie wdrozony jest Zintegrowany System Zarzadzania obejmujgcy: system
HACCAP wg Codex Alimentarius, System Zarzadzania Bezpieczenistwem Zywnosci
wg Migdzynarodowego Standardu Zywnosci IFS Food wersja 7, Globalnej normy:
Bezpieczenstwo zywnosci BRC Food wydanie 8 jak réwniez wdrozona jest Ksigga
Ochrony Srodowiska.

ILS. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

IL5.1. Efektywne wykorzystanie energii poprzez:

1.

Staly monitoring pracy maszyn i urzadzen energetycznych produkujacych media
grzewcze oraz stosowanie Dobrej Praktyki Produkceyjnej i Dobrej Praktyki Higienicznej
ze szczegblnym uwzglednieniem harmonograméw przegladéw, automatyzacja kazdego
etapu produkcyjnego.

Przestrzeganie Planu racjonalizacji zuzycia energii.

Odzyskiwanie ciepta — kondensat z wyparek wykorzystywany jest do podgrzewania
surowca wychodzacego, ciepto uzyskane z pasteryzacji serwatki wykorzystywane jest
do podgrzewania mleka w repasteryzatorze mleka.

Nadzor i rejestracja zuzycia energii cieplnej przez poszezegdlne odbiorniki i wydziaty,
z wykorzystaniem urzadzen pomiarowych i eliminacja nadmiernej konsumpcji energii
i gazu.

Optymalizacja parametréw pracy poszczegdlnych dziatéw produkeyjnych.

Zastosowanie izolacji na urzadzeniach, armaturze cieplnej i rurociggach oraz
wykorzystanie wyparek cieplnych i suszenia rozpylowego w wiezy suszarniczej.

Zastosowanie urzadzed o niskim zapotrzebowaniu na energi¢ elektryczng —
zastosowano energooszczgdny homogenizator i odpowiedniej gospodarki cieplnej oraz
energooszczednego oswietlenia.

Szkolenia pracownikéw w zakresie oszczedzania energii.

Zastosowanie ukladu solarnego do podgrzewania wody uzytkowej w Dziale

Konfekcjonowania Sera.
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I1.5.2. Zuzycie energii i efektywno$¢ energetyczna

Przewidywane zuzycie energii elektrycznej w zaktadzie wynosi 35 000 MWh/rok, a zuzycie
energii cieplnej w parze (produkowanej we wiasnej kottowni), na potrzeby produkeji wynosi
152 777 MWh/rok.

Okresli¢ wskaznikowy poziom efektywnosci srodowiskowe;:

1) wodniesieniu do zuzycia energii dla mleka rynkowego (wyroby UHT — 82 % produkcji)
na poziomie 0,356 MWh/t surowcow,

2) w odniesieniu do przeplywu zrzutow Sciekéw dla mleka rynkowego (wyroby UHT —
82 % produkcji) na poziomie 2,765 m>/t surowcow.

I1.6. Zakres i sposéb monitorowania procesu produkcyjnego i wielkoSci emisji
11.6.1. Monitoring przebiegu proceséw technologicznych

Monitoring prowadzony jest w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania jakoscia,
ochrong $rodowiska i bezpieczenstwa pracy. Oddzial Zaklad Produkcji Mleczarskiej
w Grajewie stosuje normy dla producentéw zywnosci: IFS — Migdzynarodowy Standard
Zywnosci, HACCP — System Analizy Zagrozen w Krytycznych Punktach Kontrolnych, BRC
— Miedzynarodowy Standard Bezpieczenstwa Zywnosci oraz SEDEX — globalna platforma
w celu wymiany informacji dotyczaca funkcjonowania 4 obszaréw: standardy zatrudnienia,
bezpieczenstwa i higieny pracy, sSrodowiska oraz integralnos¢ biznesu.

W zakres tego monitoringu wchodzi:

a) monitoring efektywnosci wykorzystania surowcow do produkceji, obejmujacy codzienna
ewidencje oraz miesieczne i roczne bilansowanie ilosci zuzytych surowcéw (system
SAP) i przerabianego surowca na poszczegdlne produkty finalne oraz wytwarzanych
odpadéw, okreslanie wskaznika emisji do powietrza w stosunku do przyjmowanego
mleka,

b) monitoring efektywnosci energetycznej, obejmujacy biezaca analiz¢ technicznych
i technologicznych parametréw pracy instalacji, codzienne, miesi¢czne i roczne zuzycie
energii cieplnej i elektrycznej na potrzeby produkcyjne zakladu w tym na potrzeby
systemu oczyszczania $ciekOw: szacowane zuzycie energii w parze, szacowane zuzycie
energii elektrycznej, szacowany przeptyw sciekow, wskaznikowy poziom efektywnosci
$rodowiskowej w odniesieniu do energii oraz wskaznikowy poziom efektywnosci
srodowiskowej w odniesieniu do $ciekow,

¢) system pomiaru poboru wody,

d) utrzymywanie wszystkich urzadzeh we wilasciwym stanie technicznym
i eksploatowanym w oparciu o stosowne instrukcje,

e) okresowe kontrole sprawnosci i kontrole techniczne wszystkich urzadzen z procesu
suszenia, transportu i magazynowania produktu gotowego,

f) monitoring i utrzymywanie prawidlowych parametrow procesu suszenia, jak:
temperatura, ci$nienie, wilgotnos¢,

g) kontrola procesu transportu proszku do silosow i zapobieganie powstawaniu
nieszczelnosci w urzadzeniach transportujacych,

h) kontrola procesu magazynowania produktow — czystosci, szczelnosci i czynnikow
takich jak: wilgotno$¢ i temperatura,
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1) monitoring stanu filtréw workowych stuzacych do redukcji emisji pylu z suszarni
rozpylowe;j.

W ramach wdrozonej Ksiegi Ochrony Srodowiska w instalacji prowadzone sa:

a) identyfikacja i aktualizacja wszystkich aspektéw srodowiskowych wystepujacych
w zakladzie oraz dobor odpowiednich srodkéw nadzoru,

b) szacowanie ryzyka dla wszystkich zidentyfikowanych aspektow srodowiskowych,

¢) opracowanie procedur sterowania operacyjnego definiujace wartosci krytyczne, sposob
monitorowania oraz wskazanie odpowiedzialnosci, dziatania naprawcze w razie
przekroczenia wartosci docelowych w wyniku monitoringu,

d) wyznaczenie celow srodowiskowych i programéw ich osiagania,

¢) prowadzenie monitoringu i analizy uzyskanych wynikéw dla wszystkich wyznaczonych
aspektow srodowiskowych,

f) przeglad i aktualizacja Ksiegi Ochrony Srodowiska min. raz w roku.

I1.6.2. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

Zakres monitoringu

Lp. Nr i nazwa emitora Zanieczyszczenie Norma Czc;sto'tlnyosc
pomiaréw
El
1. A2 — Suszarnia Pyt ogétem EN 13284-1 Rz W rok
rozpylowa na proszkowni
mleka
obowiazujace v sy v
E2, E3, E4 Pyt ogélem przepisy w Ok .
sprawie “W aeEame
GO1, GO2, GO3 wymagan w (pze:z{r(;g;gnnilk-
2 Kotlownia gazowo — Tlenek azotu zakresie i)
olejowa prowadzenia ;
pomiarow i “{ BEEOie
. " s etnim
Dwutlenek siarki ‘”:]11‘:251“ (kwieciefi-
] wrzesien)

I1.6.3. Monitoring emisji halasu do Srodowiska

Wykonywanie okresowych pomiaréw hatasu, w punktach kontrolnych P1, P2 (opisanych
w punkeie 11.2.3.2.), nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami — raz na 2 lata.

I1.6.4. Monitoring wytwarzanych odpadéw

Monitoring odpadéw prowadzony bedzie poprzez:

- prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadéw, z zastosowaniem wzoréw kart

ewidencji odpadéw oraz kart przekazania odpad6w zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
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- sporzagdzanie sprawozdan z gospodarowania odpadami i wprowadzanie ich do Bazy danych
o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami prowadzonej przez marszatka
wojewo6dztwa zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

III. Zobowigza¢ Prowadzgcego instalacj¢ do dostosowania instalacji do wymagan
okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dost¢pnych technik (BAT) w odniesieniu
do przemyslu spozywczego, produkcji napojow i mleczarskiego zgodnie z dyrektyws
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w terminie do dnia 04 grudnia 2023 roku.

IV. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Dnia 27.05.2021 roku Spétdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” z siedzibg w Grajewie,
ul. Elewatorska 13 zlozyta wniosek o wygaszenie pozwolenia zintegrowanego udzielonego
przez Staroste Grajewskiego dnia 04.12.2014 roku, Nr WR.6222.3.2014 oraz o wydanie
nowego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obrobki i przetworstwa mleka o zdolnosci
przyjmowania ponad 200 ton mleka na dobe dla Oddzialu Zaktadu Produkcji Mleczarskiej
w Grajewie, ul. Elewatorska 13, uzupetniony w dniach: 02.06.2021 roku, 04.06.2021 roku,
11.06.2021 roku, 13.07.2021 roku i 08.09.2021 roku. Do wniosku dotgczono: dokumentacje
o wydanie pozwolenia, oplate skarbowg i rejestracyjna, wyciag z KRS, wypisy z rejestru
gruntéw, zaswiadczenia o niekaralnosci, sprawozdanie z emisji do powietrza, sprawozdanie
z pomiar6w halasu, operat przeciwpozarowy, postanowienie Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Grajewie, analiz¢ wymagalnosci sporzadzenia raportu
poczagtkowego, ocen¢ spelnienia wymagan konkluzji BAT i zapis wniosku w formie
elektroniczne;j.

Dnia 09.12.2021 roku Spoétdzielnia Mleczarska ,MLEKPOL” zlozyla ostateczng
(z naniesionymi poprawkami) wersj¢ wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 roku
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenia
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U.2014, poz.
1169) instalacja do obrébki i przetworstwa mleka o zdolnosci przyjmowania obliczonej jako
warto$¢ $rednia w stosunku do produkcji rocznej, ponad 200 ton mleka na dobg kwalifikuje si¢
do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Dnia 01.06.2021 roku Starosta Grajewski przekazal Ministrowi Klimatu i Srodowiska
wersje elektroniczng wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla w/w instalacji.

Dnia 14.07.2021 roku Starosta Grajewski zawiadomit strony o wszczgciu postepowania
oraz obwieszczeniem Nr WR.6222.2.2021 podat do publicznej wiadomosci informacjg
o zlozeniu wniosku i wszczeciu postgpowania w sprawie udzielenia pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do obrébki i przetworstwa mleka Oddziatu Zaktad Produkcji
Mleczarskiej w Grajewie poprzez zamieszczenie w Biuletynie Informacji Publicznej,
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wywieszenie na tablicy ogloszen w budynku Starostwa Powiatowego w Grajewie oraz
w siedzibie Wnioskodawcy. W obwieszczeniu poinformowano spoteczenstwo o mozliwosci
1 sposobie wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30 dni od ukazania sie zawiadomienia.
W wyznaczonym terminie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Dnia 14.07.2021 roku tut. Organ wystapit do Komendanta Powiatowego Panstwowe;j
Strazy Pozarnej w Grajewie o przeprowadzenie kontroli instalacji, obiektu budowlanego,
W tym miejsc magazynowania odpadéw w zakladzie. Dnia 01.09.2021 roku wplyneto
do Starostwa Powiatowego w Grajewie postanowienie Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Grajewie z dnia 30.08.2021 roku Nr PZ.5560.2.2021.Mt stwierdzajgce
spelnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowe;j
1 zgodno$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowe;.

Po przeprowadzeniu szczegétowej analizy wniosku w zakresie zapewnienia ochrony
gleby, ziemi i wod gruntowych oraz zakresu, sposobu i terminu przekazywania organowi
1 wojewddzkiemu  inspektorowi ochrony $rodowiska  informacji pozwalajace;j
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Po$ uznano, ze nie zachodzi potrzeba natozenia
dodatkowych wymagan, o ktérych mowa w art. 211 ust. 6 pkt 3 i pkt 12 tej ustawy. Zaklad
funkcjonuje prawidiowo, co potwierdzaja réwniez coroczne informacje Wojewddzkiego
Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Bialymstoku Delegatury w Lomzy. Podejmowane state
dzialania w celu udoskonalania eksploatacji instalacji, dotrzymywania dopuszczalnych
wielkosci emisji, monitoring zgodny z obowigzujacymi przepisami zapewniaja zrcéwnowazone
i bezpieczne korzystanie ze $rodowiska, w tym ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych.

Whnioskodawca zatgczyt do wniosku ,,Analize wymagalnosci raportu poczatkowego dla
instalacji do obrébki i przetwoérstwa mleka eksploatowanej na terenie Zakladu Produkcji
Mleczarskiej w Grajewie”, ktora dowodzi, ze zadna z substancji wykorzystywanych,
produkowanych lub uwalnianych z instalacji nie stwarza ryzyka zanieczyszczenia gleby lub
wod gruntowych. Przeprowadzona ocena ryzyka wykazata, ze stosowane $rodki techniczne
I organizacyjne, w szczegélnosci magazynowanie i stosowanie substancji powodujgcych
ryzyko w zamknigtych obiektach wyposazonych w szczelng posadzke, eliminujg ryzyko
wystgpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych. Nie zachodza zatem przestanki
z art. 208 ust. 2 pkt 4 i art. 211 ust. 6 pkt 4 Pos do sporzadzenia raportu poczatkowego oraz
okreslenia sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka.

Eksploatacja instalacji, jej lokalizacja i wielko$¢, parametry emisji, dziatania
minimalizujace wptyw na $rodowisko nie powoduje transgranicznego oddzialywania.

Oddzial Zaktad Produkcji Mleczarskiej w Grajewie nie zalicza sie do zakladéw
o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej zgodnie
z art. 248 ustawy Prawo ochrony srodowiska dlatego okreslono sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz wymég informowania o jej wystapieniu.

Prowadzacy instalacj¢ nie przewiduje wariantowania produkcji.

43



Zaklad zaopatrywany jest w wode z zakladowego ujecia wod podziemnych. Warunki
poboru wody ustalone sa w pozwoleniu wodnoprawnym wydanym przez Panstwowe
Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Dyrektora Zarzadu Zlewni w Augustowie.

Scieki bytowe i technologiczne oczyszczane s w zakladowej mechaniczno -
biologicznej oczyszczalni Sciekow zlokalizowanej w Grajewie, przy ul. Ekologicznej 24 A.
Odprowadzanie $ciekéw zostanie okreslone w odrgbnym pozwoleniu zintegrowanym.

Gospodarka odpadami odbywa si¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zabezpiecza
srodowisko przed ich ewentualnym negatywnym oddziatywaniem. Odpady magazynowane
beda w sposob selektywny, w wyznaczonych i oznakowanych miejscach, w szczelnych
pojemnikach lub kontenerach dostosowanych do wlasciwosci poszczegélnych rodzajow
odpadéw. Wytwarzane odpady w zwiazku z eksploatacja instalacji przekazywane beda
uprawnionym odbiorcom do odzysku lub unieszkodliwiania. Wnioskodawca posiada tytut
prawny do miejsc magazynowania odpadow.

Uzytkowanie instalacji nie powoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu
w srodowisku okreslonych obowiazujacym rozporzadzeniem Ministra Srodowiska.
Nie przewiduje si¢ wariantowania czasu pracy zrodet hatasu dla doby.

Zrodtami emisji do powietrza sg procesy: suszenia mleka w proszku (instalacja IPPC),
spalanie paliw z kottowni gazowo - olejowej wyposazonej w trzy kotty GO1, GO2, GO3 na gaz
ciekly LNG jako paliwo gléwne oraz olej opalowy lekki jako palio awaryjne (instalacja
pomocnicza). Kotlownia objeta jest standardami emisyjnymi. W przypadku uszkodzenia
proszkowni mleka lub instalacji amoniakalnej moze doj$¢ do emisji zanieczyszczen
do powietrza w warunkach odbiegajacych od normalnych. W trakcie normalnej pracy instalacji
amoniakalnej (chlodzenie wody lodowej dla proceséw technologicznych mleka) brak emisji
do powietrza. Zgodnie z art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu nie
okreslono wielkosci emisji tlenku wegla poniewaz nie powodujg przekroczenia 10 %
dopuszczalnych poziomdéw substancji albo 10% wartosci odniesienia.

Z dokonanego poréwnania technik stosowanych w instalacji z okreslonymi w Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019 roku ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu spozywczego,
produkcji napojéw i mleczarskiego zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE mozna stwierdzi¢, ze zaklad speilnia wymagania najlepszej dostgpnej techniki
i osigga wysoki poziom ochrony srodowiska.

Przedstawiono szereg sposobdéw osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska
jako catlosci.

Nie przewiduje si¢ zakonczenia eksploatacji instalacji.

Biorac pod uwage powyzsze tut. Organ ocenil, ze przedmiotowa inwestycja speinia
wymagania konieczne do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
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Zgodnie z art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska pozwolenie moze by¢ cofnigte
lub ograniczone bez odszkodowania.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Samorzagdowego Kolegium Odwolawczego
w Lomzy, za posrednictwem Starosty Grajewskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotlania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotlania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢
prawa do wniesienia odwolania przez ostatniag ze stron postgpowania, decyzja staje si¢
ostateczna i prawomocna, co oznacza, iz decyzja podlega natychmiastowemu wykonaniu i brak
jest mozliwosci zaskarzenia decyzji. Nie jest mozliwe skuteczne cofnigcie oswiadczenia
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania.

STAROSTA

Waldemar Remfeld
Otrzymuja: \

1. Spoéldzielnia Mleczarska , MLEKPOL”

19-203 Grajewo, ul. Elewatorska 13

Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Bialymstoku

Miasto Grajewo

Okreg Mazowieckiego Polskiego Zwigzku Wedkarskiego w Warszawie
Ala

Mg S bD

Do wiadomosci:

1. Marszalek Wojewddztwa Podlaskiego
15-888 Biatlystok, ul. Kard. S. Wyszynskiego 1
2. Minister Klimatu i Srodowiska — elektroniczna kopia
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54
3. Burmistrz Miasta Grajewo
19-200 Grajewo, ul. Strazacka 6A
4. Podlaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Bialymstoku
Delegatura w Lomzy
18-402 Lomza, ul. Akademicka 20

Za wydanie niniejszej decyzji dokonano zaplaty optaty skarbowej w kwocie 2011,00 zt
(stownie zlotych: dwa tysigce jedenascie 00/100) zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006
roku o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 1923 ze zm.).

\NROSTA

Walder, a( Remfeld
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