Grajewo, 10.07.2015

WR.6222.2.2015

DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U z 2013 r., poz. 267 ze zm.) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1
art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211, art. 224, art. 376 pkt 2, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 22013 ., poz. 1232 ze zm.) i art.
45 ust. 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.)
po rozpatrzeniu wniosku PFLEIDERER GRAJEWO S.A. z siedziba w Grajewie,
ul. Wiérowa 1

udzielam

PFLEIDERER GRAJEWO S.A. w Grajewie, przy ul. Wiérowej 1, REGON: 450093817,
NIP: 7191000479 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkceji plyt

drewnopochodnych: plyt wiérowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m® na dobe, na
warunkach:

I Rodzaj i parametry instalacji:
L1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Zaktad prowadzi produkcje plyt wibrowych surowych i uszlachetnionych (plyt
laminowanych, okleinowanych, obrzezy i folii) metoda sucha na bazie drewna,
0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 600 m’/ dobe.

L.2. Charakterystyka instalacji
L.2.1. Lokalizacja instalacji

PFLEIDERER GRAJEWO S.A. zlokalizowana jest w Grajewie przy ul. Wiérowej 1,
na dziatkach ewidencyjnych nr: 3201, 3303, 3301/18, 3301/19, 3301/26, 3301/28,
3301/11, 3301/13, obrgb 0001 Grajewo, powiat grajewski, wojew6dztwo podlaskie.

Zgodnie z miejscowym planem ogdlnym zagospodarowania przestrzennego, uchwala
NR 59/IX/90 Rady Miejskiej w Grajewie z dnia 14.12.1990 roku (ktéry obecnie nie



obowiazuje), teren lokalizacji nieruchomosci znajduje sie na obszarze oznaczonym
symbolem ,B62 PP” — | Tereny przemystowe zainwestowane — Zaklady Piyt
Wiérowych”.

1.2.2. Opis procesu technologicznego i zespolow roboczych
Technologia produkcji obejmuje dwa procesy:

I. Produkcje plyt wiérowych surowych (Wydziat TW): procesy rozdrabniania,
sortowania i skrawania drewna (rézne sortymenty drewna, widry, zrebki, zrzyny,
klocki, trociny), suszenie wiéréw, sortowanie widréw, przygotowanie Zywic
klejowych, zaklejanie wi6réw, formowanie kobierca i prasowanie, obrébke
powierzchniowa plyt wiérowych — szlifowanie, formatyzowanie, pakowanie,
magazynowanie gotowych wyrobéw.

2. Produkcje plyt laminowanych i okleinowanych (Wydziat TU): procesy impregnacji
powlok uszlachetniajacych plyte (papiery i folie), kondensacje zywic, laminowanie
1 okleinowanie plyt, obrébke powierzchniowa plyt uszlachetnionych, produkcje
obrzezy, pakowanie, magazynowanie gotowych wyrobdw.

Produkowane sg plyty wiérowe tréjwarstwowe o réznej gestosci 1 twardo$ci.

Zespoly robocze wchodzace w sktad instalacii:

Wydzial produkeii ptyt widrowvch surowych (Wydziat TW):

—

. Plac sktadowy drewna

2. Sortownia trocin i zrebkéw

3. Budynek magazynowy biomasy — pytu drzewnego i trocin
4. Rebalnia z zespolem rebakéw do drewna

5. Skrawalnia wiéréw z zespolem skrawarek do zrgbkow

6. Magazyn wi6réw mokrych (7 zbiornik6w)

7. 3 suszarnie wi6réw (suszarnia Bison z kotlem Bertrams-Konus i 2 suszarnie Kvaerner
z kotlem Ness)

8. Sortownia wiéréw suchych

9. Magazyn wi6réw suchych

10. Przygotowanie i dozowanie lepiszcza — kuchnia klejowa
11. Stacje nasypowe wiéréw i formowanie kobierca

12. Prasa wstepna



13. Prasa CPS piyt widrowych (PW2)
14. Chtodzenie plyt i sezonownia

I5. Linia szlifowania plyt surowych
16. Formatyzowanie plyt

17. Pakowarka ptyt

18. Instalacja do recykl ingu drewna pouzytkowego

Wydziat produkeiji pyt laminowanych (Wydziat TU):

19. Kondensacja zywic
20. Impregnacja papieréw dekoracyjnych z zespotem 4 impregniarek
21. Laminowanie plyt z 2 prasami do laminowania
22. Okleinowanie piyt z 1 prasa do okleinowania
23. Produkcja obrzezy
24. Urzadzenia i instalacje pomocnicze:
- 3 studnie wiercone glebinowe,
- instalacje wodociagowe,
- instalacja oczyszczania powietrza z instalacji transportu pneumatycznego,
- zbiornik otwarty ppoz,
- instalacja centralnego ogrzewania,
- instalacja sprezonego powietrza,
- 2 laboratoria jakosci,
- Warsztaty mechaniczne dzialu utrzymania ruchu,
- sieci elektryczne,
- sieci kanalizacyjne,

- bocznica kolejowa.



II. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji:
II.1. Wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza

I1.1.1. Charakterystyka Zr6del emisji do powietrza

Nr

: Nazwa zrédla Zrédlo emisji
emitora

El cyklon transportu pneumatycznego frakcji drobnej ze

. procesy skrawania wiéréw
skrawarek Hombak do zasobnika nr |

E2 cyklon transportu pneumatycznego frakcji drobnej widrow

procesy skrawania wiéréw
mokrych ze skrawarek SZ-14 (nr 5,6,7) na zasobnik nr 3

E3* filtr LUBKE odbierajacy wi6ry wadliwego nasypu prasy

procesy formowania kobierca na linii CPS
PW2 do trociniaka Nr 1 (stary)

E4 cyklon transportu pneumatycznego frakcji drobnej wiéréw

X procesy skrawania wioréw
mokrych ze skrawarek SZ-14 (nr 1,2,3.4) na zasobnik nr 4

ES cyklon transportu pylu metalowego ze stoléw szlifierskich szlifowanie nozy skrawarek SZ-14
E6 cyklon transportu pytlu metalowego z ostrzalek szlifierni szlifowanie nozy skrawarek SZ-14
E7 cyklon transportu wiéréw ze starej sortowni trocin sortowanie trocin

stacja filtréw transportu pyhu z sortownika wiéréw suchych
E8 ] ) transport pneumatyczny pytu drzewnego
na zasobnik pylunr 1 inr2

Emitor 2 suszarni ET-350 U-S firmy KVAERNER (po
filtrze elektrostatycznym EWK):
- wydajnos¢ instalacji (wiéréw) — 25000 kg/h
E9 - medium grzewcze — olej opatowy i pyt drzewny procesy suszenia wiréw
(produkt uboczny) w palniku pytowo — olejowo -

gazowym
- zasilana gazami z kotla Ness

emitor suszarni ET-350 firmy BISON:
- wydajnos¢ instalacji (wiéréw) — 35714 kg/h
E10 |- medium grzewcze — pyt drzewny(produkt uboczny) procesy suszenia wibréw
i olej opalowy ,,3”
- zasilana gazami z kotta Bertrams-Konus

emitor awaryjny kotta BERTRAMS-KONUS:
- maksymalna wydajno$é cieplna — 29,66 MW
- w sklad instalacji wchodza:
El11* »  ruszt schodkowy, spalajacy biomasg (produkty awaryjny zrzut spalin z kotla
uboczne i odpady), o mocy 15,16 MW
s palnik olejowy na olej opatowy lekki, o mocy
14,5 MW

emitor awaryjny kotla NESS
E12* i awaryjny zrzut spalin z kotta

- maksymalna wydajnos¢ cieplna — 8,0 MW




- w skiad instalacji wchodza:
e palnik obrotowy, rozpylowy na olej opalowy ,,3”

stacja filtréw - wysokocis$nieniowy transport wiérow

E13 transport ibrow WW
warstwy Srodkowej na zasobnik wiéréw suchych PW2 oI pRCUSIRYGeny WiSow
El4 stacja filtréw - wysokocisnieniowy transport wiéréw
. L transport pneumatyczny wiérow WZ
warstwy zewnetrznej na zasobnik wiéréw suchych PW2
cyklon instalacji odpylajacej szczotkarki piyt do S el —— i
E15 laminowania i obtuszczania folii z krawedzi (linia CRpRaRRae (R naie) powlerachi piyt do
. ; laminowania
laminowania nr 2)
El6 cyklon odciagu od pilarki laboratoryjnej - linia R— )
t
weykisficosniows cigcie pr aboratoryjnych piyt
cyklon instalacji odpylajacej szczotkarki piyt do o i —— 4
zczenie
E17 laminowania i obluszczania folii z krawedzi (linia o ie (odpylanic) powlerzchni plyt do
: . laminowania
laminowania nr 3)
stacja filtréw SUNDS - odpylanie stacji formowania PW2, . . - .
: g . . procesy formowania kobierca na linii CPS i
E18 formatyzerki HOLZMA, pity poprzecznej HOLZMA i
L 5 . formatyzowania plyt
sklejarki przekiadek na stanowisku pakowania pltyt PW2
stacja filtréw na zasobniku trocin nr | - transport od stacji .
E19 transport pneumatyczny widréw
cyklon6w wstepnych PW2
emitor instalacji wentylacji prasy ciaglej PW2
odciagi: — wentylacja prasy ciaglej, obrotnic i
E20 ( agl Eanc i ylagaprasy ce ’J procesy odgazowania piyt w prasie CPS
stanowisk paletowania PW2; E,qp — odciag znad strefy
koncowej prasy ciaglej PW2)
emitor instalacji wentylacyjnej WPU z poszczegéinych
stref wentylacji impregniarek papieréw — odciagi:
E,ja~ — impregniarka nr 5 (strefa wanien)
E;1a~ — impregniarka nr 5 (strefa suszenia)
E, s~ impregniarka nr 2 (strefa suszenia) . . . .
procesy impregnacji i suszenia papieréw
E, ¢ — impregniarka nr 2 (strefa wanien i chiodzenia) .
. . dekoracyjnych
E21 E,ip — wentylacja produkcji obrzezy = T :
: i : procesy kondensacji Zywic i magazynowania
E,;g — wentylacja zbiornikéw z zywica akrylowa + sy
wic
kondensacja + zbiomiki buforowe zywic
E, g — impregniarka nr 3 (strefa wanien)
En — impregniarka nr 3 (strefa suszarni)
Eay1— impregniarka nr 4 (strefa wanien i chiodzenia)
E,,; — impregniarka nr 4 (strefa suszami)
zbiorcza stacja filtréw nr 1 — I1-gi stopien za stacja . ) ) .
. o . | procesy rebania drewna, formowania kobierca i
E22 cyklonéw PW2, odpylanie regbaka PW2, pil diagonalnych i . .
. ciecia wzdtuznego plyt na ciagu CPS
stacji nasypowych
emitor wentylacji z komory chlodzenia impregniarki VITS
E23 s ™ 5 s chiodzenie papieréw dekoracyjnych
nr
E24 stacja filtréw na zasobniku pyhu nr 2 - transport od filtra nr procesy transportu pneumatycznego pyltu
1i2 linii PW2 drzewnego
stacja filtréw nr 2 na odpylaniu szlifierki BSM 2 i pi
E25 ? l;iu:l : oy szlifowanie plyt wibrowych




E26 cyklon aspiracji instalacji obluszczania folii z krawedzi i czyszczenie (odpylanie) powierzchni folii i
transportu z rozdrabniacza folii i filméw rozdrabnianie odpadéw papieru
E27 staja filtréw transportu surowca drzewnego w sortowni procesy rozdrabniania i sortowania drewna
drewna pouzytkowego pouzytkowego
E28 stacja filtréw na zasobniku pytu nr 2 - transport pyhu od procesy transportu pneumatycznego pyhu
sortowni SUNDS PW2 drzewnego
ddech biornikéw butanolu i
E29/1-2 zawory oddechowe zbiomikéw butanolu i glikolu e
glikolu
rocesy oddechowe zbiornikéw butanolu i
E30/3-5 zawory oddechowe zbiomikéw butanolu i glikolu s )
glikolu
emitor aspiracji wstgpnego sortownika trocin - tubulator na
E31 . . procesu transportu mechanicznego trocin
zasobnik trocin nr 2
E32 cyklon frakcji grubej od sortownika trocin SUNDS proces sortowania trocin
E33/1-4 emitor inst. wentylacji og6lnej magazynu formaliny procesy oddechowe zbiornikéw formaliny
E34 filtr - odpylanie sortowni INSTALMEC procesy sortowania widréw

* Emitory E3, E11 i E12 s emitorami awaryjnymi - praca inna niz normalna.

I1.1.2. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza

Nr

Nazwa emitora

Srednica

Wspélrzedne | Wysokosé

Przeplyw*

Predko$¢ | Tempera-

Rodzaj

emitora

X

m] Y

(m]

(m]

[Nm’/h]

[m/s]

tura (K)

emitora

El

cyklon transportu
pneumatycznego
frakcji drobnej ze
skrawarek Hombak
do zasobnika nr 1

2329

2334

22,7

0,8

22 229

13,6

294

E2

cyklon transportu
pneumatycznego
frakcji drobnej ze
skrawarek SZ-14
na zasobnik nr 3

2325

2322

31,5

0,8

33122

20,2

292




E3

filr LUBKE
odbierajacy wiéry
wadliwego nasypu
prasy PW2 do
trociniaka 1 (stary)

2319

2340

37,5

0,85

35563

292

cyklon transportu
pneumatycznego

frakcji drobnej ze
skrawarek SZ-14

na zasobnik nr 4

2326

2318

30,5

0,8

23878

14,5

291

E5

cyklon transportu
pyh: metalowego
ze stotéw
szlifierskich

2336

2281

0,6

6760

290

E6

cyklon transportu
pyhu metalowego z
ostrzalek szlifierni

2337

2279

0,45

3234

290

E7

cyklon transportu
widréw ze starej
sortowni trocin

2303

2382

12

0,5

6700

290

E8

stacja filtrow
transportu pyhu z
sortowni widréw

suchych na
zasobnik pytu nr 1

2253

2319

28

0,365

5347

291

E9

emitor suszarni ET-
350 U-S firmy
KVAERNER (po
filtrze

elektrostatycznym
EWK)

2294

2358

35

2|8

325500

14,7

346

E10

emitor suszarni ET-
350 firmy BISON

2328

2288

375

1,95

329690

30,7

404

Ell

emitor awaryjny
kotla
BERTRAMS-
KONUS

2308

2299

39

1,4

91600

16,5

493




El12

emitor awaryjny
kotta NESS

2304

2311

20

0,8

29700

16,4

520

El13

stacja filtrow -
wysokocisnieniowy
transport widréw
warstwy Srodkowej
na zasobnik
wibréw suchych
PW2

2234

2240

28

0,85

6000

298

El4

stacja filtréw -
wysokocisnieniowy
transport wiéréow
warstwy
zewngtrznej na
zasobnik widrow
suchych PW2

2237

2233

28,3

0,85

5556

298

El5

cyklon instalacji
odpylajacej
szczotkarki plyt do
laminowania i
obluszczania folii z
krawedzi (linia
laminowania)

2207

2398

14,2

0,7

46227

291

El6

cyklon odciagu od
pilarki
laboratoryjnej -
linia
wykoriczeniowa

2219

2236

85

0,56

8154

10,2

295

E17

cyklon instalacji
odpylajacej
szczotkarki plyt do
laminowania i
obluszczania folii z
krawedzi (linia
laminowania)

2206

2401

12

0,7

38780

30,7

291




El8

stacja filtréw
SUNDS -
odpylanie stacji
formowania PW2,
formatyzerki
HOLZMA, pity
poprzeczne;j
HOLZMA i
sklejarki
przekladek na
stanowisku
pakowania plyt
PW?2

2237

2267

55

0,9

28932

293

E19

stacja filtréw na
zasobniku trocin nr
1 - transport od
stacji cyklonow
wstgpnych PW2

2322

2341

32,5

0,55

2018

291

E20

emitor instalacji
wentylacji prasy
ciaglej PW2

2242

2194

90

2,5

106250

319

E21

emitor instalacji
wentylacyjnych
WPU z
poszczegdlnych
stref wentylacji
impregniarek
papieréw (kanaty:
21A% E21AM,
E21B, E21C, E21D,
E21E, E21G, E21H,
E211, E21J)

2096

2394

90

2,5

256050

12,2

331

E22

zbiorcza stacja
filtréwnr 1-11 -
stopien za stacja
cyklonéw PW2,
odpylanie rebaka
PW2, pit
diagonalnych i
stacji nasypowych

2211

2368

2,7

95385

293

E23

emitor wentyl. z
komory chtodzenia
impregniarki nr 2

2160

2393

10,4

0,3

2480

9,8

323

E24

stacja filtréw na
zasobniku pylu nr 2
- transport od filtra
nrl1i2PW2

2251

2326

22

0,5

3716

293




E25

stacja filtréw nr 2
na odpylanie
szlifierki BSM 2 i
pity PAUL

2208

2378

232

1,4

116365

23,2

301

E26

cyklon instalacji
obluszczania folii z
krawedzi i
transportu z
rozdrabniacza folii
i filméw

2263

2491

13,5

0,65

4758

299

E27

stacja filtrow
transportu surowca
drzewnego w
sortowni drewna

pouzytkowego

2285

2392

0,9

39825

298

E28

stacja filtréw na
zasobniku pytu nr 2
- transport pylu od
sortowni SUNDS
PW2

2253

2321

21,8

0,5

3743

293

E29/1-2

zawory oddechowe
zbiornik6w glikolu

2167

2484

2,1

0,1

12900

279

E30/3-5

zawory oddechowe
zbiornikow
butanolu

2175

2490

24

0,1

12900

279

E31l

emitor aspiracji
wstepnego
sortownika trocin -
tubulator na
zasobnik trocin nr
2

2317

2372

8,5

0,75

38465

27,3

299

E32

cyklon frakcji
grubej na
sortowniku trocin
SUNDS

2316

2376

0,35

8240

26,9

299

E33/1-4

emitor inst.
wentylacji ogdlnej

magazynu
formaliny

2181

2431

10,8

0,25

1800

280

E34

filtr - odpylanie
sortowni
INSTALMEC

2312

2278

24

1,85

10000

291

* - przeptyw w warunkach normalnych, gaz suchy, bez korekty tlenu

Rodzaje emitoréw: O — otwarty; B — boczny, Z - zadaszony

10




IL.1.3. Charakterystyka urzadzen ochronnych i proceséw oczyszczania

Nr - : :
il Nazwa emitora Urzadzenia ochrony powietrza
El cyklon transportu pneumatycznego frakcji drobnej ze
skrawarek Hombak do zasobnika nr 1 5 cyklonéw separacyjnych typu HSN o
E2 cyklon transportu pneumatycznego frakcji drobnej ze skutecznoéci odpylania min. 99,2 %
skrawarek SZ-14 (nr 5,6,7) na zasobnik nr 3
E3 filtr LUBKE odbierajacy wiéry wadliwego nasypu Stacja filtréw 1RK21-50/20 Lubke
prasy PW2 do trociniaka 1 (stary) __(gwarancja pyh 10 ng_Nm’)
E4 cyklon transportu pneumatycznego frakcji drobnej ze | cyklon separacyjny — aspiracja pyhu, min.
skrawarek SZ-14 (nr 1,2,3,4) na zasobnik nr 4 skuteczno$é odpylania 90%
ES cyklon transportu pyh: metalowego ze stotéw cyklon DCIV-1x1000 - aspiracja pyh,
szlifierskich min. skutecznos¢ odpylania 90%
E6 cyklon transportu pyhu metalowego z ostrzatek cyklon DCIII-1x400 — aspiracja pyhu, min.
szlifierni skutecznoéé odpylania 90%
E7 cyklon transportu wiréw ze starej sortowni trocin S separac?gny'o .
odpylania min. 95%
E8 stacja filtréw transportu pyhu z sortowni wi6réw Filtr tkaninowy REF 1/86/3900 SO
suchych na zasobnik pyhu nr | Schroeter (gwarancja pyh: 20 mg/Nm®)
dwie 6-cyklonowe baterie cyklonéw
separacyjno-odpylajacych o skutecznosci
odpylania na poziomie 99,9 %;
mokry elektrofiltr o powierzchni osadczej
_ ) 4174 m’ i skutecznosci filtracji:
Emitor 2 suszarni ET-350 U-S firmy KVAERNER - pyt - min 93.8 %
E9 (po filtrze elektrostatycznym EWK): - formaldstiyid — i S0%
- sadza — min 50%
- zwiazki organiczne — min 50%
- substancje wonne — min 50%
- Blue Haze — min 93%
- SO, — min 40%
: . 18-cyklonowa bateria cyklon6w
E10 emitor suszarni ET-350 firmy BISON: separacyjno-odpylajacych o skteczodei
odpylania na poziomie 99,94 %
Ell emitor awaryjny kotla BERTRAMS-KONUS Hg’:‘z:::: ::EZ;‘:;E:?
stacja filtréw - wysokocisnieniowy transport wiréw
El3 wirstwy érod::wej na zasobni‘:(y wiérézfo suchych ESBosminowy REP 2506900 50
i Schroeter (gwarancja pyhu 20 mg/Nm?*)
El4 stacja filtréw - wysokocisnieniowy transport wiGréw Filtr tkaninowy REF 2/96/3900 SO
warstwy zewnetrznej na zasobnik wiéréw suchych Schroeter (gwarancja pyhu 20 rEg/'Nm3)
cyklon instalacji odpylajacej szczotkarki do . .
El5 la::jnowania i :bmszmﬁa oy krawq,dZ??linia oK Spayiy el 2 - aplads

laminowania nr 2)

pylu, min. skutecznos¢ odpylania 95%

11




El6 cyklon odciagu od pilarki laboratoryjnej - linia - cyklon D2 — aspiracja pyhu, min.

wykonczeniowa skuteczno$é 90%
cyklon instalacji odpylajacej szczotkarki ptyt do :
Cykl aracyjn uASH o
E17 laminowania i obluszczania folii z krawedzi (linia yiion separacyjny typ

. . skuteczno$ci odpalania min. 99%
laminowania nr 3)

stacja filtréw SUNDS - odpylanie stacji formowania

E18 PW2, formatyzerki HOLZMA, pity poprzecznej Filtr tkaninowy NFK 2000-8+1 HILR
HOLZMA i sklejarki przekladek na stanowisku Nordfabr (gwarancja pyhi 20 mg/Nm®)
pakowania plyt PW2
E19 stacja filtréw na zasobniku trocin nr 1 - transport od Filtrocyklon REF 1/64/2900 Schroeter
stacji cyklonéw wstepnych PW2 (gwarancja pyhi 20 mg/Nm®)
95 Zb':yr;z:;?; vﬁgﬁ;gﬂ;ﬁgﬁ‘;&j Sptia:ﬁ Stacja filtréw FLF 7/1050/5200 Schroeter

ja pytu 5 mg/Nm’
diagonalnych i stacji nasypowych (gwarancja py g/Nm’)
E24 stacja filtréw na zasobniku pyhi nr 2 - transport od | Filtrocyklon REF 1/64/2900 SO Schroeter

filtranr 1 i 2 PW2 (gwarancja pyh: 30 mg/Nm®)
E25 stacja filtréw nr 2 na odpylanie szlifierki BSM 2 i Filtr tkaninowy FLF-7/1050/5200
pity PAUL Schroeter (gwarancja pyh: 5 mg/Nm®)

E26 cyklon instalacji obluszczania folii z krawedzi i cyklon separacyjny — aspiracja pyhu, min.
transportu z rozdrabniacza folii i filmow skuteczno$é odpylania 90%

E28 stacja filtréw na zasobniku pyhi nr 2 - transport pyhu | Filtrocyklon REF 1/64/2900 SO Schroeter
od sortowni SUNDS PW2 (gwarancja pyhi 30 mg/Nm®)

cyklon separacyjny — aspiracja pytu, min.

E32 frakcji grubej na sortowniku trocin SUNDS
Ion TN ey s : skutecznos¢ odpylania 90%

Cyklofiltr typu F 5240 firmy INSTALMEC
o gwarancji emisji pyhu 10 mg/Nm’

E34 filtr - odpylanie sortowni INSTALMEC

IL.1.4. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza — warunki normalne

Nr Czas pracy Emisja maksymalna

Yiaktora Nazwa emitora [h/rok] Zanieczyszczenie S s

cyklon transportu pneumatycznego
El frakcji drobnej ze skrawarek 7920 Pyt catkowity 0,22 1,23
Hombak do zasobnika nr 1

cyklon transportu pneumatycznego
E2 frakcji drobnej ze skrawarek SZ- 7920 Pyt catkowity 0,17 0,92
14 na zasobnik nr 3

cyklon transportu pneumatycznego

E4 frakeji drobnej ze skrawarek SZ- 7920 Pyt catkowity 0,12 0,66
14 na zasobnik nr 4

BS | ml:wyi?m;‘:‘;z‘;ﬁmﬁch 2500 Py} catkowity 0,03 0,06

E6 mcm?:i‘;‘; mstg;ln:k?:llilﬁemi 2500 Pyt catkowity 0,03 0,06

g7 | Yklon “::ﬁzw“"m‘"t;g:?: 26 stare) 7920 Pyt catkowity 0,07 0,37
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stacja filtréw transportu pyhu z

E8 sortowni wiéréw suchych na 7920 Pyt catkowity 0,11 0,59
zasobnik pytu nr 1
Pyl catkowity 9,77 54,14
SO2 6,51 36,09
emitor suszarni ET-350 U-S firmy NOx 48,83 270,69
E9 KVAERNER (po filtrze 7920 CO 97,65 541,37
elektrostatycznym EWK) Fenol 1,63 9,02
Formaldehyd 3,26 18,05
Amoniak 3,26 18,05
Pyl catkowity 26,38 146,22
S02 16,48 91,39
; ; NOx 57,7 319,87
E10 SRR X iy 7920 co 98,91 548,34
Fenol 1,65 9,14
Formaldehyd 3,30 18,28
Amoniak 3,30 18,28
stacja filtréw - wysokocisnieniowy
transport wiéréw warstwy ;
El3 drodkowej na zasobnik widrow 7920 Pyt catkowity 0,12 0,67
suchych PW2
stacja filtréw - wysokocisnieniowy
transport wioréw warstwy :
El4 zewnetrznej na zasobnik wibrow 7920 Pyt catkowity 0,11 0,62
suchych PW2
cyklon instalacji odpylajacej
szczotkarki ptyt do laminowania i :
El5 obluszczania folii 2 krawedzi (linia 7000 Pyt catkowity 0,23 1,13
laminowania)
cyklon odciagu od pilarki
El6 laboratoryjne;j - linia 1500 Pyt catkowity 0,41 0,43
wykonczeniowa
cyklon instalacji odpylajacej
szczotkarki plyt do laminowania i ;
E17 obhiszczintia folii z kraweiki (Hinia 7000 Pyt catkowity 0,19 0,95
laminowania)
stacja filtréw SUNDS - odpylanie
stacji formowania PW2,
formatyzerki HOLZMA, pily .
E18 poprzeczne; HOLZMA i sklejarki 7920 Pyt catkowity 0,58 3,21
przekiadek na stanowisku
pakowania plyt PW2
stacja filtréw na zasobniku trocin
E19 nr 1 - transport od stacji cyklonéw 7920 Pyt catkowity 0,04 0,22
wstepnych PW2
Pyt catkowity 0,53 2,59
T ‘s ‘s Formaldehyd 1,59 8,84
E20 emitor mstzflac_n'wenrylac_]l prasy 7920 s 106 =55
ciaglej PW2 S 2 2
eglowodory
alifitycane 21,25 117,81
emitor instalacji wentylacyjnej Formaldehyd 3,84 21,29
WPU z poszczegblnych stref Amoniak 2,56 14,2
wentylacji impregniarek papieréw 7000 Butanol 15,36 85,17
E21 — odciagi: Glikol 1,28 7.1
E;ja~ — impregniarka nr 5 (strefa
wanien)
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Ez1an — impregniarka nr 5 (strefa
suszenia)
E;1p— impregniarka nr 2 (strefa
suszenia)
Ezic - impregniarka nr 2 (strefa
wanien i chlodzenia)

E;p - wentylacja produkcji obrzezy
Ej e — wentylacja zbiornikéw z Zywica
akrylowa + kondensacja + zbiorniki
buforowe zywic
Ez g — impregniarka nr 3 (strefa
wanien)

Ez1i — impregniarka nr 3 (strefa
suszarni)

E;1— impregniarka nr 4 (strefa wanien

i chlodzenia)
E;); — impregniarka nr 4 (strefa
suszarni)

zbiorcza stacja filtréw nr 1 - 11 -
stopien za stacja cyklonéw PW2,

E22 odpylanie rebaka PW?2, pif 7920 Pyt catkowity 0,48 2,64
diagonalnych i stacji nasypowych
. Formaldehyd 0,04 0,18
emitor wentyl. z komory Amonii 0.01 0.06
E23 chiodzenia n;r;pregmarkl 7000 Butanol 0.04 0.18
Glikol 0,01 0,06
stacja filtréw na zasobniku pyhu nr .
E24 2 - transport od filtra nr 1 § 2 PW?2 7920 Pyt catkowity 0,11 0,62
stacja filtréw nr 2 na odpylanie .
E25 szlifierki BSM 2 i pity PAUL 7920 Pyt catkowity 0,58 3,23
cyklon instalacji obtuszczania foli;
E26 z krawedzi i transportu z 1500 Pyt catkowity 0,86 0,90
rozdrabniacza folii i filméw
stacja filtréw transportu surowca
E27 drzewnego w sortowni drewna 7000 Pyt catkowity 0,40 1,95
pouzytkowego
stacja filtréw na zasobniku pytu nr
E28 2 - transport pytu od sortowni 7000 Pyt catkowity 0,11 0,55
SUNDS PW2 ]
) zawory oddechowe zbiornikéw .
E29/1-2 glikolu 8760 Glikol 0,129 0,791
i zawory oddechowe zbiornikéw
E30/3-5 butanolu 8760 Butanol 0,645 3,955
emitor aspiracji wstepnego
E31 sortownika trocin - tubulator na 7920 Pyt catkowity 0,58 3,20
zasobnik trocin nr 2
cyklon frakeji grubej na ;
E32 sortowniku trocin SUNDS 7920 Pyt catkowity 0,08 0,46
emitor inst. wentylacji og6lnej
E33/1-4 magazynu formaliny 8760 Formaldehyd 0,018 0,11
filtr - odpylanie sortowni .
E34 INSTALMEC 7000 Pyt catkowity 0,10 0,49 N
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IL15. Warunki i parametry eksploatacyjne oraz wielko$é dopuszczalnej emisji
do powietrza w warunkach odbiegajacych od normalnych

1. Emitory pracujace wylacznie podczas sytuacji awaryjnych oraz startu i zatrzymania
instalacji:
- emitor E3 — emitor odpylania transportu wadliwego nasypu z linii formowania ptyt
na prasie CPS,
- emitor E11 — emitor awaryjny kotla Bertrams—Konus, powigzany z suszarnig
ET-350 Bison (produkcja gazéw na potrzeby suszenia wibréw),
- emitor E12 — emitor awaryjny kotla Ness, powiazany z suszarniami Kvaerner nr 1
i or 2 (produkcja gazéw na potrzeby suszenia widrow).

2. Warunki i parametry charakteryzujace prace instalacji okreslajace moment
zakoficzenia rozruchu i moment rozpoczecia wylaczania instalacji:

a) uruchomienie instalacji — sytuacje awaryjne na suszarniach wiéréw moga
skutkowa¢ powstaniem pozaréw w ich wnetrzach, co wymaga przerwania
doptywu goracych spalin do bebnéw suszar, spaliny sa kierowane woéwczas
do emitoréw E11 i E12;
za czas uruchomienia instalacji nalezy uznaé kazdorazowo okres czasu trwajacy
max do 15 minut po uruchomieniu klap sterujacych goracymi gazami z kottéw
Bertrams—Konus i Ness do suszarni wiéréw (zespdt roboczy suszarni wibréw),
kazdorazowe zatrzymanie suszami i ich rozruch Jest ewidencjonowany w ksigzce
ruchu na sterowni suszarni, po tym okresie nalezy uzna¢ instalacje za pracujaca
w warunkach normalnych,

b) zatrzymanie instalacji:

- podczas awaryjnego zatrzymania instalacji nastgpuje automatyczne
wyprowadzenie kobierca plyty przed prasa CPS przez tzw. ,otwarcie noska”
(zesp6t roboczy prasy ciaglego prasowania CPS) wprowadzajacego kobierzec
widréw do prasy, wowczas uruchamiany jest emitor E3;

okres czasu trwajacy od momentu otwarcia zrzutu awaryjnego kobierca przed
prasg CPS tzw. ,otwarcie noska” do 15 minut po zamknigciu noska, tj. ok. 800
h/rok, kazdorazowe ,,otwarcie noska” jest ewidencjonowane w ksiazce ruchu na
sterowni prasy CPS,

- okres czasu trwajacy od momentu zamknigcia klap odcinajacych suszarnie
wi6réw od zasilania w gorace gazy z kottéw Bertrams—Konus i Ness do 15 minut
po otwarciu klap odcinajacych gazy z kotléw.
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3. Wielkos¢ emisji dopuszczalnej instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

N Czas Emisja dopuszezalna
r . ; 2
; Nazwa emitora pracy |Zanieczyszczenie max roczna
emitora Rfvok
[h/rok] [kgh] | [Mg/rok]
filtr LUBKE odbierajacy wi6ry
E3 wadliwego nasypu prasy PW2 do 800 Pyt catkowity 0,36 0,20
trociniaka |
Pyt catkowity 36,64 12,82
El1 emitor awaryjny kotta BERTRAMS- 500 SO, 0,46 0,16
KONUS NO, 36,64 12,82
CO 32,06 11,22
Pyt catkowity 4,46 1,56
p . SO, 109,89 38,46
El12 emitor awaryjny kotla NESS 500 NO, 1143 4,00
CO 5,05 1,77

IL.1.6. Wielko$¢ rocznej dopuszczalnej emisji z instalacji

Lp. Substancja Maksymalna emisja roczna
[Mg/rok]
1. Pyt catkowity 228,31
2 Formaldehyd 66,75
! NOy 590,56
4. SO, 127,48
5. CO 1089,71
6. Amoniak 56,48
s Fenol 18,16
8. Weglowodory alifatyczne 117,81
9, Butanol 89,305
10. Glikol 7,951

IL.1.7. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Wysokosé¢ v . .
Nr punktu nad Rodzaj i usytuowanie stanowisk
emitora poxomom pomiarowych emisji
terenu
El 18 m 2xM64x4, emitor za wentylatorem, $rednica 0,8m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 8 $rednic hydraulicznych przekroju
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E2 22m 2xM64x4, emitor za wentylatorem, $rednica 0,8m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 4,5 srednic hydraulicznych przekroju
E4 22m 2xM64x4, emitor za wentylatorem, $rednica 0,8m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 5 $rednic hydraulicznych przekroju
E5 5m 2xM64x4, emitor za wentylatorem, $rednica 0,5m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 6 $rednic hydraulicznych przekroju
E6 9m 2xM64x4, emitor za wentylatorem, $rednica 1,4m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 3,6 $rednic hydraulicznych przekroju
E9 3lm 3xM64x4, emitor za elektrofiltrem, $rednica 2,9m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 2 $rednic hydraulicznych przekroju
EI10 33,5m 4xM64x4, emitor suszarni o $rednicy 1,95m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 2,5 $rednic hydraulicznych przekroju
Ell 245m 2xM64x4, emitor za wentylatorem, $rednica 1,4m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 12 érednic hydraulicznych przekroju
El12 17m 2xM64x4, emitor awaryjny, Srednica 0,8m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 9 $rednic hydraulicznych przekroju
El5 12m 2xM64x4, emitor za wentylatorem, $rednica 0,8m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 3,4 srednic hydraulicznych przekroju
El6 6 m 2xM64x4, kominek cyklonu, $rednica 0,3m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 2 $rednic hydraulicznych przekroju
E17 1lm 2xM64x4, kominek cyklonu, §rednica 0,95m, prosty odcinek przed
stanowiskiem 1,5 $rednic hydraulicznych przekroju
E20C 12m 2xM64x4, poziomy kanatl na dachu hali PW2 o srednicy 1,6m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 30 $rednic hydraulicznych przekroju, przed
wentylatorem
E20 D Il m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PW2 o érednicy 0,64m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 9 srednic hydraulicznych przekroju
E21 A® 14m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o $rednicy 0,8m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 12 $rednic hydraulicznych przekroju
E2] AM 14 m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o érednicy 1,12m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 9 $rednic hydraulicznych przekroju
E21B 14m 2xM64x4, poziomy kanal na dachu hali PU o $rednicy 0,9m, prosty

odcinek przed stanowiskiem 55 $rednic hydraulicznych przekroju
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E21C 14 m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o $rednicy 0,8m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 50 $rednic hydraulicznych przekroju
E21D I1m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o srednicy 0,63m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 5,6 srednic hydraulicznych przekroju
E21 E 14 m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o srednicy 0,63m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 6 $rednic hydraulicznych przekroju
E21G 12m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o $rednicy 0,9m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 11 §rednic hydraulicznych przekroju
E21 H 12m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o $rednicy 1,12m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 9 §rednic hydraulicznych przekroju
E211 14 m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o rednicy 0,81m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 25 $rednic hydraulicznych przekroju
E21] 14m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o rednicy 1,07m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 18 $rednic hydraulicznych przekroju
E23 10m 2xM64x4, poziomy kanat na dachu hali PU o $rednicy 0,3m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 15 $rednic hydraulicznych przekroju
E25 9m 2xM64x4, pionowy komin nad wentylatorem o $rednicy 1,4m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 3,6 $rednic hydraulicznych przekroju
E26 15m 2xM64x4, pionowy komin nad wentylatorem o $rednicy 0,6m, prosty
odcinek przed stanowiskiem 3 $rednic hydraulicznych przekroju
E31 7m 2xM64x4, emitor nad wentylatorem o $rednicy 0,75m, prosty odcinek
przed stanowiskiem 5 $rednic hydraulicznych przekroju
E32 4m 2xM64x4, emitor nad wentylatorem o érednicy 0,48m, prosty odcinek
przed stanowiskiem 4 $rednic hydraulicznych przekroju
E33/1-4 16 m M64x4, emitory nad dachem magazynu formaliny o $rednicy 0,25m,
proste odcinki przed stanowiskami 3 $rednic hydraulicznych przekroju

IL.2. Warunki wytwarzania odpadéw

Zrédiem powstawania odpadéw sa: procesy przetwérstwa drewna, produkcji surowych
i laminowanych plyt wiérowych, remonty maszyn i urzadzen, okresowe wymiany zuzytych
elementéw oraz srodki transportu wewnetrznego.
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I1.2.1. Wyszezeg6lnienie rodzaj
chemiczny i wlasciwosci oraz i

6w odpadéw przewidzianych do wytwarzania, ich sklad
losci odpadéw w ciagu roku

Lip.

Kod i rodzaj odpadu

Podstawowy sklad
chemiczny i wlasciwosci

Ios¢ odpadéw

Mg/rok

03 01 82

osady z zaktadowej oczyszczalni
Sciekow

Osady odwodnione z oczyszczania
sciekéw przemystowych z mycia
suszarni oraz wéd opadowych.
Odpady zawierajace wi6ry drzewne
z proceséw mechanicznego
oczyszczania Sciekéw. Odezyn
kwasny, uwodnienie 60-80%; nie
wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych

250

03 01 99

inne niewymienione odpady

Tasmy transportujace z PCV oraz
gumowe uzywane w tasmociagach
transportowych zrebkéw i widkien
drzewnych. Mieszaniny
weglowodoréw alifatycznych i
aromatycznych, polichlorku winylu,
kauczukéw naturalnych i
syntetycznych oraz sadzy. Ciala
stale, nierozpuszcezalne w wodzie,
rozpuszczalne w rozpuszczalnikach
organicznych; nie wykazuja
wiasciwosci niebezpiecznych

03 03 08

odpady z sortowania papieru i
tektury przeznaczone do recyklingu

Odpady state, zawierajace celuloze,
pozostatosci tektury, papieru
dekoracyjnego uzywanego do
laminowania plyt, zawieraja

celuloze

300

07 01 04"

inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

(zuzyty toluen)

Roztwory laboratoryjne z
przemywania zawierajace
rozpuszczalnik organiczny — toluen;
bezbarwna ciecz o intensywnym
zapachu, latwopalny, nie miesza sie
z woda, miesza si¢ z
rozpuszczalnikami organicznymi

08 03 18

odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

Odpadowy toner drukarski
zawierajacy drobiny szkla, zywice
poliestrows i wosk, nie jest
substancjg niebezpieczna

0,5




5. uwodnione szlamy klejéw lub

08 04 14

0413

szczeliw inne niz wymienione w 08

Zestalone odpady szlamow
stanowiace resztki zywic
mocznikowych i melaminowych,

melaming. Powstaja w wyniku
zelowania zywic w $ciekach z
mycia urzadzen i zbiornikéw na
wydziatach TW (przygotowanie
kleju) i TU (kondensacja zywic).

Dziataja drazniaco na oczy i géme
drogi oddechowe, odczyn zasadowy.

zawieraja: mocznik, forrmaldehyd,

250

10 01 80

mieszanki popiotlowo — zuzlowe z
mokrego odprowadzania odpadéw
paleniskowych

120115

Odpad powstajacy w procesie
odprowadzania popiotéw
paleniskowych oraz zuzli
powstajacych w wyniku

energetycznego spalania biomasy i
oleju w suszarniach i kotlach; w

skiad zuzli wehodza: wegiel, tlenki

glinu, krzemu, wapnia, magnezu i

$ladowe ilodci tlenkéw innych

metali, nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych, zawierajg
sktadniki czesciowo wymywane
przez wode

10 000

szlamy z obrébki metali inne niz
wymienione w 12 01 14

Zawierajg metale (zelazo) z
ostrzenia nozy skrawarek

20

130110°
0. mn.leralnfe Ol'e_]e hydfaullcme Mieszanina cieklych weglowodoréw 14
niezawierajace zwiazkow nasyconych i aromatycznych z
chlorowcoorganicznych domieszkami zwiazkéw
heterocyklicznych, zawierajg
* organiczne i nieorganiczne
1302 05 zanieczyszczenia; latwopalne, o
. §o i duzej lepkosci, nierozpuszczalne w
1 mineralne oleje silnikowe, wodzie, stanowin dude zagrotenie ¢
: przekladniowe i smarowe dla $rodowiska wodnego
niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych
* Odpady powstaja podczas
1303 07 okresowej wymiany oleju
. e grzewczego na prasie CPS; oleje
- mineralne oleje i ciecze stosowane | giagaj sic z wysokorafinowanych 0
: jako elektroizolatory oraz no$niki olejow mineralnych (ciekie

ciepla niezawierajace zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

krakowanie termiczne i utlenianie

weglowodory nasycone i
aromatyczne) odpornych na

chemiczne, fatwopalne, o duzej
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lepkosci, nierozpuszczalne w
wodzie, stanowig duze zagrozenie
dla srodowiska wodnego

Odpady opakowaniowe po
12 150101 czgsciach maszyn i urzadzen oraz z 200
’ : : . biur, giéwnie papier opakowaniowy
opakowania z papieru i tektury i tektura, nie sa zanieczyszezone
Odpady opakowaniowe po
czgsciach maszyn i urzadzeri oraz z
biur, opakowania po surowcach do
1501 02 produkcji: worki foliowe, wiadra ,
13. paleto-pojemniki, zawieraja 100
opakowania z tworzyw sztucznych polimery wgglowodoréw PP, PE,
PCV i PET; nie s zanieczyszczone,
posiadaja wlasciwosci
termoplastyczne
1501 03 State odpady palet i innych
14 opakowari z drewna, zawieraja 2.0
) ak . e zanieczyszczenia metalowe (spinki, ’
opakowania z drewna awozdzie)
Opakowania po mieszaninach
1501 07 stosowanych w laboratorium; w ich
15. sklad wchodzi: piasek kwarcowy, 2
opakowania ze szkla sole: weglan wapnia i sodu,
posiadaja obojetne wlasciwosci
ol Zuzyte opakowania (pojemniki,
150110 beczki, butelki) z tworzywa lub
s . i metalu, zanieczyszczone lub
16 opakowania Zawicrajace zawierajace pozostatosci substancji 3
: pozostatosci substancji niebezpiecznych, zawierajace np.
niebezpiecznych lub nimi zwiazki chloru, sody kaustycznej,
‘ latwopalne, kwasowe, zasadowe,
Zanieczyszczone Zrace, toksyczne dla wéd
: Zuzyte filtry olejowe (zawierajace
1502 02
resztki olejéw mineralnych i
sorbenty, materialy filtracyjne (w organicznych) i powietrza )
. : = : (zawierajace substancje mineralne i
tym filtry olejowe nieujete w innych organiczne), tekstylia uzywane
7 grupach), tkaniny do wycierania (np. | podczas remontéw i konserwacji do 3
b szmaty, $cierki) i ubrania ochronne | WYcierania i czyszczenia elementow
e R maszyn i urzadzen oraz zniszczona i
zanieczyszczone substancjami zabrudzona odziez; latwopalne,
niebezpiecznymi (np. PCB) moga stanowi¢ zagrozenie dla
srodowiska
150203 Zuzyte tkaniny powstajace podczas
18 okresowego czyszczenia urzadzen; 10
' sorbenty, materialy filtracyjne, zuzyte filtry tkaninowe z transportu

tkaniny do wycierania (np. szmaty,

pneumatycznego ukiadu separacji
powietrznej wiéréw i pyléw; sa
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§cierki) i ubrania ochronne inne niz | niejednorodne — zawieraja baweing,
o celulozeg, skrobig, polipropylen,
wymienione w 15 02 02 polictylen, poliester, stal
Odpad powstajacy z wozkow
16 01 03 widlowych i chwytakéw do drewna;
19 mieszaniny sadzy technicznej i 12
’ kauczukéw naturalnych i
Zuzyte opony syntetycznych, wiasciwosci
obojetne dla srodowiska
16 02 13° Zuzyte Zrodia $wiatla oraz inne
elementy i urzadzenia zawierajace
zuzyte urzadzenia zawierajace substancje niebezpieczne, np.
T I Z ‘. przetaczniki rteciowe, $wietléwki,
20 niebezpieczne elementy mnne niz lampy, moduty sterowni, monitory; 3
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | zawieraja rte¢ i inne metale cigzkie;
rte¢ ma duza lotno$é, potencjalne
(]an]py ﬂuorescencyjne’ sprzet Zrédio zatrucia ludzi i zwierzat
komputerowy)
Odpadowe urzadzenia
elektroniczne, np. radia, komputery,
16 02 14 klawiatury, kalkulatory, w ktérych
21 skfadzie nie ma niebezpiecznych 3
: zuzyte urzadzenie inne niz elementow. Sklad: stal, tworzywo
wymienione w 16 0209 do 1602 13 | sztuezne (FP-2E, °b°“&“?i°dz-
uminium, nie wykazuja
wlasciwosci niebezpiecznych
Mieszanina substancji analitycznych
16 05 06" ;
lub przeterminowane,
. w magazynowane selektywnie
chemikalia laboratoryjne i chemikalia (chemia nieorganiczna i
i analityczne (np. odczynniki organiczna: rozpuszczalniki, kwasy,
* | chemiczne) zawierajace substancje madz; ”Z;“f:: = L’:::nm?m"m’ 0.1
i . . i wierajace su cje
chemikaliéw laboratoryjnych i wlasciwosci zrace, niebezpieczne
: dla $rodowiska wodnego.
analityc g
fycanych fatwopalne, kwasowe, zasadowe
. Mieszanina substancji analitycznych
16 0507 lub przeterminowane chemikalia
(chemia nieorganiczna), zawieraja
zuzyte nieorganiczne chemikalia resztki kwaséw i zasad oraz
23. zawierajace substancje rozpuszczainikbw uzywanych w 3
. . . laboratorium i w lakierni, posiadaja
mebezpleczne (np. przeterminowane whasciwosci Zrace, niebezpieczne
odczynniki chemiczne) dla $rodowiska wodnego,
tatwopalne, kwasowe, zasadowe
16 05 08~ Pozostalosci srodkéw uzywanych do
24. préb technologicznych — mieszaniny
zuzyte organiczne chemikalia substancji chemicznych,
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zawierajace substancje wiasciwosci zrace, niebezpieczne
. 5 » dla $rodowiska wodnego,
niebezpieczne (np przet.ermmowane latwopalne, kwasowe, zasadowe
odczynniki chemiczne)
Zuzyte akumulatory olowiowe ze
$rodkéw transportu, skiad:
16 06 01* polipropylen, ebonit, otéw, tlenki
25 otowiu, siarczan ofowiu oraz 10
' ‘. s : elektrolit, wykazuja wiasciwosci
baterie i akumulatory olowiowe erace, sole i tlenki olowiu kumuluja
si¢ w organizmie (otowica),
przenikajg do krwioobiegu
Zuzyte akumulatory niklowo —
kadmowe, skiad: tlenki niklu i
. kadmu (metale cigzkie w
16 06 02 elektrodach) oraz obudowy z
26 tworzywa sztucznego oraz elektrolit; 0.5
: baterie i akumulatory niklowo - szkodliwe dla organizméw, ’
kadmowe kumuluja si¢ w nich i wywotuja
reakcje alergiczne; kadm jest
toksyczny, uszkadza nerki, uklad
krwionosny i kostny
16 06 04 Odpady z uZy'tkowan.ychl urzadzen,
np. telefon6w, zawieraja: cynk,
27. . ’ . tlenki manganu, elektrody 0,1
baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 itinows: kel elektrolit. ol
06 03) polipropylen
16 07 09 Odpady péiptynne zawierajace
28 formaling, wiadciwosci zrace, 6
" | odpady zawierajace inne substancje | drazni skore, oczy i gérne drogi
niebezpieczne oddechowe
1704 01 Odpady stale niezelazne z metali
29 kolorowych, gléwnie miedz z 2
miedz, braz, mosiadz demontazu
30 1704 02 Odpady stale niezelazne z )
2 I — aluminium z demontazu
uminium
zuzyte elementy rebaka, mieszaniny
réznych metali stanowia
17 04 05 wymontowane, zuzyte czesci
31. zamienne maszyn i urzadzen oraz 300
zelazo 1 stal inne elementy metalowe pochodzace
z remontdw i napraw, nie maja
wlasciwosci niebezpiecznych
*odpady niebezpieczne
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I1.2.2. Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz miejsce i sposob ich

magazynowania
Sposéb
) ) Miejsce i sposéb zagospodarowania/
L.p. Kod i rodzaj odpadu SikpsiowEsls R- odzysk
D- unieszkodliwianie
Nie wymagaja
03 01 82 magazynowania,
1 transportowane R1
* | osady z zakladowej oczyszczalni | bezposrednio do bunkra
sciek6w napaliwiania kotla
Bertrams - Konus
R1,R3, R4, R11,
030199 W metalowym RI3
2. pojemniku w Magazynie
inne niewymienione odpady Odpadéw D1, D9, D10, D13,
D15
03 03 08 W kontenerze w R1,R3,R4,R11,
wyznaczonym miejscu na R13
3. odpady z sortowania papierui | Wydziale TU, a nastepnie
tektury przeznaczone do w pojemniku zbiorczym | D1, D9, D10, D13,
recyklingu w Magazynie Odpadéw D15
07 01 04" W szklanym zamykanym
. i . pojemniku w
(| et | oo | RLRS
) Y ZP . ywan = Laboratorium Dziatu D8. D9. D10. D13
macierzyste . . > 3 )
Jakosci, a nastepnie w
(zuzyty toluen) Magazynie Odpadéw
080318 .
W oryginalnych
5 odpadowy toner drukarski inny niz | opakowaniach na regale RS, RIL RI2
' wymieniony w 08 03 17 w Magazynie
Technicznym
08 04 14 W betonowych
6. - - zbiornikach na Wydziale BB RIS
uwodnione szlamy klejow lu TU Ds, D8, D9, D10,

szczeliw inne niz wymienione w
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08 04 13

D13, DIS5

10 01 80

Luzem na betonowym

R5,R10,R11,R12,

7. | mieszanki popiotowo — zuzlowe z placu obok kotta RI3
mokrego odprowadzania odpadéw Bertrams-Konus DI1.DI5
paleniskowych ’
120115
8 W stalowym kontenerze 1
" | szlamy z obrébki metali inne niz | Magazynie Odpadéw D
wymienione w 12 01 04
130110°
9. mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwiazkéw W stalowych beczkach o
chlorowcoorganicznych poj. 200 1 ze szczelnym
) zamknieciem lub w RI, R9,RI3
1302 05 paletopojemnikach o poj. D9, D10, D13
mineralne oleje silnikowe, 1000 (l): I;/Idz;gazyme
10. przekladniowe i smarowe PN
niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych
130307
mineralne oleje i ciecze stosowane Nie wymagaja RI,R9,RI13
1. jako elektroizolatory oraz nogniki magazynowania D9. D10. D13
ciepta niezawierajace zwiazkow S
chlorowcoorganicznych
W pojemnikach w halach R1,R3,R11,R12,
1501 01 produkcyjnych, a RI13
12, nastgpnie w zbiorczym
opakowania z papieru i tektury kontenerze przy D8, D9, D10, D13,
Magazynie Odpadéw D15
W pojemnikach w halach R1,R3,RI11,RI12,
1501 02 produkcyjnych, a R13
13. nastgpnie w zbiorczym
opakowania z tworzyw sztucznych kontenerze przy D8, D9, D10, D13,
Magazynie Odpadéw D15
14, 1501 03 Luzem wywozone R3
bezposrednio do
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opakowania z drewna

instalacji recyklingu
odpad6éw drewna
pouzytkowego

W pojemnikach w

150107 Laboratoriach, a R5,R11,R13
15. nastgpnie w kontenerze
opakowania ze szkla zbiorczym w Magazynie | D1, D9, D13, D15
Odpadow
1501 10" W pojemnikach z
tworzywa sztucznego w
opakowania zawierajace Laboratoriach, a
16. pozostatosci substancji nastgpnie w zbiorczych D3, D3, Bi0, D13
niebezpiecznych lub nimi pojemnikach w
zanieczyszczone Magazynie Odpadéw
1502 02°
sorbenty, mater.laly ﬁl'.cra(.;yj ne (w W pojecarikach
tym filtry olejowe nieujete w
: : stalowych lub z
innych grupach), tkaniny do o N
wycierania (np. szmaty, scierki) i i, DS, D9, D10, D13,
17. " : halach produkcyjnych, a
ubrania ochronne zanieczyszczone : : D14, D15
R : . nastgpnie w zbiorczych
substancjami niebezpiecznymi ..
(np. PCB) pojemmmikach v
’ Magazynie Odpadéw
(czysciwo, filtry zaolejone, zuzyte
sorbenty, przewody hydrauliczne)
150203
sorbenty, materialy filtracyjne, W pojemnikach na
tkaniny do .wyc‘lefama (r}p. halach p.rodukc?]nych, alp 5. D9, D10, D13,
18. szmaty, $cierki) i ubrania nastgpnie w zbiorczych
. : .. .. D14, D15
ochronne inne niz wymienione w pojemnikach w
1502 02 Magazynie Odpadéw
. . R1,R3,R4,R11,
16 01 03 e R13
19. Odpadow
zuzyte opony D1, D9, D10, D13,

D15
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16 02 13" Lampy fluorescencyjne w
pojemnikach w
zuzyte urzadzenia zawierajace Magazynie Odpadéw
niebezpieczne elementy inne niz R4,R5,RI1L RI13
20. | wymienione w 16 02 09 do 16 02 ;;:zqt k"-’:‘[’)‘;‘f;ff}’% Y | Ds, D9, D10, D13,
12 seaym Y D14, D15
wyznaczonym miejscu
(lampy fluorescencyjne, sprzet luzem lub w
komputerowy) opakowaniach
W wyznaczonym miejscu
16 02 14 quer.n lub w R4, RS, R11,RI13,
o . opakowaniach na regale
2. | =y “’ud;eg‘; 09 do 16 0g | ¥ Magazynie Dziahu ITi | D9, D10, D12, D13,
b e 13 0 w Magazynie Odpadow D14, D15
16 0506
chemikalia laboratoryjne i- V: pdo_(i:emnil.clzchhw s?:afce R1,R2, R6, RI3,
analityczne (np. odczynniki na odczynniki chemiczne
22. | chemiczne) zawierajace substancje | W Laboratoriach a D9, D10, D12,
niebezpieczne, w tym mieszaniny | Dastepnie wMagazynie | py3 14 pis
chemikaliéw laboratoryjnych i Odpadéw
analitycznych
16 0507
zuzyte nieorganiczne chemikalia W oryginalnych R1, RS, R6,R13
23. Zanleraj 3‘(:78 SUbStaIlee Opakowan.ia(:h w D9, DIO, D12, D1 3,
mebezpleczne (I]p- o Magazynie Chemicznym D1 4’ D15
przeterminowane odczynniki
chemiczne)
16 05 08"
zuzyte organiczne chemikalia W oryginalnych R1,R5,R6,R13
24, zav:nera_] 3{:3 Slletﬁane opakowaniach w D9, D1 0, D 12’ D1 3’
niebezpieczne (np. Magazynie Chemicznym D14. D15
przeterminowane odczynniki ’
chemiczne)
e 16 06 01 W stalowym pojemniln | FR6; RILRI3
baterie i akumulatory otowiowe | W Magazynie Odpadéw | pg p11 p13,DIS
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16 06 02"
” - . W pojemniku w R4,R6,R11,R13
. baterie i akllzcliunl::;;y niklowo - | Magazynie Technicznym D9, D11, D13, D15
16 06 04
. | Wpoieanikiw R4, R6,R11,R13
* | baterie alkalllr;mag (023;vquczemem Magazynie Technicznym D9, D11, D13, D15
16 07 09 W pojemniku z tworzywa R1,RS5,R6,R13
28. odpady zawierajace inne sztucznego w Magazynie | g 110, D12, D13,
substancje niebezpieczne Chemicznym D14, D15
17 04 01 : :
29. W stalowym pojemniku | o\ by 215 Ri3
miedz, braz, mosiadz w Magazynie Odpad6ow
17 04 02 : :
30. W stalomym pojemaila. | o pia wisRES
liiAtahim w Magazynie Odpadéw
17 04 05 Luzem na Placu Ztomu
31. przy Magazynie R4,R11,R12,R13
zelazo i stal Technicznym

Odpady beda przekazywane firmom posiadajacym zezwolenia w zakresie ich transportu,

odzysku i unieszkodliwiania.

IL.2.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci odpadéw
i ich negatywnego oddzialywania na §rodowisko:

1. Zastosowanie technologii niskoodpadowych, np. sucha technologia produkcji plyt

widrowych.

2. Wdrozenie zintegrowanego systemu zarzadzania Jakoscia, Ochrong Srodowiska
i BHP wg norm ISO PN-N 14001 i OHSAS 18001, ktérego celem jest kontrola
i ocena przebiegu procesu produkcyjnego z zapewnieniem optymalnego
wykorzystania surowcdw i minimalizacji powstania odpadéw u zrédta.

3. Magazynowanie odpadéw w sposéb uniemozliwiajacy negatywne ich oddzialywanie

na srodowisko.

4. Przekazywanie odpadéw najblizej zlokalizowanym firmom specjalistycznym,

posiadajacym stosowne zezwolenia.
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5. Podnoszenie kwalifikacji pracownikéw z zakresu gospodarowania odpadami.
6. Zapewnienie optymalnych parametréw pracy maszyn i urzadzen.
7. Minimalizacja strat wyrob6w i surowcow.

8. Maksymalny odzysk materialowy i energetyczny powstajacych w instalacji odpadéw
i produktéw ubocznych.

IL.3. Warunki przetwarzania odpadéw

W zakladzie przetwarzanie odpadéw, wytwarzanych w instalacji i pozyskiwanych z zewnatrz,
odbywa si¢ w dwéch procesach:

1. RI- wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii —
kociot Bertrams-Konus, palniki pylowe suszarni Bison i suszarni Kvaerner nr 1 i nr 2.

2. R3 - recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sq stosowane jako
rozpuszczalniki — instalacja do produkcji ptyt widrowych i powiazana z nig instalacja
do recyklingu drewna pouzytkowego.

IL.3.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w okresie roku

w procesie R1

Ilo$¢ odpadéw
przewidzianych do
L.p. Kod i rodzaj odpadu przetworzenia
Mg/rok
03 01 01
. 40 000
odpady kory i korka
030105
trociny, widry, $cinki, drewno, plyta wibrowa i fornir
2 . - e 60 300
Inne niz wymienione w 03 01 04
(pyt drzewny)
03 01 82
3 300
osady z zaktadowej oczyszczalni $ciekéw
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W procesie R3

Iloé¢ odpadéw
przewidzianych do
L.p. Kod i rodzaj odpadu przetworzenia
Mg/rok
030105
trociny, wiory, $cinki, drewno, plyta wiérowa i fornir
1. inne niz wymienione w 03 01 04 350 000
(zrzyny tartaczne, wiéry, trociny, klocki, plyta
widrowa)
1501 03
2. opakowania z drewna 40 000
(palety, bebny, skrzynki, inne opakowania z drewna)
16 03 06
organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16
3. 2000
03 80
(odpady drewna pouzytkowego)
17 02 01
4. Prewno 5000
(szalunki drewniane, elementy konstrukcyjne, ptyty
budowlane)
191207
5. drewno inne niz wymienione w 19 12 06 3 000
(odpady drewna po odzysku — wstepnie rozdrobnione,
posegregowane)
200138
6. drewno inne niz wymienione w 20 01 37 3000
7. 200307 3000
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odpady wielkogabarytowe

(stare meble, elementy zabudowy drewnianej)

I1.3.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw

L.p. Kod i rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
proces R1
03 01 01 W betonowym boksie obok
% stanowiska napaliwiania kotla
odpady kory i korka Bertrams-Konus
03 01 05 Pod wiata magazynowsa biomasy, a
domielent
trociny, wiory, scinki, drewno, plyta widrowaj | P° domieleniu transportowany
2 fornir inne niz wymienione w 03 01 04 przewodami proumatycznymi do
zbiornikéw magazynowych pytu
(pyt drzewny) drzewnego
W kontenerach na terenie
3 03 01 82 oczyszczalni $ciekéw, a nastepnie
osady z zakladowej oczyszczalni $ciekéw bezposrednio do bunkra
napaliwiania kotta Bertrams-Konus
proces R3
03 01 05
1 trociny, wiéry, scinki, drewno, ptyta wirowa i
’ fornir inne niz wymienione w 03 01 04
Luzem na betonowej wylewce na
150103 placu magazynowym surowca
2. ) drzewnego
opakowania z drewna
16 03 06
3.

organiczne odpady inne niz wymienione w 16

03 05, 16 03 80
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1702 01

4.
Drewno
191207
5
drewno inne niz wymienione w 19 12 06
200138
6.
drewno inne niz wymienione w 20 01 37
2003 07
7.
odpady wielkogabarytowe

I1.3.3. Szczegolowy opis stosowanych metod przetwarzania odpadéw oraz opis procesu

1)

2)

technologicznego:

. Proces R1 — wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania

energii
Roczne moce przerobowe instalacji w procesie R1 wynosza:

kociot Bertrams-Konus — 83 160 Mg/rok, w tym:

- odpady (kory i korka oraz osady z zaktadowej oczyszczalni $ciekow) — 43 160
Mg/rok

- kora drzewna (produkt uboczny) — 40 000 Mg/rok

Przetwarzanie odpadéw w procesie R1 jako paliwo odbywa sie w kotle Bertrams-
Konus wyposazonym w ruszt schodkowy i palnik olejowy, o mocy sumarycznej 29,66
MW. W komorze spalania utrzymywana jest temperatura > 850° C i O, > 2%. Odpady
sg mieszane z produktami ubocznymi w bunkrze napaliwiania kotla, skad
transportowane sg przeno$nikiem tasmowym do komory kotla i spalane na ruszcie.

palniki pylowe suszami wiéréw - 149 371 Mg/rok (101 851 Mg/rok - suszarnia
Kvaerner nr 1 i nr 2, 47 520 Mg/rok — suszarnia Bison), w tym:

- pyt drzewny (produkt uboczny) - 70 000 Mg/rok
- pyl drzewny (odpad pozyskiwany z zewnatrz) — 79 371 Mg/rok

Przetwarzanie odpadéw w procesie R1 jako paliwo odbywa sie réwniez w palnikach

pylowych suszarni Bison i suszarni Kvaerner nr 1 i nr 2. Odpady dostarczane

s3 do zakladu naczepami z plandeka, magazynowane pod wiata biomasy, skad

podawane sa fadowarkami na ruchoma podtoge i trafiaja do urzadzenia domielajacego
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tzw. Classizizer. Dalej transport odbywa si¢ przewodami pneumatycznymi
do zbiornikéw magazynowych pylu drzewnego. Produkty uboczne z miejsc
wytwarzania  transportowane sg zamknigtymi  pneumatycznymi  ukladami
wentylacyjnymi  do zamknigtych zbiornikéw stalowych na pyt drzewny.
Ze zbiornikow pyt jest wygarniany automatycznie za pomoca $limakow
mechanicznych z przepustnicami i transportowany pneumatycznie bezposrednio
do palnik6éw suszarni, gdzie jest spalany wsp6lnie z odpadami.

Proces R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie s3 stosowane
jako rozpuszezalniki

Roczne moce przerobowe instalacji w procesie R3 WYnosza:

1) instalacja do produkcji plyt wi6rowych — 480 000 Mg/rok

Przetwarzanie odpadéw (03 01 05) w procesic R3 odbywa si¢ w instalacji
do produkcji ptyt wiérowych. Odpady wraz z surowcem drzewnym wykorzystywane
sa w procesie technologicznym opisanym w punkcie 1.2.2.

2) instalacja do recyklingu drewna pouzytkowego — 80 000 Mg/rok

W instalacji do recyklingu drewna pouzytkowego w procesie R3 przetwarzane sa
odpady o kodach: 15 01 03, 16 03 06, 17 02 01, 19 12 07, 20 01 38 i 20 03 07.
Odpady poddawane sa rozdrobnieniu oraz oczyszczeniu z zanieczyszczeh
mineralnych, tworzyw sztucznych, ferromagnetykow i innych metali. Nastepnie jako
zrebki razem z pozostalym surowcem drzewnym wykorzystywane sa do produkcji
ptyt wiérowych, ktérego opis zawiera punkt .2.2.

IL.4. Warunki emisji halasu do srodowiska

11.4.1. Zrédla halasu :

Dopuszczalny
Czas pracy w

Lp. | Oznakowanie Opis Zrédla halasu godzinach

Pora Pora

dnia nocy
1. Zrl sortownia zrebkéw obcych SUNDS, h=6,0m 16 8
2 7r2 suszarnia wiéréw BISON ET-350, h=3,5m 16 8
3, 2% suszarnia wioréw KVAERNER ET-350 nr 1 inr | 16 8

2, h=3,5m

4. Zr4 sortownia wi6réw, h=6,0m 16 8
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Zr5

(E1) - cyklon transportu pneumatycznego frakcji
drobnej ze skrawarek Hombak do zasobnika nr
1, h=22,0m

16

(E2) - cyklon transportu pneumatycznego frakcji
drobnej ze skrawarek SZ-14 na zasobnik nr 3,
h=31,0m

16

717

(E3) - filtr LUBKE odbierajacy wiory
wadliwego nasypu prasy PW2 do trociniaka 1,
h=37,0m

16

Zr8

(E4) - cyklon transportu pneumatycznego frakcji
drobnej ze skrawarek SZ-14 na zasobnik nr 4,
h=30,0m

16

(ES) - cyklon transportu pyhu metalowego ze
stotéw szlifierskich, h=9,0m

16

10.

Zr10

(E6) - cyklon transportu pytu metalowego z
ostrzatek szlifierni, h=9,0m

16

11.

Zrll

(E7) - cyklon transportu widréw ze starej
sortowni trocin, h=9,0m

16

12.

Zr12

(E25) — stacja filtréw nr 2 na odpylanie
szlifierki BSM 2 i pity PAUL, h=5,6m

16

13.

Zr13

(E8) - stacja filtréw transportu pyhu z sortowni
wibréw suchych na zasobnik pyhu nr 1,
h=28,0m

16

14.

Zrl4

(E17) - cyklon instalacji odpylajacej
szczotkarki plyt do laminowania i obluszczania
folii z krawedzi (linia laminowania
WEMHOMER) i instalacji odpylania
przegladarek, h=14,2m

16

15.

Zrl5

(E13) - stacja filtréw - wysokoci$nieniowy
transport widréw warstwy srodkowej na
zasobnik wiéréw suchych PW2, h=28,0m

16

16.

7rl6

(E14) - stacja filtréw - wysokocisnieniowy
transport widréw warstwy zewnetrznej na
zasobnik wiéréw suchych PW2, h=28,0m

16
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EL

Zr17

(E15) - cyklon instalacji odpylajacej szczotkarki
plyt do laminowania i obluszczania folii z
krawedzi (linia laminowania nr 9), h=14,0m

16

18.

Zr18

(E16) - cyklon odciagu od pilarki laboratoryjnej
- linia wykoriczeniowa, h=8,0m

16

19.

7r19

(E17) - cyklon instalacii odpylajacej szczotkarki
plyt do laminowania i obtuszczania folii z
krawedzi (linia laminowania nr 3), h=12,0m

16

20.

7120

(E18) - stacja filtréw SUNDS - odpylanie stacji

formowania PW2, formatyzerki HOLZMA, pity

poprzecznej HOLZMA 1 sklejarki przekladek na
stanowisku pakowania ptyt PW2, h=5,5m

16

21.

Zr21

(E19) - stacja filtréw na zasobniku trocin nr | -
transport od stacji cyklonéw wstepnych PW2,
h=32,0m

16

22,

7122

(E20) — wentylator prasy ciagtej PW2, h=2,0m

16

23,

7123

(E21) - wentylacja WPU z poszczegélnych stref
wentylacji, h=2,0m

16

24.

Zr24

(E22) - zbiorcza stacja filtréw nr 1 - II - stopien
za stacjg cykloné6w PW2, odpylanie rebaka
PW2, pit diagonalnych i stacji nasypowych,

h=9,0m

16

23,

7Zr25

(E23) - wentylator z komory chtodzenia
impregniarki nr 2, h=10,0m

16

26.

7r26

(E24) - stacja filtrow na zasobniku pyhu nr 2 -
transport od filtranr 1 i 2 PW2, h=22,0m

16

.17 3

7127

(E26) - cyklon instalacji obtuszczania folii z
krawedzi i transportu z rozdrabniacza folii i
filméw, h=13,0 m

16

28.

728

(E27) - stacja filtréw transportu surowca
drzewnego w sortowni drewna pouzytkowego,
h=8,0m

16

29.

7129

(E28) - stacja filtrow na zasobniku pyhu nr 2 -
transport pytu od sortowni SUNDS PW2,

16
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h=21,0m

30. 7130 (E31) - emitor aspiracji wstepnego sortownika 16
trocin - tubulator na zasobnik trocin nr 2,
h=8,5m
31 7131 (E32) - cyklon frakcji grubej na sortowniku 16
trocin SUNDS, h=8,0m
32. 7132 (E33/1-4) - wentylacja og6lnej magazynu 16
formaliny, h=10,0m
33. 7r33 (E34) - filtr - odpylanie sortowni INSTALMEC, 16
h=10,0m
34. Bl Hala produkcyjna wydziatu TU (hala 16
impregniarek), h=8,0 m
35. B2 Hala produkcyjna wydziatu TU (hala pras KT), 16
h=8,0 m
36. B3 Hala kondensacji, h=8,0 m 16
37. B4 Hala prasy CPS, h=12,0 m 16
38. BS Budynek skrawalni, h=8,0 m 16
39. B6 Budynek re¢balni 1, h=7,0 m 16
40. B7 Budynek rebalni 2, h=7,0 m 16
41, B8 Budynek kotlowni, h=14,0 m 16
42. B9 Hala formatyzerki Holzma, h=6,0 m 16
43. B10 Budynek instalacji do recyklingu, h=7,0 m 16
44, Bl11 Wiata instalacji do produkcji pyhu, h=6,0 m 16
45, ZP1 Sortownia zrebkéw SUNDS, h=4,0 m 16
46. 7ZP2 Suszarnia wiéréw Bison, h=37,5 m 16
47. r3 Suszarnia wiér6w Kvaerner ET-350, h=35, 0 m 16
48. ZP4 Sortownia wiéréw, h=6,0 m 16
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11.4.2. Dopuszczalny poziom halasu poza zakladem

Dopuszczalny poziom hatasu w $rodowisku okreéla si¢ oddzielnie dla godzin od 6% —
22% (pora dnia) i dla godzin 22% — 6% (pora nocy) i wyrazony jest wartoscia rownowaznego
poziomu halasu A w decybelach [dB] dla przedzialu czasu odniesienia zgodnego
z obowigzujacymi przepisami.

Wskazniki hatasu majace zastosowanie dla ustalania i kontroli warunkéw korzystania
ze Srodowiska w odniesieniu do jednej doby:

@) Laeq p — réwnowazny poziom dzwieku A dla pory dnia (rozumianej jako przedziat
czasu od godziny 6% do godziny . B

b) Laeq n — réwnowazny poziom dzwigku A dla pory nocy (rozumianej jako przedziat
czasu od godziny 22% do godziny 6%).

Dopuszczalny poziom hatasu w srodowisku powodowanego przez poszczeg6lne grupy
zrddet hatasu z instalacji nie moze przekraczaé:

- dla terenéw zabudowy zagrodowej oraz dla terenéw mieszkaniowo — ushugowych:
Laegp— 55 dB dla pory dnia
Laeqn — 45 dB dla pory nocy.
Ustala sie punkty pomiarowe:

1. P1 - dla terenu zabudowy zagrodowej - przy budynku mieszkalnym w Grajewie,
ul. Wi6rowa, na dziatce ewidencyjnej nr 3249.

2. P2 - dla terenéw mieszkaniowo-ustugowych — przy budynku mieszkalnym
w Grajewie, ul. Wiérowa, na dzialce ewidencyjnej nr 3285.

3. P3 - dla terenéw mieszkaniowo-ushugowych - przy budynku mieszkalnym
w Grajewie, ul. Wiérowa, na dziatkach ewidencyjnych nr 3287/4 i 3287/5.

4. P4 — dla terenéw mieszkaniowo-ustugowych - przy budynku mieszkalnym
w Grajewie, ul. Wiérowa 3290/1.

5. P5 - dla terenu zabudowy zagrodowej — przy budynku mieszkalnym we wsi Elzbiecin,
gm. Grajewo, na dziatkach ewidencyjnych nr 72/1 i 72/2.

IL5. Rodzaj, ilo§¢ i sposéb postepowania z poszezegélnymi strumieniami $ciekéw

IL.5.1. Scieki przemyslowe

1. Scieki przemystowe z produkcji plyt wiérowych, w ilosci 5 m*/d, 1800 m*/rok —
klarowane (redukcja zawiesin), zawracane do produkcji surowych plyt wiérowych.
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2. Scieki przemystowe z mycia suszarni wiéréw, w ilodci 150 m’/d, 11250 m*/rok —
kierowane na mechaniczno — biologiczng oczyszczalnie Sciekéw i po oczyszczeniu
ponownie wykorzystywane do celéw technologicznych. W przypadku mycia suszarf
W czasie trwania opadu lacznie z $cickami z suszari zawracane do produkcji beda
wody opadowe i roztopowe.

I1.5.2. Scieki pochodzace ze stacji uzdatniania wody

Scieki pochodzace ze stacji uzdatniania wody, w ilosci 16,5 m%/d, 850 m*/rok — kierowane na
system studni sedymentujacych zawiesine i po oczyszczeniu s3 wywozone do zbiornika wody
ppoz. celem wykorzystania do celéw przemystowych.

IL5.3. Wody opadowe i roztopowe

L. Ilos¢ odprowadzanych wéd opadowych i roztopowych z utwardzonych powierzchni
zaktadéw Pfleiderer Grajewo S.A. i Pfleiderer MDF Sp. z 0.0. do ziemi, w obrebie
rowu otwartego bez nazwy, na dzialce nr 3303 obrebu Grajewo, poprzez komore
zrzutowa o szerokosci 1,8 m, dhigosci 4,0 m, glebokosci niecki wypadowej
1 wysokosci 3,2 m, wspbhrzedne geograficzne wylotu — N: 53°37'10" i E: 22%28'19",
nie bedzie przekraczata:

- Q maxh = 62,5 m’/h,
-Qa = 502,2m%/d,
- Q maxr. = 162 664,6 m*/rok.
2. Stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych $ciekach nie beda przekraczaly:
- weglowodoréw ropopochodnych — 15 mg/l,
- zawiesin og6lnych — 100 mg/1.
3. Urzadzeniami oczyszczajacymi $cieki beda:
- osadnik piasku z pompg piasku,
- krata szczelinowo - kanalowa,
- separator frakcji ropopochodnych do komory pompowni,
- 2 zbiorniki — osadniki ze zgarniaczami dennymi do separacji czesci mineralnych,
- staw glonowo — trzcinowy,

- staw filtracyjny.
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I1.6. Warunki poboru wody

1.

Pobér wody dokonywany bedzie z trzech studni zlokalizowanych na terenie zaktadu —
dziatka nr 3301/26 obrebu Grajewo. Woda na potrzeby technologiczne,
przeciwpozarowe i energetyczne zakladéw Pfleiderer Grajewo S.A. i Pfleiderer MDF
Sp. z 0.0. pobierana bedzie:

ze studni SW-1 o glebokosci 33,0 m (wspbirzedne geograficzne: N 53°3730,
E 2292747,

ze studni SW-3 o glebokosci 30,0 m (wspoirzedne geograficzne: N 53°3730,
E 222747,

zatwierdzone decyzja Wojewody Lomzynskiego z dnia 20.101976 roku, Nr GT.IV-
85300/63/76 zasoby eksploatacyjne ujecia w kat. ,B” wynosza 93,0 m*/h przy depres;ji
s=40m.

Woda na cele socjalno — bytowe i czesciowo technologiczne zaktadéw Pfleiderer
Grajewo S.A. i Pfleiderer MDF Sp. z 0.0. pobierana bedzie:

ze studni SW-4 o glebokosci 164,0 m (wspdhrzedne geograficzne: N 533725,
E 22%27'43") o zatwierdzonych decyzja Wojewody Eomzynskiego z dnia 20.12.1993
roku, Nr 08.7524/10/93 zasobach eksploatacyjnych w kat. ,.B” w wysokosci 52,0
m’/h przy depresji s = 11,5 m.

Obudowy studni wykonane z kregéw zelbetowych o srednicy 1500x500x150 mm,
gleboko$¢ — 2,5 m. Przykrycie z plyty zelbetowej grubosci 10 cm z otworem na
stalowy wiaz o $rednicy 600 mm. Obudowa studni winna by¢ zamknigta, sucha
1 czysta.

Do poboru, magazynowania, uzdatniania i pomiaru wody stuzyé beda nastgpujace
urzadzenia:

dla studni SW-1i SW-3:

- dwie pompy glebinowe,

- zbiorniki magazynowe wody dla potrzeb przeciwpozarowych i wody chtodnicze;j,

- pompy wody przeciwpozarowej i chfodniczej - zestaw pompowy typu PJM - 3 szt.,
- dwa filtry o $rednicy 1600 mm z tréjwarstwowym ztozem piaskowym,

- dwa filtry z ptukaniem wstecznym typu RF 125 A,

- dwa zbiorniki wody pochlodniczej wyposazone w pompy zatapialne typu MSS-94,
- pompownia dla potrzeb gaszenia wyposazona w trzy zestawy pompowe,
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- hydrofor pionowy o pojemnosci 4000 dm’,

- system pompowy do zabezpieczenia przeciwpozarowego hali produkcyjne;j,

- hydrofor pionowy o pojemnosci 2500 dm’,

- dwa filtry o $rednicy 1400 mm z tréjwarstwowym zlozem piaskowym (kotlownia)
- dwa wodomierze o $rednicy 100 mm,

dla studni SW-4:

- pompa glgbinowa,

- trzy odzelaziacze o srednicy 1400 mm kazdy,
- dwa hydrofory o pojemnosci 6000 1 kazdy,

- chlorator C-52 na podchloryn sodu,

- wodomierz o §rednicy 80 mm.

3. Ilo$¢ pobranej wody nie moze przekraczac:

dla studni SW-1 i SW-3:

- Qmaxh = 68,9 m’/h,
- Qi.4.= 614,05 m*/d,
- Qmaxr. = 224 128 m’/rok,
dla studni SW-4:
- Qmaxh = 14,75 m’/h,
- Qg ¢ = 120,28 m’/d,
- Qmaxr. = 43 902,2 m’/rok.
I1.7. Dodatkowe warunki szczegélnego korzystania z wod:

1. Urzadzenia wodne beda utrzymywane w nalezytym stanie technicznym i prawidlowo
eksploatowane.

2. Konserwacja odbiornika $ciekéw — rowu na dtugosci ok. 850 m, tj. od wylotu Sciekéw
z PFLEIDERER GRAJEWO S.A. do przepustu kolejowego.

3. Pozwolenie nie rodzi praw do nieruchomosci i urzadzenn wodnych koniecznych do
jego realizacji oraz nie narusza praw wlasnosci i uprawnien o0séb trzecich
przystugujacych wobec tych nieruchomosci i urzadzen.
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IIL. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calogci:

- dobér bezpiecznych dla srodowiska technologii, eksploatowanie urzadzenn i maszyn
odpowiadajacym Swiatowym standardom i najlepszej dostepnej technice,

- stafa kontrola parametréw procesowych i podejmowanie dziatan korygujacych,

- stafa kontrola stanu technicznego urzadzen i maszyn, ich naprawa, remont, Wymiana,
- minimalizacja strat wyrob6w i surowcéw,

- optymalizacja poziomu zapasow,

- stafa i okresowa kontrola oddziatywania instalacji na $rodowisko: pomiary poboru i zuzycia
wody, emisji substancji do Srodowiska, ilogci Wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw,

- minimalizowanie wielkogci emisji substancji do powietrza, wody, gleby i ziemi,

instalacji na $rodowisko,

- wdrazanie nowych technik celem zwigkszenia wydajnosci przy jednoczesnym doborze
technologii bezpiecznej dla srodowiska,

- Zzapewnienie bezpiecznej gospodarki  substancjami niebezpiecznymi (wlasciwe ich
przechowywanie, wyposazenie zakladu w systemy zabezpieczajace — kanalizacje
bezodplywowa, wanny do wylapywania wyciekdw),

- Zapewnienie efektywnej i racjonalnej gospodarki materialowo — surowcowe;j
i energetycznej,

- prowadzenie selektywnego magazynowania odpadéw i odzysku odpadéw powstajacych
w instalacji.

IV. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:
- staty monitoring pracy maszyn i urzadzen energetycznych produkujacych media grzewcze,

- nadzér i rejestracja zuzycia energii cieplnej przez poszczegélne odbiorniki i wydziaty,
z wykorzystaniem urzadzen pomiarowych,

- Wykorzystanie ciepla odpadowego (z pluczki oparéw z prasy CPS) wprowadzonego
W gazach do kotla Bertrams-Konus,

- zastosowanie €nergooszezednego o$wietlenia,
- optymalizacja parametréw pracy poszczegdlnych weztow produkcyjnych,

- wykorzystanie powstajacych produktéw ubocznych jako wysokokalorycznego paliwa.
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V. Zakres i sposéb monitorowania procesu produkcyjnego i wielko$ci emisji
V.1. Monitoring przebiegu proceséw technologicznych

Monitoring prowadzony jest w ramach zintegrowanego systemu zarzadzania jakoscia,
ochrong Srodowiska i bezpieczefistwa pracy zgodnie z normami ISO 14001, PN-N-18001,
BHP OHSAS oraz wewnetrznych procedur i instrukcji stanowiskowych.

W zakres tego monitoringu wchodzi:

a) monitoring efektywnosci wykorzystania surowcéw do produkcji, obejmujacy codzienna
ewidencj¢ oraz miesieczne i roczne bilansowanie ilodci zuzytych surowcéw (drewno,
substancje chemiczne), produktéw ubocznych (kora, pyl drzewny) oraz odpadéw,

b) monitoring efektywnodci energetycznej, obejmujacy biezaca analizg technicznych
i technologicznych parametréw pracy instalacji, codzienne, miesigczne i roczne zuzycie
energii cieplnej i elektryczne;j.

Bilansowaniem i analiza danych monitorowanych zajmuje si¢ Dziat Controlingu grupy
Pfleiderer Grajewo S.A.

V.2. Monitoring ilosci i jakosci pobieranej wody
Zakres monitoringu:

1. Wykonywanie okresowych badan wody pitnej przez uprawnione laboratorium
akredytowane.

2. Prowadzenie raz w roku pomiaru wydajnosci studni oraz pomiaru zwierciadla wody.

3. Prowadzenie codziennego pomiaru ilosci pobranej wody z kazdej studni i zapisywania
w rejestrze ilodci pobranej wody (z podziatem na wode pitng i technologiczna ze studni
SW-4).

4. Kontynuowanie badan jakosci wod pierwszej warstwy wodonosnej w rejonie zakladu w
cyklu pigcioletnim.

V.3. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

Zakres, metodyke i sposéb wykonywania pomiaréw wielkogci emisji do powietrza nalezy
prowadzi¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zakres monitoringu

Lp. Zrédla emisji Nazwa i nr Mierzone Czestotliwosé
emitora parametry pomiaréw

1. | Zespét: suszarnia wiréw ET- | Emitor suszarni Pyt catkowity 1 x 6 miesiecy
350 Kvaemer + kottownia ET 350 Kvaerner z
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Bertrams-Konus elektrofiltrem Formaldehyd
EWK
NOy
E9
SO,
Emitor suszarni | Py} catkowity
wibrow
5 | Zespok: suszarnia wiéréw ET- Formaldehyd -
’ 350 Bison + kotlownia Ness E10 NO, Lx 6imicaieoy
SO,
Kanaly odciagéw z | Pyt catkowity
wentylacji prasy
3. Prasa ciagla PW2 ciaglej PW2 LZO 1 x 6 miesiecy
E20C,E20D | Formaldehyd
Kanaty dolotowe | LZO
wentylatoréw
impr e gm' arek F orma.ldehyd
papieréw -
4 Impregniarki papieréw Emitory: E 21A%, 1 x rok
' dekoracyjnych E21A™, E21B,
E21C, E21D,
E21E, E21G,
E21H, E211, E21J,
E23
Procesy odpylania, E?E?Eg lé fsz » | Byt calkowity
5 sortowania, transportu R e 1 x rok
wi6réw, pyhu, odsortéw 210,817, Bo,
: 2 E26, E31, E32

V.4. Monitoring emisji halasu do §rodowiska

Wykonywanie okresowych pomiaréw hatasu, w punktach kontrolnych P1, P2, P3, P4 i P5
(opisanych w punkcie 11.4.2.), nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

V.5. Monitoring odprowadzanych wéd opadowych i roztopowych

Spetnienie warunkéw w zakresie normowanych wskaznikow zanieczyszczen nalezy oceniaé
na podstawie dokonywanych przez zaklad, co najmniej dwa razy w roku, przegladéw
eksploatacyjnych urzadzen oczyszczajacych; eksploatacja powinna odbywaé si¢ zgodnie
z instrukcja obstugi i konserwacji urzadzen oczyszczajacych, a czynnodci z nig zwiazane
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odnotowane w zeszycie eksploatacji tych urzadzen oraz na podstawie badan wykonywanych
W czasie trwania opadu, co najmniej dwa razy w roku, w okresie wiosny i jesieni.

Miejscem poboru préb bedzie korficowa studnia przed wylotem do rowu.
V.6. Monitoring wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw
Monitoring odpadéw prowadzony bedzie poprzez:

- prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadéw, z zastosowaniem wzoréw kart
ewidencji odpadéw oraz kart przekazania odpadéw zgodnie z obowiazujacymi przepisami,

- sporzadzanie i przekazywanie sprawozdah z gospodarowania odpadami marszatkowi
wojewddztwa zgodnie z obowiazujacymi przepisami,

- stalg kontrolg rodzajéw i ilosci odpadéw przewidzianych do przetwarzania,

- staly nadzér proceséw technologicznych, w ktérych przetwarzane beda odpady, tj. procesu
rozdrabniania odpadéw drewna przeznaczonego do przetwarzania w procesie R3 oraz procesu
spalania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania w procesie R1,

- termiczng kontrolg odpadéw magazynowanych przed poddaniem ich odzyskowi metoda R1.

VL. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

PFLEIDERER GRAJEWO S.A. z siedziba w Grajewie, ul. Wiérowa 1 dnia 29 maja
2015 roku wystapita do Starostwa Powiatowego w Grajewie z wnioskiem o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych: plyt
widrowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m® na dobg. Do wniosku dotaczono:
potwierdzenie wniesienia oplaty rejestracyjnej, wypis z Krajowego Rejestru Sadowego,
streszczenie wniosku sporzadzone w jezyku niespecjalistycznym, kopi¢ decyzji umarzajacej
W sprawie wydania decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach dla instalacji zwiazanej
z przetwarzaniem odpadéw.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 roku
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenia
poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U.2014, poz.
1169) instalacja do produkcji phyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m®
na dobg kwalifikuje si¢ do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Dnia 18.06.2015 roku Starosta Grajewski obwieszczeniem Nr WR.6222.2.2015 podat
do publicznej wiadomosci informacje o zlozeniu wniosku i Wszczeciu  postgpowania
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W sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji PFLEIDERER GRAJEWO
S.A. w Grajewie poprzez zamieszczenie w Biuletynie Informacji Publicznej, wywieszenie na
tablicy ogloszen w budynku Starostwa Powiatowego w Grajewie oraz w siedzibie
Whioskodawcy. W obwieszczeniu poinformowano spofeczenstwo o mozliwosci i sposobie
wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania si¢ zawiadomienia. Ponadto dnia
29.06.2015 roku organ pismem Nr WR.6222.2.2015 zawiadomil strony o wszczeciu
postgpowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
ptyt drewnopochodnych PFLEIDERER GRAJEWO S.A. W trakcie przeprowadzonego
postgpowania nie wplynetly uwagi i wnioski od stron postgpowania. Nie wplynely takze uwagi
i wnioski w ramach prowadzonego postepowania z udziatem spoleczenstwa.

W zwiazku z brakiem konkluzji BAT dla przemystu produkcji plyt
drewnopochodnych, do dnia wydania pozwolenia zintegrowanego, wielkosci dopuszczalnej
emisji nie odniesiono do granicznych wielkosci emisyjnych oraz nie okreslono zakresu
i sposobu monitorowania wielkosci emisji zgodnych z tymi konkluzjami — zgodnie z art. 211
ust. 3 i ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po przeprowadzeniu szczegétowej analizy wniosku w zakresie zapewnienia ochrony
gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz zakresu, sposobu i terminu przekazywania organowi
i wojew6dzkiemu inspektorowi ochrony s$rodowiska informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Po$ uznano, ze nie zachodzi potrzeba nalozenia
dodatkowych wymagan, o ktérych mowa w art. 211 ust. 6 pkt 3 i pkt 12 tej ustawy. Zaktad
funkcjonuje prawidiowo, co potwierdzaja réwniez coroczne informacje Wojewddzkiego
Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Biatymstoku Delegatury w Lomzy. Podejmowane state
dziatania w celu udoskonalania eksploatacji instalaci, dotrzymywania dopuszczalnych
wielkosci emisji, monitoring zgodny z obowiazujacymi przepisami zapewniaja
zrownowazone i bezpieczne korzystanie ze srodowiska, w tym ochrong gleby, ziemi i wéd
gruntowych.

Whioskodawca zalaczyt do wniosku ,,Analize ryzyka wystgpienia zanieczyszczenia
gleby lub wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko dla instalacji do produkcji
plyt wiérowych eksploatowanej przez PFLEIDERER GRAJEWO S.A..”, ktéra dowodzi,
ze zadna z substancji wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych z instalacji nie
stwarza ryzyka zanieczyszczenia gleby lub wéd gruntowych. Miejsca przetadunku
magazynowania substancji chemicznych posiadaja szczelne podioza, system zbierania
1 odprowadzania wyciekéw do zbiornikéw bezodptywowych. Transport substancji na terenie
zakladu odbywa si¢ systemem naziemnych rurociagéw Ilub po asfaltowych drogach
w szczelnych opakowaniach. Nie zachodza zatem przestanki z art. 208 ust. 2 pkt 4 i art. 211
ust. 6 pkt 4 Pos do sporzadzenia raportu poczatkowego oraz okre$lenia sposobu prowadzenia
systematycznej oceny ryzyka.
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Ze wzglgdu na lokalizacje i wielkosé instalacji, parametry emisji, dzialania
minimalizujace wplyw na $rodowisko jej eksploatacja nie powoduje transgranicznego
oddziatywania.

W zwiazku z zaliczeniem zakladu PFLEIDERER GRAJEWO S.A. do zakladéw
0 zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej zgodnie z art. 248 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, nie okreslono sposobéw  zapobiegania wystepowaniu
1 ograniczaniu skutkéw awarii oraz wymogu informowania o wystapieniu awarii.
Opracowany zostal Program zapobiegania powaznym awariom przemystowym w zakladzie.

Z dokonanego poréwnania technik stosowanych w instalacji z rekomendowanymi
W dokumencie referencyjnym BREF dla przemysh produkeji plyt drewnopochodnych
wynika, ze zaklad spetnia wymagania najlepszej dostepnej techniki i osiaga wysoki poziom
ochrony $rodowiska.

Nie przewiduje si¢ zakoriczenia eksploatacji instalacji.

Wszystkie scieki powstajace w zakladzie, oprécz wéd opadowych i roztopowych,
sq zawracane do produkeji. Scieki bytowe kierowane sa na oczyszczalni¢ Sciekéw Spéldzielni
Mleczarskiej ,, MLEKPOL” w Grajewie na podstawie umowy cywilno — prawne;.

Warunki poboru wody ustalono na zasadach okreslonych w przedtozonej
dokumentacji.

Zrédiem zanieczyszczen pylowych i gazowych sa procesy: rozdrabniania drewna,
skrawania zrgbkéw, suszenia widréw, transportu wi6réw, pyhu, trocin, sortowania wiéréw,
sortowania trocin, klasyfikowania wiéréw, formowania kobierca, prasowania kobierca,
krawgdziowania plyt, spalania paliw, kondensacji zywic formaldehydowych, impregnowania
papieréw dekoracyjnych i laminowania plyt. W zakladzie brak jest instalacji objetych
standardami emisji zgodnie z rozporzadzeniem Ministra $rodowiska z dnia 4 listopada 2014
roku w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, zrédet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspélspalania paliw (Dz. U. z 2014, poz. 1546). Proces
oczyszczania gazéw odciagowych z mokrego odciagu gazéw z prasy CPS nie stanowi zrédet
emisji gazéw i pyléw do powietrza. Oczyszczanie opar6w z prasy CPS odbywa sie
w instalacji SAP, skad wstepnie oczyszczone gazy trafiaja jako powietrze pierwotne
do kotlowni Bertrams-Konus, w ktérej nastgpuje dopalenie oparéw odciagowych z prasy.
Trzy emitory: E3 — emitor odpylania transportu wadliwego nasypu z linii formowania plyt na
prasie CPS, E11 - emitor awaryjny kotla Bertrams-Konus powigzany z suszarnig Bison, E12
— emitor awaryjny kotla Ness powigzany z suszarniami Kvaerner nr 1 i nr 2 pracujg
w warunkach odbiegajacych od normalnych, tj. podczas rozruchu, zatrzymania badz awarii
instalacji i nie mozna zaplanowaé terminéw ich pracy, brak jest mozliwosci wykonywania na
nich pomiaréw emisji. Brak jest mozliwosci technicznych zamontowania stanowisk
pomiarowych na emitorach: E7, E8, E13, E14, E18, E19, E22, E24, E27, E28, E29 i E30 —
stanowig one wyloty boczne filtrocyklonéw lub zaluzje boczne stacji filtréw workowych
ktére uniemozliwiaja lokalizacje przekrojéw pomiarowych.
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Gospodarka odpadami odbywa si¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami
i zabezpiecza Srodowisko przed ich ewentualnym negatywnym oddziatywaniem. Odpady
magazynowane bgda w sposéb selektywny, w wyznaczonych i oznakowanych miejscach,
w szczelnych pojemnikach lub kontenerach dostosowanych do wiasciwosci poszezeg6inych
rodzajéw odpadéw. Wytwarzane odpady w zwiazku z eksploatacja instalacji przekazywane
beda uprawnionym odbiorcom do odzysku lub unieszkodliwiania. W zakladzie prowadzone
bgdzie réwniez przetwarzanie odpadéw: odzysk energetyczny (R1) i odzysk materialowy
(R3). Wnioskodawca posiada tytut prawny do miejsc magazynowania odpadéw.

Uzytkowanie instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziom6éw hatasu
w $rodowisku okreslonych rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007
roku w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz. 112).
Nie przewiduje si¢ wariantowania czasu pracy zrodet hatasu dla doby.

Biorac pod uwage powyzsze tut. Organ ocenil, Zze przedmiotowa inwestycja spenia
wymagania konieczne do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska pozwolenie moze by¢ cofniete
lub ograniczone bez odszkodowania.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji shuzy odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Lomzy, za posrednictwem Starosty Grajewskiego, w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Otrzymuja:

1. PFLEIDERER GRAJEWO S.A.
19-203 Grajewo, ul. Widrowa 1

2. PFLEIDERER MDF Sp. z o.0.
19-203 Grajewo, ul. Wiérowa 1

3. Gmina Grajewo
19-200 Grajewo, ul. Komunalna 6

4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodne;j
Zarzad Zlewni w Gizycku
11-500 Gizycko, ul. Wodna 4

5. Ala

Do wiadomosci:

1. Marszalek Wojewoddztwa Podlaskiego
15-888 Bialystok, ul. Kard. S. Wyszynskiego 1
2. Minister Srodowiska — elektroniczna kopia
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54
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3. Burmistrz Miasta Grajewo
19-200 Grajewo, ul. Strazacka 6A

4. Podlaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Biatymstoku
Delegatura w Eomzy

18-402 Lomza, ul. Akademicka 20

Za wydanie niniejszej decyzji dokonano
zt (stownie zlotych: dwa tysiace jedenascie 00/
2006 roku o optacie skarbowej (Dz. U. 22015 .

zaplaty oplaty skarbowej w kwocie 2011,00

100) zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada
, poz. 783).
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